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Zakiadowa Kontrola Produkcji
mieszanek mineralno-asfaltowych
wg PN-EN 13108-21:2006 (U)

Sebastian Witczak *

Wstep

Wszyscy, ktorzy z uwaga przeczytali artykut Pani Hanny Walgckie
,Normy europejskie na mieszanki mineralno-asfaltowe sg juz w zbiorze
Polskich Norm” opublikowany w nr 3/2006 kwartalnika ,Nawierzchnie
Asfaltowe” czekali zapewne z niecierpliwo$cig na zapowiedziang konty-
nuacje omawiania poszczegoinych norm z serii EN 13108. Zapewne tez
cze$¢ drogowcow zainteresowanych blizej tematyka tych EN wziefa so-
bie do serca ostatnie stowa autorki i zapoznata sig juz z obcojezyczny-
mig wersjami tej serii norm, chociaz fagodna zima w tym sezonie nie
chce nam dac ani chwili wytchnienia.

Niniejszy artykut zawiera w pierwszej czesci omowienie Normy Eu-
ropejskiej dotyczacej Zakfadowej Kontroli Produkcji mieszanek mineral-
no-asfaltowych, a w drugiej czesci przyktady praktycznego zastosowa-
nia wymagan tej normy.

Podstawg do napisania pierwszej cze$ci artykutu jest angielska
wersja Normy Europejskiej EN 13108-21:2006 ,Bituminous mixtures —
Material specifications — Part 21: Factory Production Control”, wprowa-
dzona wraz z pozostatymi normami serii 13108 przez PKN do zbioru
Polskich Norm tzw. metodg uznaniowa, czyli PN-EN 13108-21:2006
(U), a jej tytut w jezyku polskim brzmi ,Mieszanki mineralno-asfaltowe
— Wymagania — Czg$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji”.

Po raz kolejny nasuwa sie tutaj retoryczne pytanie, dlaczego nie-
ktére nowe kraje czfonkowskie Unii Europejskiej (np. Czechy) zdazyty
juz przettumaczy¢ serie norm EN 13108 na jezyki ojczyste, a nie udafo
sig to dotychczas w naszym kraju? MielibySmy wtedy zapewne mniej
problemaw, ktore wynikajg z pojawiajacych sie nieprecyzyjnosci ttuma-
czen zupetnie nowych pojec technicznych wystepujacych nie tylko w tej
serii norm, a za to wiecej czasu na przygotowanie si¢ do stosowania
norm EN.

Uwaga: Wszystkie uzywane ponizej pojecia sq jedynie
wtasng wersja roboczg autora, przyjeta dla potrzeb niniejsze-
go artykutu i moga byé w ostatecznej wersji krajowej oma-
wianej normy przettumaczone w inny sposéb. W dalszej tre-
§ci artykutu bedzie powotywany niedatowany numer omawia-
nej normy (EN 13108-21).

* mgr inz. Sebastian Witczak,
TPA Instytut Badan Technicznych Sp. z o.o.

Juz we wprowadzeniu do normy EN 13108-21 jest powiedziane, ze zo-
Stata ona przygotowana jako czes¢ systemu oceny zgodnoSci mieszanek mi-
neralno-asfaltowych (zwanych dalej mma) i powinna by¢ stosowana wraz
z poszczegolnymi normami wyrobéw wg EN 13108-1 do EN 13108-7.

Ocena zgodno$ci mma obejmuje tzw. Badanie Typu (ang. Initial Ty-
pe Testing — w skrocie ITT) oraz Zaktadowg Kontrole Produkcji — ZKP
(ang. Factory Production Control — w skrocie FPC). Norma ta zostata
przygotowana celem zapewnienia podstaw do kontroli jako$ci oraz jako
cze$¢ systemu stuzgcemu ocenie zgodnosci mma. Kiedy sg stosowane
odpowiednie klauzule zgodnosci, tworza one czes$¢ systemu potwier-
dzania zgodno$ci jak to jest wymagane przez Dyrektywe Wyroby Budow-
lane. Zapewnia to minimalny poziom ZKP do oznakowania CE.

(Czestosci i tolerancje dotyczace oceny zgodno$ci zostaly przedsta-
wione w Zataczniku A przedmiotowej normy i bedg one przedmiotem
kutu zarowno w postaci opisu teoretycznego jak réwniez praktycznych
zastosowan.

Norma EN 13108-21, dotyczy, jak wskazuje jednoznacznie jej na-
zwa, wytgcznie Zaktadowej Kontroli Produkcji mma. Z jednej strony to
dobrze, bo zagladajac do niej spodziewamy sie znalez¢ wtasnie konkret-
ne, precyzyjne i petne informacje o interesujacym nas zagadnieniu, ale
jednoczesnie musimy zdawac sobie sprawe z faktu, ze jest ona powig-
zana z szeregiem innych norm EN serii 13108.

Stan dotychczasowy — norma PN-S-96025:2000"

0d lat bylimy przyzwyczajeni do korzystania z norm bardzo ,0b-
szernych” merytorycznie, kiére w sposéb jak nam sie wydawato petny,
przedstawiaty szerokie zagadnienia techniczne i technologiczne. Takim
dokumentem jest tez norma PN-S-96025:2000, ktéra obejmuje caty za-
kres zagadnien technicznych i technologicznych zwigzanych z mma.

Norma ta zawiera postanowienia zwigzane m.in. z kontrolg skfadu
mma, kontrolg dozowania sktadnikow podczas produkciji a takze wyma-
gania dotyczace gotowe] warstwy, np.:

a) wg p. 2.3.3 —, Skiad i uziarnienie mma powinny by¢ zgodne z recep-
ta. Odchytki (przypadkowe) zawartosci sktadnikow mma (asfaltu oraz
ziaren frakcji wypetniaczowych, piaskowych i grysowych oznaczo-
nych metodg analizy sitowej petnej lub skroconej) w pojedynczej
probce nie powinny by¢ wieksze od podanych w zatgczniku A”.

T PN-5-96025 ,Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania”.
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Ponizej przytoczona jest tres¢ Tabeli A.1, zatacznika A normy
PN-S-96025:2000.

Odchytki skiadnikow mma
(wg PN-8-96025:2000, Zatacznik A, Tabela A.1)

Sktadniki mma KR1 - KR2 KR3 - KR6

Ziarna pozostajace na sitach o oczkach
# wmm: 31,5; 22,4*; 25,0; 20,0; 16,0; +50 + 4,0
12,8;11,2; 9,6; 8,0; 6,3; 5,0;4,0; 2,0

Ziarna pozostajace na sitach o oczkach

# wmm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; + 3,0 + 20
0,15; 0,075

Ziarna przechodzgce przez sito
0 oczkach # 0,075mm

Asfalt +0,5 +0,3
* — kolejno$¢ podana wg PN-S-96025:2000

b) wg p. 3.3.2 — ,0dchytki masy dozowanych skfadnikéw (w stosunku
do masy poszczegdlnych sktadnikéw) nie powinny by¢ wigksze niz
+2%. Odchytki masy dozowanych dodatkow okre$la laboratorium
opracowujgce recepte”.

¢)wg p. 5 — ,Mma oraz asfaltowg warstwe nawierzchni uznaje sie za
wykonane zgodnie z wymaganiami niniejszej normy, jezeli: co naj-
mniej 95% wynikow badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopusz-
czalnych odchylen, spetnia wymagania normy oraz nie wiecej niz 5%
wynikow badan i pomiaréw, z uwzglednieniem dopuszczalnych od-
chylen zwigkszonych o 30%, spefnia wymagania normy”.

Wielu z nas zapewne pamieta, ze interpretacja ww. wymagan nor-
my PN-S-96025:2000 byta zawsze kontrowersyjna i wywotywata duzo
dyskusji w czasie prac kontraktowych, a szczegdlnie przy opracowywa-
niu koncowego operatu kolaudacyjnego.

Zaktadowa Kontrola Produkcji mma wg EN 13108-21

Norma EN 13108-21 wprowadza definicje ZKP ktéra brzmi:
»Zakfadowa Kontrola Produkcji (ZKP) — stata wewnetrzna kontrola pro-
dukceji wykonywana przez producenta, podczas ktérej wszystkie elemen-
ty, wymagania i zabezpieczenia stosowane przez producenta powinny
by¢ udokumentowane w systematyczny sposéb w formie pisemnych
polityk i procedur. Taka dokumentacja systemu kontroli produkcji ma
umozliwi¢ otrzymanie wymaganych cech wyrobu oraz zapewnic efek-
tywne dziatanie sprawdzanego systemu kontroli produkcji”.

W kolejnych rozdziatach i punktach normy EN 13108-21 podane sg
postanowienia dotyczace ZKP ktore beda dalej wymienione (z zachowa-
niem oryginalnej numeracji wg normy) i w skrocie omowione.

Wymagania (Rozdziaf 4)
Zakfadowa Kontrola Produkcji (punkt 4.1)

ZKP jest stata wewnetrzng kontrolg procesu produkcyjnego. Obej-
muje ona wymagania dotyczace badan, w celu zapewnienia zgodnosci
mma z deklarowanymi wynikami Badania Typu (ang. Type Test). Produ-
cent jest odpowiedzialny za stosowanie systemu ZKP zgodnego z wy-
maganiami niniejszej normy. Producent powinien ustanowi¢, udoku-
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mentowac i utrzymywac system ZKP w celu zapewnienia zgodno$ci wy-
robu dostarczanego na rynek z zatozonymi wtasciwo$ciami.

System ZKP powinien obejmowac regularne inspekcje i badania
oraz oceng wynikow kontroli dostarczanych materiatow sktadowych do
produkcji mma, sprzetu, procesu produkcji i gotowego wyrobu na pod-
stawie opracowanych procedur. System ZKP bazuje na podstawowych
wymaganiach EN 1SO 90012, ale jego stosowanie nie powoduje ko-
nieczno$ci odwotan do tej normy.

Plan jakosci (punkt 4.2)

Producent powinien ustanowic i utrzymywac swojg polityke i pro-
cedury zwigzane z ZKP w planie jakoSci.

Plan jako$ci powinien zawieraC szczegoty pozwalajgce zidentyfiko-
wac i przesledzi¢ procesy wptywajace bezposrednio na jakos¢ wyrobu
i jego zgodno$c, a mianowicie:

O strukture organizacyjng producenta zwigzang z jako$cig i zgod-

noscia

O nadzér nad dokumentacja

O procedury kontrolne materiatéw sktadowych oraz dostawcow

O kontrole procesu produkcii

O wymagania dotyczace dostaw i skfadowania wyrobu

O kalibracje i konserwacije instalacji produkcyjnych i kontrolnych

00 wymagania dotyczace kontroli, sprawdzania procesow produk-

cji i wyrobu

O procedury postepowania w przypadku niezgodnosci

O czestosci kontroli i badan

Organizacja (punkt 4.3)

Zgodnie z wymaganiami normy nalezy:

O okresli¢ odpowiedzialno$¢ i uprawnienia personelu

O wyznaczy¢ przedstawiciela kierownictwa do nadzorowania

systemu ZKP

O przeprowadza¢ audity wewnetrzne

O dokonywac przegladow zarzadzania

O ustali¢ procedury nadzoru ustug podwykonawczych

Nadzor nad dokumentacjg (punkt 4.4)

Producent powinien ustanowic i utrzymywac udokumentowane pro-
cedury nadzorowania wszystkich dokumentow i danych zwigzanych
Z wymaganiami normy.

Procedury kontrolne (Rozdziat 5)
Materialy skfadowe (punkt 5.1)

Dostawcy materiatow powinni zagwarantowac, ze planowana wiel-
koS¢ produkcii i dostaw bedg utrzymywane bez szkodliwego wptywu na
zgodno$¢ wyrobu. Dostawcy powinni otrzymac w formie pisemnej spe-
cyfikacje i dopuszczalne tolerancije dla dostarczanych materiatow skta-
dowych. Procedury kontrolne producenta powinny zweryfikowa¢ do-
stawcow materiatow pod katem zapewnienia wymagane] jako$ci mate-
riatow i zapewnienia zgodno$ci mma z Badaniem Typu. Materiaty skta-
dowe powinny by¢ transportowane i skfadowane w sposob pozwalajacy
unikng¢ wymieszania, zanieczyszczenia lub zniszczenia, ktére moga
mie¢ wptyw na jako$¢ i zgodnoS¢ wyrobu.

2 Odpowiednikiem krajowym jest norma PN-EN 1SO 9001:2001 ,System Zarzadzania
Jakoscig.Wymagania”.



Dostawy materiatow (punkt 5.2)

Wszystkie materiaty, ktore bedg uzywane do produkcji mma, po-
winny by¢ dostarczane, sktadowane i zabezpieczone przed zanieczysz-
czeniem.

Nadzorowanie proceséw (punkt 5.3)

Plan jako$ci powinien zawiera¢ nastepujgce pozycje:

O opis (diagram) przeptywu materiatow i procesow, jakim one
podlegajg od momentu dostarczenia na wytwornie do momentu
dostawy do odbiorcy

O zestawienie procedur przy pomocy ktorych bedzie utrzymywana
zgodnos$c¢ ze specyfikacjami

O plan monitorowania realizacji procesu, zgodnie z minimalnymi
czestosciami kontroli podanymi w EN 13108-21, Tabela 1).

Przemigszczanie, skfadowanie i dostawy (punkt 5.4)

Plan jakoSci powinien zawieraC procedury opisujgce przemieszcza-
nie, sktadowanie i dostawy mma w sposob zapewniajgcy minimum ich
segregacji i degradacii, w okreslonym zakresie temperatur. Mma powin-
ny by¢ jednoznacznie identyfikowalne. Producent powinien przechowy-
wac dokumentacije z istotnymi danymi dotyczacymi produkcji mma, tj.
date i czas produkcji. Dane te muszg by¢ zapisane na kwicie dostaw-
czym lub innym dokumencie (np. liscie przewozowym).

Norma EN 13108-21 ma zastosowanie w sytuacji, gdy:

O producent jest odpowiedzialny za dostarczenie mma do odbior-

¢y wtasnymi samochodami,

O odbiorca odbiera mma z wytworni wtasnymi samochodami.

Plan jakoSci powinien $cisle okreslac, kiedy konczy sie odpowie-
dzialno$¢ producenta za jako$¢ mma.

Kalibracja i konserwacja wytworni (punkt 5.5)

Plan jakoSci powinien identyfikowa¢ wszystkie elementy wyposaze-
nia, ktore wymagaja kalibracji oraz ustala¢ wymagang doktadno$c kali-
bracji i dopuszczalne odchytki. Czesto$¢ kalibracji powinna by¢ zgodna
Z wymaganiami podanymi w Tabeli 2 EN 13108-21. Wytwdrnia powin-
na by¢ utrzymywana w stanie zapewniajacym ciggtg zdoIno$¢ wytwarza-
nia mma o wymaganych wiasciwo$ciach i w zakresie dopuszczalnych
odchytek.

Kontrola i badania (Rozdziaf 6)

Wszystkie dostarczane materiaty sktadowe powinny by¢ kontrolo-
wane i badane z wykorzystaniem procedur okreslonych w planie jakosci.
Norma EN 13108-21 okresla minimalne zakresy i czestosci badan kru-
szyw (Tablica 3), wypetniacza (Tablica 4), lepiszcza (Tablica 5), dodat-
kéw (Tablica 6) oraz destruktu asfaltowego (Tablica 7).

Wynikowe mma powinny by¢ kontrolowane i badane z wykorzysta-
niem procedur okreSlonych w planie jako$ci. Szczegotowe zakresy
i czestosci badan mma sg podane w Tablicy 8 (przedstawionej ponizej)
oraz w Zataczniku A normy EN 13108-21.

Niezgodnosci (Rozdziat 7)

Producent powinien wprowadzi¢ i utrzymywa¢ udokumentowane
procedury w celu zapewnienia, ze wyrob, ktéry nie spetnia okreslonych
wymagan nie bedzie uzyty.

Wszystkie dziatania powinny by¢ udokumentowane. Dodatkowo po-
winien rowniez funkcjonowac system powiadamiania odbiorcow, kiedy
wystgpita dostawa wyrobu niezgodnego z okreslong specyfikacjg.

Niezgodno$¢ moze pojawic sig w czasie:

O przechowywania materiatow sktadowych,

O produkcji mma,

O przemieszczania, sktadowania lub dostawy mma.

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci nalezy znalez¢ jej powod
i przeprowadzi¢ skuteczne dziatania korygujace zgodnie z odpowiednia
procedurg zawartg w planie jakosci.

W przypadku niezgodno$ci dotyczacej materiatow sktadowych,
dziatania korygujace mogq polegac na:

O przetworzeniu materiafow,

O dopasowaniu sterowania procesem, uwzgledniajacym niezgod-

no$¢ materiatow,

O odrzuceniu i usunigciu niezgodnych materiatow

W przypadku niezgodnosci dotyczacej mma, dziatania korygujace
moga polegac na:

O wysyfce niezgodnej mma, ale poprzedzonej zgoda klienta na

dostarczenie wyrobu nie spetniajgcego wymagan,

Minimalny zakres i czgsto§¢ badan mma (Tablica 8 wg EN 13108-21)

Kontrola/Badanie

Ocena organoleptyczna mma

Poréwnanie z normalnym wygladem, szczegdlne

Cel Czestosé

Kazdy zatadunek

zwrdcenie uwagi na uziarnienie, jednorodnosc¢
mieszanki oraz rownomierno$¢ otoczenia

Temperatura

Zawarto$¢ lepiszcza i sktad ziarnowy
Pozostate cechy zawarte w specyfikacji technicznej Ocenia zgodnoSci

Ocena wizualna przydatnosci samochodow do
transportu

Ocena wizualna czystosci samochodéw

Sprawdzenie zgodnosci z normg lub inng specyfikacja

Zapewnienie zgodnosci mieszanki ze specyfikacjg

Sprawdzenie izolacji na samochodach

Unikanie zanieczyszczen

a) Zgodnie z wymaganiami procesu
b) Przy kazdym pobieraniu probek

Zatgcznik A normy
Jak w planie jakosci Zatacznik B

a) Przed pierwszym zatadunkiem
b) W przypadku watpliwosci

Kazdy pojazd przed zatadunkiem
mieszanki
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O jezeli wyprodukowana mma jest niewtasciwego rodzaju, nalezy

przeznaczy¢ jg do alternatywnego zastosowania,

O odrzuceniu mma,

O przetworzeniu mma, tak aby spetniata okreslone wymagania

(np. poprzez recykling).

Plan jakoSci powinien okreslac dziatania, jakie trzeba podjgé w pro-
cesie kontroli, gdy analizy wykazuja, ze powstat wyrdb niezgodny z wy-
maganiami (EN 13108-21, Zatacznik A).

Plan jakosci powinien okresla¢ okoliczno$ci, w ktorych klient jest
powiadamiany o wynikach badan niezgodnych z wymaganiami.

Sprzet kontrolny, pomiarowy i badawczy (Rozdziaf 8)
Producent odpowiada za kontrole, kalibracje oraz utrzymanie odpo-
wiedniego sprzetu pomiarowego i badawczego.
Wymagania wobec sprzetu badawczego:
O dokfadno$c¢ i czestos¢ kalibracji wg stosownej normy,
O odpowiednie uzywanie sprzetu zgodnie z udokumentowang pro-
cedurg,
O odpowiednie oznakowanie sprzgtu,
O prowadzenie i przechowywanie zapisow dotyczacych kalibracji

Zapisy (Rozdziat 9)

Wyniki ZKP powinny by¢ utrzymywane w formie pisemnej, np. miej-
sce, data i czas poboru prébek oraz szczeg6towe dane o mma oraz bada-
nych materiatach sktadowych, wraz z innymi waznymi informacjami.

Jezeli badany materiat sktadowy lub mma nie spefnia wymagan
specyfikacji, nalezy zachowac dane dotyczace podjetych dziatan kory-
gujacych w celu zapewnienia i utrzymania jakoSci wyrobu. Zapisy po-
winny by¢ przechowywane przez minimum 5 lat lub przez okres wyma-
gany w odrebnych przepisach danego kraju.

Szkolenia (Rozdziaf 10)

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywac procedury szkolenia per-
sonelu majgcego wptyw na jako$¢ produkeji. Wszyscy pracownicy, ktrych
praca wptywa na jako$¢ wyrobu musza mie¢ odpowiednie kwalifikacje. Ich
kompetencje muszg wynika¢ z wyksztatcenia, szkolenia lub doSwiadczenia.
Zapisy ze szkolen powinny by¢ utrzymywane w formie pisemnej.

Dopuszczalne odchytki czestosci hadan MMA (Zatacznik A)

W zataczniku A do EN 13108-21 okre$lone s3 wymagania oraz cze-

sto$ci badan, ktore powinny by¢ stosowane do oceny zgodno$ci mma
w czasie jej produkcji i dostawy.

Omawiana norma wprowadza nastepujacy podziat mma:

O mieszanki drobnoziarniste — wszystkie mma do warstwy Scieral-
nej (z wytgczeniem asfaltu lanego), wigzacej i podbudowy asfal-
towej 0 uziarnieniu D<16mm,

O mieszanki gruboziarniste — mma do warstwy wigzacej i podbu
dowy asfaltowej o uziamieniu D=16mm,

0 asfalt lany (Gussasphalt) i Hot Rolled Asphalt — mieszanki drob-
noziamiste do warstwy Scieralnej i wigzacej o uziarnieniu
D<16mm oraz mieszanki gruboziarniste o uziarnieniu D=16mm.

Probki do badan z wytworzonej mma powinny by¢ pobierane na

wytworni w sposob regularny i losowy, zgodnie z wymaganiami
EN 12697-273 1 EN 12697-284, w sposob reprezentujacy catg produk-
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cje. Nastepnie nalezy w nich oznaczy¢ zawarto$¢ asfaltu oraz uziarnie-
nie mieszanki mineralnej.

Wyniki badan powinny zosta¢ sprawdzone na zgodnos¢ z kryteria-
mi podanymi w EN 13108-21 w Tabeli A.1, a nastgpnie zaklasyfikowa-
ne jako zgodne lub niezgodne z tymi kryteriami.

Norma wprowadza réwniez pojecie Produkcyjnego Poziomu Zgod-
nosci (ang. Operating Compliance Level — w skrdcie OCL), ktéry moze
by¢ oceniany jedng z dwoch ponizszych metod:

O metoda pojedynczego wyniku (wg EN 13108-21, p. A. 3.2),

O metodg Sredniej z czterech wynikow (wg EN 13108-21, p. A. 3.3).

Nalezy dokona¢ wyboru pomiedzy tymi dwoma metodami,
poniewaz tylko jedna metoda moze by¢ stosowana na danej wy-
tworni w okreslonym czasie.

OCL jest miarg petnego stanu kontroli procesu produkcji i bazuje
na poprzednich 32 wynikach badan wszystkich produkowanych mma,
a nie na indywidualnym wyrobie lub typie wyrobu.

Na podstawie jednej z powyzszych metod oznacza sig liczbe wyni-
kow niezgodnych z wymaganiami i klasyfikuje sig OCL wytwdrni jako A,
B lub C wg kryteriow podanych w Tabeli A.2 normy EN 13108-21.

Do zakwalifikowania wyniku oceny mma jako ,niezgodny” wystar-
czy niezgodno$¢ dopuszczalnych odchytek jednego z szesciu spraw-
dzanych parametrow mma (przesiew mieszanki mineralnej przez 5 sit:
D, D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa grubego, 2 mm, sito
charakterystyczne dla kruszywa drobnego, 0,063 mm i zawartos$¢ asfal-
tu), wymienionych w Tabeli A.1 normy EN 13108-21.

Metoda pojedynczego wyniku
(Zafgcznik A, punkt A. 3.2)

OCL wytworni powinien by¢ okreslany na podstawie kryteriow po-
danych w Tabeli A.2. Wyniki pojedynczych badan powinny zostac skla-
syfikowane jako zgodne lub niezgodne na podstawie wymagan okreslo-
nych w Tabeli A.1

Liczba wynikow niezgodnych w poprzednich (ostatnich) 32 bada-
niach stuzy do okreslenia OCL wytworni. Ciggta kontrola OCL powinna
by¢ prowadzona na biezgco na wytworni.

W przypadku, gdy wigcej niz 8 z poprzednich 32 wynikow jest nie-
zgodnych, wyposazenie i procedury danej wytwomi powinny by¢ pod-
dane natychmiastowej i petnej kontroli.

Metoda sredniej z czterech wynikow
(Zatgcznik A, punkt A. 3.3)

OCL wytworni powinien by¢ okreslany na podstawie kryteriow po-
danych w Tabeli A.2. Wyniki powinny by¢ analizowane w 4-ro elemen-
towych grupach tej samej mma. Wynik Sredni dla kazdej grupy powi-
nien zosta¢ sklasyfikowany jako zgodny Iub niezgodny na podstawie
wymagan okreslonych w Tabeli A.1.

w

Odpowiednikiem krajowym jest PN-EN 12697-27:2005 ,Mieszanki mineralno-
asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes$é 27:
Pobieranie probek”.

Odpowiednikiem krajowym jest PN-EN 12697-28:2005 ,Mieszanki mineralno-
asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Czes$é 28:
Przygotowanie probek do oznaczania zawarto$ci lepiszcza, zawartoSci wody i
uziarnienia”.

~



Klasyfikacja OCL wytwdrni (wg EN 13108-21, Tabela A.2)

Pojedynczy wynik
Liczba wynikéw niezgodnych w poprzednich
32 badaniach

0-2
3-6
> 6

Srednia z czterech wynikow
Liczba wynikéw niezgodnych w poprzednich OCL
8 Srednich z badan

Produkcyjny Poziom Zgodnosci

0 A
1 B
=2 G

Dopuszczalne odchytki do oceny zgodnosci produkcji mma, w procentach bezwzglednych (wg EN 13108-21, Tabela A.1)

Pojedyncze probki
Odchytki w stosunku do zatozonego sktadu (wg p. A.3.2)

Przechodzi przez

[% m/m]
mma mma
drobno-ziamiste  grubo-ziamniste

Sito D -8/ +5 9/ 4+
Sito D/2 lub sito
charakterystyczne dla kruszywa +7 +9
grubego
Sito 2 mm +6 =7
Sito charakterystyczne dla 4 -
kruszywa drobnego
Sito 0,063 mm +2 +3
Zawarto$c¢ asfaltu +0,5 +0,6

Srednia z czterech probek
Odchytki w stosunku do zatozonego skfadu
(wg p. A.3.3)

Dozwolone odchylenie Srednie od zatozonej
wartosci (wg p. A. 5)

mma mma

asfalt lany drobno-ziarniste  grubo-ziarniste asfalt lany
-8/ +5 +4 ==03 +4
+8 +4 +4 +4
+8 =g =3 =g
- +2 +2 -
+4 +1 +2 +2

+0,5 +0,3 +0,3 +0,25

0d autora: W tlumaczeniu Tabeli A.1 pominigto wymagania okreslone dla mieszanek typu Hot Rolled Asphalt.

Liczba niezgodnych Srednich wynikdw w poprzednich (ostatnich)
o$miu grupach 4-ro elementowych (razem 32 pojedyncze wyniki) stu-
zy do okre$lenia OCL wytwarni. Na wytworni powinna by¢ prowadzona
na biezgco ciggta kontrola OCL.

W przypadku, gdy wiecej niz 4 Srednie z poprzednich 8 sg niezgod-
ne, wyposazenie i procedury danej wytwdrni powinny by¢ poddane na-
tychmiastowej i petnej kontroli.

Czestosc badan gotowej mma (Zafgcznik A, Tabela A.3)

Minimalna czesto$¢ badan mma wg EN 13108-21 (Tabela A.3) moze
by¢ wybrana z posrod kategorii (X, Y, Z) i zalezy od OCL (A, B, C), przy czym:

— Z jest kategorig minimalnej czestosci badan, ktora musi by¢ sto-
sowana w kazdym przypadku, a kategorie X i Y, wymagajace wyzszej
czestosci badan, moga by¢ ustalone w warunkach kontraktowych,

—minimalna czgsto$¢ badan dla OCL A, B lub C zalezy wytgcznie
od pracy wytwoémni (im bardziej produkcja mma jest jednorodna tym
mniejsza jest wymagana minimalna czestos¢ badan).

Czestos¢ badan mma powinna byé okreslana na bazie wyni-
kéw tygodniowych, zgodnie z wymaganiami podanymi w Tabeli
A.3 normy EN 13108-21), na podstawie najnizszego poziomu OCL
osiagnietego w poprzednim tygodniu.

Minimalna czesto$¢ badan gotowej mma
(wg EN 13108-21, Tabela A. 3)

Katedori OCLA 0CLB ocLC
alegonia ion / badanie]  [ton / badanie] [ton / badanie]
X 600 300 150
Y 1000 500 250
z 2000 1000 500

Dodatkowo przy mniejszych wydajno$ciach wytwarni nalezy wyko-
nac przynajmniej 1 badanie na 5 dni roboczych.

Podane w Tabeli A. minimalne czestosci badan zostaty przygoto-
wane jako tymczasowe do czasu, kiedy nie zostang opracowane bardzig;
kompletne dane statystyczne.

We wszystkich przypadkach czestos$¢ badan jest zmienna i zwiek-
Sza sie wraz z obnizaniem sig obliczonego poziomu zgodnoSci.

Wartosci okreslone w Tabeli A.3 dotycza jednego badania wg
metody pojedynczego wyniku lub Sredniej z czterech wynikow.
Przy stosowaniu metody Sredniej z czterech wynikow, dla kazdej
Sredniej wartosci tonaz z Tabeli A.3 nalezy pomnozy¢ przez 4.

Nawierzchnie Asfaltowe - 1/2007



Przy uruchamianiu nowej lub przenoszeniu wytwomi, nalezy przy-
ja¢ czestos¢ badan na poziomie OCL C, az do momentu wykonania 32
badan. Czesto$¢ badan moze zosta¢ wtedy zmieniona na podstawie
oceny zgodnosci wynikajgcej z otrzymanych 32 wynikow badan.

W przypadku przestoju wytworni trwajacego 3 miesigce lub dfuzej
lub po powaznych naprawach i remoncie, OCL powinien by¢ obnizony
0 jeden poziom w stosunku do ostatniego i utrzymany do czasu uzyska-
nia 32 wynikéw badan z nowego okresu funkcjonowania wytworni.

Srednie odchylenie (Zalacznik A, punkt A. 5)

Po okresleniu OCL wytworni z uzyciem jednej z dwdch opisanych
powyzej metod, dla wszystkich wynikéw badan okresla sig dodatkowo
$rednie odchylenie kazdego sprawdzanego parametru (przesiew przez
sita: D, D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa grubego, 2 mm
i 0,063 mm oraz zawarto$¢ asfaltu).

Dla kazdej z grup wyrobéw (mma drobnoziarniste, gruboziarni-
ste, asfalt lany), nalezy wykona¢ oddzielnie obliczenia Sredniego od-
chylenia kazdego z parametrow dla poprzednich (ostatnich) 32 wyni-
kéw badan.

Jezeli $rednie odchylenia przekraczajg odpowiednie wartosci poda-
ne w Tabeli A.1 normy EN 13108-21, nalezy uzna¢ wyrdb za niezgodny
i podja¢ odpowiednie dziatania korygujgce. OCL powinien zosta¢ obni-
zony 0 1 poziom na taki okres, kiedy $rednia odchylen bedzie poza do-
puszczalnym zakresem.

Dodatkowe badania wtasciwosci mma (Zatacznik D)

Zatgcznik D normy EN 13108-21 przedstawia metode okreSlania fi-
zycznych wiasciwo$ci probek mma pobranych z normalnej produkcji.
Otrzymane wyniki powinny by¢ deklarowane i wykorzystywane jako do-
datkowe do rozszerzonej walidacji Badania Typu mma.

Probki powinny by¢ pobierane zgodnie z EN 12697-27. W kazdym
przypadku probki do badan powinny by¢ przygotowane doktadnie w ta-
ki sam sposob jak probki uzywane do Badania Typu wyrobu. Dotyczy to
szczegolnie tej samej metody zageszczania probek.

Probki powinny by¢ pobierane zgodnie z czgstoSciami podanymi
w Tabeli D.1 (Zatacznik D).

Czestosé dodatkowych badan mma
(wg EN 13108-21, Zatacznik D, Tabela D.1)

Poziom Czestos¢ badan
A co 10000t
B co 5000t
C co 3000t

Jedynym dodatkowym badaniem, ktre przywotuje norma EN 13108-
21 w odniesieniu do betonu asfaltowego oraz mieszanki SMA jest bada-

o

Odpowiednikiem krajowym jest PN-EN 12697-8:2005 ,Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 8: Oznaczanie zawar-
tosci wolnej przestrzeni”.

Odpowiednikiem krajowym jest PN-EN 12697-20:2004(U) ,Mieszanki mineralno-asfal-
towe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco. Cze$¢ 20: Badanie
gtebokosci wgtebienia przy uzyciu probek szeSciennych lub Marshalla”.

=3
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nie zawarto$ci wolnych przestrzeni wg EN 12697-8%, za$ dla asfaltu lane-
go badanie penetracji stemplem na kostkach wg EN 12697-206.

Praktyczne zastosowanie wymagan
normy EN 13108-21 — przykiady

Po tej dosy¢ skomplikowanej cze$ci zwigzanej z omowieniem wy-
magan dotyczacych ZKP mma wg EN 13108-21 przyszedt wreszcie czas
na praktyczne zastosowanie zdobytej wiedzy.

W tym celu zostaty wybrane losowo dwie wytwornie, z catego gro-
na wytworni obstugiwanych na biezgco przez TPA w roku 2006 na tere-
nie Europy, oznaczone w dalszej czesci jako WA i WB.

Dane wejsciowe z przyktadowej wytwérni oznaczonej jako WA
przedstawiajg sie nastepujgco:

1) 1lo$¢ pojedynczych wynikéw badan mma uzytych do oceny zgodno-
$ci mma metodg pojedynczego wyniku — 302 szt.;

2) llo$¢ wynikow badan mma do oceny zgodnosci mma metodg Srednigj
z czterech wynikow badan — 65 grup po 4 wyniki badan = 260 szt.
(42 wyniki badan dla roznych mma nie daty sie juz pogrupowac w gru-
py 4-ro elementowe);

3) llos¢ rodzajow produkowanych mma drobnoziaristych w wytworni
WA — 7 szt. (w tym 6 szt., dla ktorych uzyskano wiecej niz 4 wyniki
badan dla danej mma — mozliwo$¢ stosowania w metodzie Srednig;
z czterech);

4) llo$¢ rodzajow produkowanych mma gruboziarnistych w wytworni
WA — 17 szt. (w tym 12 szt., dla ktorych uzyskano wigcej niz 4 wy-
niki badan dla danej mma — mozliwoS¢ stosowania w metodzie $red-
niej z czterech).

Dane wejSciowe z przykfadowej wytwérni oznaczonej jako WB
przedstawiajg sie nastepujgco:

1) 1lo$¢ pojedynczych wynikéw badan mma uzytych do oceny zgodno-
$ci mma metodg pojedynczego wyniku — 391 szt.;

2) llo$¢ wynikow badan mma do oceny zgodnosci mma metodg Srednigj
z czterech wynikow badan — 89 grup po 4 wyniki badan = 356 szt.
(35 wynikéw badan dla réznych mma nie dato sie juz pogrupowac
W grupy 4-ro elementowe);

3) llo$¢ rodzajow produkowanych mma drobnoziamistych w wytworni
WB — 4 szt. (dla wszystkich mma uzyskano wigcej niz 4 wyniki ba-
dan dla danej mma);

4) llo$¢ rodzajow produkowanych mma gruboziarnistych w wytworni
WB — 12 szt. (w tym 10 szt., dla ktorych uzyskano wigcej niz 4 wy-
niki badan dla danej mma — mozliwoS¢ stosowania w metodzie $red-
niej z czterech);

5) llo$¢ rodzajow produkowanych mma asfaltu lanego w wytworni WB —
2 szt. (wtym 1 szt., dla ktérych uzyskano wiecej niz 4 wyniki badan dla
danej mma — mozliwo$¢ stosowania w metodzie Sredniej z czterech).

Rezultaty analizy wynikow badan dwiema wczesniej opisanymi me-
todami zostaty przedstawione oddzielnie dla kazdej wytworni
(Rys. 112 —wytwornia WA, Rys, 3 i 4 —wytwornia WB). Wynikiem ana-
lizy kazdej z metod jest liczba stwierdzanych niezgodno$ci mma pod-
czas catego okresu produkcyjnego (na biezgco), stuzaca do okreslenia
Produkcyjnego Poziomu Zgodno$ci mma (OCL).

W celu fatwiejszej analizy wynikéw oceng OCL uzyskang kazda
metodg naniesiono na jeden wykres, oddzielnie dla wytworni WA
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Rys. 3. ZKP wg EN 13108-21, metoda pojedynczego wyniku -
wytwérnia WB

(Rys. 5) i WB (Rys. 6). Cyfry wystepujace na osi poziomej oznaczajg
kolejne tygodnie kalendarzowe roku 2006, w ktorych zgodnie z norma
okreslano OCL (na podstawie maksymalnej liczby stwierdzonych nie-
zgodnosci).

Jak widac na przedstawionych wykresach (Rys. 5 i 6), wyniki ana-
lizy OCL z uzyciem obu dostepnych metod normowych dosy¢ mocno
roznig sig od siebie. Mozna wnioskowac, ze analiza metodg S$rednigj
z czterech wynikow (przy bardziej rygorystycznych wymaganiach sta-
wianym wynikom $rednim) daje gorsze wyniki niz analiza metodg poje-
dynczego wyniku. Juz samo przygotowanie danych do analizy (grupo-
wanie po cztery wyniki tej samej mieszanki) jest bardziej problematycz-
ne niz w metodzie pojedynczego wyniku (wyniki zestawiono i analizo-
wano w kolejnosci chronologicznej). Co wiecej w metodzie $redniej

Rys. 4. ZKP wg EN 13108-21, metoda $redniej z czterech wynikow -
wytwérnia WB

z czterech wynikow nie analizuje sie wszystkich otrzymanych wynikow,
poniewaz zawsze pozostang jakie$ pojedyncze wyniki, ktorych nie da sie
potaczy¢ po cztery dla tej samej mma.

Dla wszystkich wynikéw badan z danej wytworni okreslano réwniez
zgodnie z normg odchylenie poszczegolnych parametrow: przesiew
przez sita D, D/2, 2 mm i 0,063 mm oraz zawarto$¢ asfaltu.

Dla kazdej z grup wyrobow (mma drobnoziarniste, gruboziarniste,
asfalt lany) z danej wytwérni wykonywano oddzielnie obliczenia $red-
niego odchylenia kazdego z parametrow dla ostatnich 32 analiz.

W zadnym przypadku obliczone $rednie odchylenia nie przekroczy-
ty warto$ci podanych w Tabeli A.1 (EN 13108-21, zafacznik A), tak wige
OCL pozostat na poziomie okre$lonym jedng z dwoch powyzszych me-
tod dla danej wytworni.
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Rys. 5. ZKP wg EN 13108-21, zestawienie wynikéw OCL -
wytwérnia WA

Rys. 6. ZKP wg EN 13108-21, zestawienie wynikéw OCL -
wytwoérnia WB
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Podsumowanie i wnioski

W ten oto sposob udato nam sig dotrze¢ do konca niniejszego ar-
tykutu. Nie wszystkie wymagania normy zostaty oméwione w sposéb
petny, pominigto tez omawianie zatgcznikéw informacyjnych wystepuja-
cych w normie. Moze juz niedfugo norma EN 13108-21 ukaze sig
w polskiej wersji jezykowej, tak wigc bez problemow bedzie mozna sig
Z nig zapoznac.

Na koniec pozostaje jeszcze przedstawienie ogdlnych wnioskow,
ktore mozna wyciagna¢ po przeczytaniu normy EN 13108-21, a przede
wszystkim po wykonaniu pierwszych analiz rzeczywistych wynikéw ba-
dan mma produkowanych na réznych wytworniach:

1. Zgodnie z wymaganiami EN 13108-21 kazdy producent mma jest
odpowiedzialny za wprowadzenie i utrzymywanie na wytworni Zakta-
dowej Kontroli Produkcji (polityka, procedury) zgodnie z opracowa-
nym przez siebie Planem Jakosci;

2. Norma EN 13108-21 podaje dwie metody oceny zgodno$ci mma,
jednak przytoczone przykfady wskazujg na istotne roznice, ktore wy-
stepujg przy interpretacji otrzymanych wynikow badan za pomocg
obu metod. Nalezy przeprowadzi¢ jeszcze wigcej szczegdtowych
analiz wynikow badan dla réznych wytwarni, celem porownania wyni-
kéw otrzymywanych obiema metodami. W Polsce powinna zosta¢
przyjeta jedna metoda oceny zgodno$ci mma;

3. Ocena jakosci produkowanej mma wg EN 13108-21 na podstawie staty-
styki wynikow jest istotng zmiang w stosunku do PN-S-96025:2000, wg
ktdrej oceniano mma na podstawie pojedynczego wyniku;

4. Wymagania normy EN 13108-21 mobilizujg producenta do utrzymy-
wania produkcji mma na wysokim poziomie — im wyzszy OCL wy-

—~——

twérni tym mniejsza liczba badan przypadajgcych na wyprodukowa-
ng ilo§¢ mma (ograniczenie kosztow);

5. Kazdy klient bedzie miat mozliwo$¢ poréwnania roznych wytworni na
podstawie jednolitych kryteriow wprowadzonych przez nowg norme
(OCL);

6. | na koniec najwazniejsza rzecz, o ktorej czasami zapomina Sig¢ w co-
dziennej praktyce budowlanej. Norma EN 13108-21 wyraznie wskazu-
je na konieczno$¢ istnienia Scistej wspétpracy pomigdzy producentem
mieszanek mineralno-asfaltowych i laboratorium. Bez prawidiowe;
kontroli produkcji mma oraz kontroli dostarczanych materiatow sktado-
wych trudno jest wyprodukowa¢ mma, ktora spetniataby zatozone wy-
magania jakosciowe. O konsekwencjach tego faktu nie trzeba chyba
przekonywac uzytkownikow wielu drog w naszym kraju...

Chciatbym, aby ten artykut omawiajgcy norme EN 13108-21 za-
checit wszystkich zainteresowanych jej tematykg do dyskusji, ktora
pozwoli nam wszystkim przygotowac sie na nieunikniong koniecz-
no$¢ stosowania sie do jej wymagan. Mam tez nadzieje, ze dla pozo-
statych osob, ktdrzy ciggle ,walczg na budowach” z nieustannie po-
jawiajgcymi sie problemami technicznymi, juz niedtugo wymagania
tej normy nie stang sie kolejnym problemem, z ktorym beda musieli
sie zmagac.

By¢ moze kto$ z Panstwa juz zdgzyt wykonac jakies$ analizy wynikow
badan mma, lub tez ma jakie$ doSwiadczenia zwigzane z pierwszymi
probnymi zastosowaniami normy EN 13108-21 i bytby chetny przedsta-
wi¢ to na tamach kwartalnika PSWNA. Pamigtajmy, ze juz niedtugo nor-
ma ta zacznie funkcjonowac¢ w naszym kraju, wigc lepiej juz teraz spro-
bujmy wyjasni¢ wszystkie watpliwo$ci i odpowiedzmy sobie na nasuwa-
jace sie pytania.

Internetowa strona naszego Kwartalnika

NAWIERZCHNIE
ASFALTOWE

www.road.pl/na

Nawierzchnie Asfaltowe - 1/2007

Informujemy Szanownych Czytelnikow, ze kwartalnik ,Nawierzchnie
Asfaltowe” posiada swojg strone internetowg umieszczong pod
adresem www.road.pl/na
W internetowej wersji kwartalnika znalez¢ mozna:

O spis tresci ostatniego wydania

O wersje elektroniczng kwartalnika w formacie PDF

0 aktualne informacje PSWNA

O podstawowe informacje o wydawcy, redakcji oraz adresy

kontaktowe
Zapraszamy !
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Kruszywo wypeiniajgce czy
wypeiniacz? Pierwsze proby badan
wypetniaczy wg wymagan PN-EN

Monika Plizga, Sebastian Witczak *

Wstep

Na poczatku musimy sobie jasno powiedzie¢, ze w polskiej tech-
nicznej terminologii drogowej uzywali$my zawsze nazwy ,wypetniacz”,
a nie jak wprowadza norma PN-EN 13043:2004 , kruszywo wypetniaja-
ce”. Dlatego tez w dalszej czesci artykutu, aby nie powodowac nowych,
ztych nawykow bedzie uzywane stownictwo wprowadzone przez doku-
ment WT Kruszywa MMA PU — 2006 (niepublikowany). Rowniez przy
odwotaniach do norm badawczych (PN-EN 1097-7, PN-EN 1097-4,
PN-EN 13179-1, PN-EN 13179-2) bedzie uzywane skorygowane na-
zewnictwo.

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13043 (oczywiscie ze sko-
rygowanym nazewnictwem technicznym) ,wypetniaczem nazywamy
kruszywo, kitorego wigksza cze$S¢ przechodzi przez sito
0,063 mm i kiére moze by¢ dodawane do materiatéw budowla-
nych w celu uzyskania pewnych wtasciwosci”.

Norma ta podaje jeszcze nastepujace definicje:

+Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralne-
go, wytworzony oddzielnie”

~Wypetniacz mieszany — wypetniacz pochodzenia mineral-
nego wymieszany z wodorotlenkiem wapnia”

Wedtug [1] nie nalezy stosowa¢ wapna palonego, poniewaz w re-
zultacie pozniejszej hydratacji moze powodowac nawet 2,2-krotne
zwigkszenie jego objetoSci.

Wypetniacze mineralne stosowane do mieszanek mineralno-asfal-
towych mozemy podzieli¢ ze wzgledu na pochodzenie na:

O maczki wapienne,

O pyty mineralne zawarte w kruszywie, uzyskane przy przejsciu

kruszywa przez suszarke,

O pyty mineralne pochodzgce z instalacji odpylajgcej gazy odlo-

towe suszarki kruszywa wyposazonej w filtr workowy.

Wobec powyzszych informacji mozna uznac, ze po wejSciu w zycie
WT Kruszywa MMA PU — 2006 oprdcz wypetniacza dodanego (mgczki
wapiennej) bedzie mozna uzywac réwniez innych wypetniaczy, po spet-
nieniu przez nie okreslonych wymagan.

Wiasciwosci wypetniaczy wapiennych byty tematem wielu prac ba-
dawczych, natomiast cechy innych wypetniaczy uzyskanych z instalacji
wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych pozostajg wcigz mato po-
znane [2].

* mgr inz. Monika Plizga, mgr inz. Sebastian Witczak,
TPA Instytut Badan Technicznych Sp. z o.o.

Wypetniacz odgrywa znaczaca role wsrdd sktadnikéw uzywanych
do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych. Razem z asfaltem two-
rzy on mastyks, ktory wypetnia wolne przestrzenie miedzy ziarnami kru-
Szywa a poprzez zwigkszenie tarcia wewnetrznego poprawia wiasciwosci
usztywniajgce catej mieszanki mineralno-asfaltowej. Dlatego tez bardzo
istotne jest zoptymalizowanie iloSci wypefniacza w stosunku do ilo$ci
asfaltu [1].

Terminologia

We wstepie zostat juz poruszony problem zwigzany z terminologig
techniczng dotyczgcg okreslen ,wypetniacz” i, kruszywo wypetniajgce”.

Nie jest to jednak jedyna niescisto$¢, ktora w ,,nowatorski” sposob
zostata wprowadzona do przettumaczonych, nowych norm PN-EN.

W Tabeli 1 zostaty przedstawione inne réznice w nazewnictwie
wprowadzonym przez PN-EN 13043:2004 (w cze$ci dotyczacej wypet-
niaczy) a nazewnictwem stosowanym w WT Kruszywa MMA PU-2006
(znanym jeszcze niedawno jako Dokument Aplikacyjny do PN-EN
13043:2004).

Badania wypetniaczy wg Norm Europejskich

Pod koniec roku 2006 w Centrum Innowacji TPA Instytut Badan
Technicznych w Pruszkowie wykonano badania wtasciwosci usztywnia-
jacych pigciu roznych wypetniaczy (Fot. 1). Celem badan byto spraw-
dzenie wymagan fizycznych w $wietle wymogéw stawianych wypetnia-
czom przez PN-EN 13043:2004.

Poniewaz do badan ,Wolnych przestrzeni w suchym zageszczonym
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4" oraz ,Przyrostu temperatury mieknie-

Fot. 1. Widok prébek badanych wypetniaczy
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Tabela 1. Zestawienie réznic w nazewnictwie dotyczacym wypetniaczy

Zapis w WT Kruszywa MMA PU-2006

,JakosS¢ pytow” — zmiana tytutu w tym punkcie jest zgodna
z tytutem p. 4.1.5 normy PN-EN 13043

LZawartos¢ wody w wypetniaczu..”.

,Gestosc ziaren”

,Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu”
,PN-EN 1097-4"

LPrzyrost temperatury migknienia mieszanki wypetniacz — asfalt,

oznaczony metoda pierscienia i kuli”

Tablica 26: ,Kategorie przyrostu temperatury migknienia
mieszanki wypetniacz — asfalt”

Tablica 26 — pozostato tylko oznaczenie Ares

~Zawartos¢ weglanu wapnia w wypefniaczu wapiennym”

,0cena prawidtowosci produkcji wypetniacza do mieszanek
mineralno-asfaltowych powinna obejmowac oznaczenie

Punkt  Zapis w PN-EN 13043:2004

5.2.2 LSzkodliwe pyty”

5.3.1 »Zawartos¢ wody w dodanym wypetniaczu..”.

5.3.2 ,Gestos¢ ziarn”

5.3.3.1 ,Puste przestrzenie suchego zageszczonego wypetniacza (Rigden)”

5331  EN1094-4"

5.3.3.2  ,Badanie kruszywa wypetniajacego do mieszanek bitumicznych
metoda ,pierScienia delta i kuli”

5.3.3.2  Tablica 26: ,Kategorie pierscienia delta i kuli dla kruszywa
wypetniajacego”

5.3.3.2  Tablica 26 — niespojno$¢ oznaczen w tytule tablicy i klasyfikacji —
ARgB 013z Arig

543 »Zawarto$¢ weglanu wapnia w kruszywie wypefniajgcym z wapienia”

551 ,0cena prawidfowosci produkcji wypetniacza powinna obejmowac
sprawdzenie co najmniej jednej z nastepujgcych wtasciwosci”.

bh.2 ,Liczba bitumiczna wypefniacza dodanego”

55.4 ,Gestos¢ ziarn wypetniacza dodanego”

5.6.8 Zakres wartosci deklarowanych przez producenta powinien
miesci¢ sie w przedziale miedzy 0,5 Mg/mé i 0,9 Mg/m3”

5.5.6 ,Badanie wg Blaine”

5.5.6 ,Przedziat wartosci deklarowanych przez producenta nie powinien

by¢ wiekszy niz 140 m#/kg” — czyli np. 4000 — 4140 m?/kg

nia mieszanki wypetniacz — asfalt, oznaczonego metodg pierscienia
i kuli wg PN-EN 13179-1" potrzebna jest warto$¢ gestosci, zostata ona
okre$lona wg PN-EN 1097-7.

W tym migjscu nalezy zwroci¢ uwage na fakt, ze zgodnie z wyma-
ganiami normy PN-EN 1097-7 gestos¢ wypetniacza nalezy podawac
jako Srednig arytmetyczng z trzech oznaczen zaokrgglong do
0,01 Mg/m3. Jest to zmiana w stosunku do obecnie stosowanych do-
kumentow technicznych dotyczacych badania gestoSci kruszyw
(np. zeszyt IBDIM nr 64), gdzie wynik powinien by¢ podawany z do-
kfadnoscig do 0,001 g/cms.

Oznaczenie wolnych przestrzeni w suchym, zageszczonym
wypetniaczu wg PN-EN 1097-4

Zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1097-4 badanie nalezy wy-
konywa¢ w ,urzadzeniu zageszczajgcym wykonanym z utwardzanej sta-
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wiasciwosci wg p. 5.5.2 oraz wg p. 5.5.3 w przypadku popiotu
lotnego z wegla, stosowanego jako wypetniacz. Badania innych
wtasciwosci, wymienionych w p. 5.5.4, 5.5.5 i 5.5.6 mogg by¢
dodatkowo wykonywane przez producentéw do oceny
prawidfowosci produkcji wypetniacza.

,Liczba asfaltowa wypetniacza dodanego”
,Gestosc ziaren wypetniacza dodanego”

,Rozpietos¢ odchytek od wartosci gestosci deklarowang;
przez producenta powinna miescic sie w przedziale
miedzy 0,5 Mg/m3 i 0,9 Mg/m3”

,Badanie wg Blaine’a”

,Rozpietos¢ odchytek od wartosci powierzchni wtasciwe;
deklarowanej przez producenta nie moze by¢ wigksza
niz 140 m2/kg” — czyli np. 4000140 m?/kg

li” (Fot. 2). Urzadzenie to zwane jest potocznie aparatem Rigdena, od
nazwiska tworcy koncepcji wolnych przestrzeni (okreslenie ,Rigden”
pojawia sie w p. 5.3.3.1 normy PN-EN 13043:2004 oraz w zatgczniku
B do normy PN-EN 1097-4).

W zakresie normy PN-EN 1097-4 podano, ze badanie ma zastoso-
wanie do wypetniaczy naturalnych i pochodzenia sztucznego, chociaz
nie zdefiniowano tych wypetniaczy i nie wystepuja one réwniez w PN-
-EN 13043:2004. Nalezy jednak zaznaczy¢, ze badanie wykonujemy na
tej cze$ci wypetniacza, ktora przechodzi przez sito 0,125mm.

Wolne przestrzenie w suchym wypetniaczu jest to objetos¢ prze-
strzeni wypetnionej powietrzem w wypetniaczu po jego zageszczeniu
metoda znormalizowang.

Zgodnie z wymaganiami normy zageszczanie wypetniacza polega
na 100-krotnym swobodnym spadku bloku wraz z tfokiem z okreSlongj
wysokosci rownej 102,0-=1mm, w odstepie czasu po ~1s. Oznaczanie
wykonuije sig dla trzech oddzielnych prébek a wynik oblicza sig ze wzo-
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Fot. 2. Pomiar wysokosci zageszczonej probki wypetniacza

ru podanego w normie, uwzgledniajgc mase zageszczonej probki, jej
objetoSc i gestos¢ wypetniacza.

Przyrost temperatury migknienia mieszanki wypetniacz —
asfalt wg PN-EN 13179-1:2002

Badanie polega na oznaczeniu przyrostu temperatury mieknienia
mieszanki asfaltu z wypetniaczem, skiadajacej sie z 37,5% objgtosci
wypetniacza i 62,5% objetosci asfaltu w stosunku do temperatury miek-
nienia czystego asfaltu (Fot. 3). Na zdjeciu wida¢ wyraznie, iz probka

Fot. 3. Pomiar temperatury migknienia prébki asfaltu i prébki
mieszanki wypetniacz / asfalt

Z czystego asfaltu (po lewej stronie) ma nizszg temperature mieknienia
niz probka wykonana z mieszanki wypetniacz / asfalt.

W badaniu stosuje si¢ asfalt drogowy 70/100 (norma podaje kolej-
ne ciekawe okreslenie "bitum drogowy 70/100 stopni”, a w catej nor-
mie operuje sie okresleniem ,bitum”) oraz badany wypetniacz, przesia-
ny przez sito 0,125mm i nastepnie wysuszony do statej masy.

W trakcie wykonywania badania ,doktadnie wg normy” mozna po-
petni¢ btad, poniewaz w p. 7 znajduje sig zapis: ,Po rozgrzaniu umie-
$ci¢ dwa mosiezne piercienie na szklanej ptycie pokrytej Srodkiem an-
tyadhezyjnym i wypetni¢ bitumem z niewielkim nadmiarem. Zapisa¢
rzeczywista mase bitumu (mo) z zaokragleniem do 0,1 ¢”. Z zapisu te-
g0 mozna wnioskowac, ze ms to ilo$¢ asfaltu potrzebna do wypetniania
pierscieni, czyli okoto 4 g. Jednak po wstawieniu tej wartosci do wzo-
ru, stuzacego do obliczenia odpowiedniej iloSci wypetniacza nie otrzy-
mujemy mieszanki asfalt — wypetniacz w odpowiednich proporcjach ob-
jetosciowych podanych powyzej. Prawidtowg ilos¢ wypetniacza po-
trzebnego do wytworzenia mieszanki z asfaltem nalezy obliczy¢ w sto-
sunku do ilosci asfaltu wlanego do parownicy (20==2,0 g). W tym wia-
$nie miejscu powinien pojawic sie zapis mowigcy o okresleniu masy
asfaltu (mb) z zaokragleniem do 0,1 g, podany powyzej.

Wynik badania nalezy poda¢ z zaokragleniem do 0,5 °C, jednakze
kategorie okreslone w normie PN-EN 13043:2004 w Tablicy 26 nie do
kofica sg ciagte, np. wynik 16,5 °C nie da sie zaklasyfikowa¢ ani do ka-
tegorii Ares8/16 ani tez do kategorii Ares17/25.

Z powodu zaistniatych watpliwo$ci poréwnano rowniez tres¢ PN-EN
13179-1:2002 z tre$cig ONORM EN 13179-1:2001, kidre byty tumaczo-
ne z tego samego dokumentu Zrédfowego EN 13179-1:2000. Zauwazono
nastepujace roznice, ktdre zostaty zestawione w ponizszej Tabeli 2.

Tabela 2. Zestawienie roznic w ttumaczeniach
EN 13179-1:2000

PN-EN 13179-1:2002 ONORM EN 13179-1:2001

p. 7 —ilo$¢ asfaltu uzywanego p. 7 —ilo$¢ asfaltu uzywanego
do uzyskania mastyksu (20-2,0 g) do uzyskania mastyksu (20-0,1 g)

p. 7 — temperatura asfaltu
przed dodaniem wypetniacza
(150=£10) °C

p. 7 — temperatura asfaltu
przed dodaniem wypetniacza
(140+10) °C

Liczba asfaltowa wg PN-EN 13179-2:2002

Badanie polega na okresleniu ilosci wody dodawanej do 50 g wy-
petniacza celem otrzymania mieszanki, w ktorg normowy stempel
w czasie 5 s zagtebia sig na gtebokos¢ 5,0 — 7,0 mm (Fot. 4).

Zgodnie z definicjg liczby asfaltowej podanej w normie PN-EN
13179-2:2002 wynik badania przelicza sie na 100 g wypetniacza (obje-
to$¢ dodanej wody pomnozona przez dwa). Badanie to ma zastosowanie
do wypetniaczy stosowanych w mieszankach mineralno — asfaltowych na
etapie produkcji wypetniacza i zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
13043:2004 powinno by¢ wykonywane 1/tydzien. W przeciwienstwie do
innych badan przedstawionych powyzej, badanie to przeprowadza sie na
wypetniaczu, ktory nie byt wysuszony i nie byt przesiany przez sito
0,125mm. Nalezy sie jednak zastanowic¢ jak rozumiec zapis ,nie wysu-
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Fot. 4. Pomiar penetracji stemplem mieszanki wypetniacza z woda

szony”, czy oznacza to, ze zawarto$¢ wody nie powinna przekracza¢ 1%
jak wymaga tego norma PN-EN 13043:2004 (p. 5.3.1)? | skad wiadomo,
ze w danym wypetniaczu jest wiasnie taka ilo$¢ wody, skoro norma PN-
-EN 13179-2:2002 nie wymaga wykonania tego badania?

Drugg kwestia wymagajaca wyjasnienia jest obciazenie penetrometru
w czasie wykonywania badania. Norma PN-EN 13179-2:2002 méwi, iz pe-
netrometr powinien by¢ zgodny z PN-EN 1426:2001, czyli masa igty
i sworznia wraz z dodatkowym obcigznikiem ma wynosi¢ 100 g. Przy bada-
niu liczby asfaltowej w miejsce igty montujemy okragty stempel aluminiowy
0 masie 15,0 g, czyli zwigkszamy obcigzenie penetrometru 0 12,5 g. Wat-
pliwo$¢ ta nasuneta sie po otrzymaniu pieciu wynikow badan roznych wypet-
niaczy (Tabela 4), z ktérych tylko jeden wynik mozna byto zaklasyfikowac do
odpowiedniej kategorii zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-EN
13043:2004. Czy wptyw na to miafo catkowite obcigzenie penetrometru, czy
tez niska jako$¢ badanych wypetniaczy (chociaz wg WT Kruszywa MMA PU
— 2006 Zatacznik, wielko$¢ ta jest deklarowana przez producenta)?
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By¢ moze w pierwszej chwili normowy przedziat gteboko$ci pene-
tracji stemplem (5,0 — 7,0mm) wydaje si¢ by¢ dosy¢ duzy, jednak
w rzeczywisto$ci bardzo mate réznice w ilosci dodawanej wody powo-
dujg ,ptyniecie wypetniacza” (Tabela 3).

Tabela 3. Wyniki pomiarow zagtebienia stempla
w zaleznosci od ilo$ci dodanej wody

llos¢é wody / zagtebienie stempla

Wypetniacz Pomiar 1 Pomiar2 Pomiar3 Pomiar 4
12,1 ml 12,8 ml
1 3,6 mm 6,0 mm
21,0 ml 23,2 ml 24,1 ml
‘ 3,1 mm 3,9 mm 6,0 mm
11,3 ml 11,6 ml 12,0 ml
’ 3,7 mm 57mm 155 mm
10,7 ml 11,4 ml 116m 12,0ml
: 2,3 mm 5,5 mm 6,4mm 10,8 mm
10,9 ml 11,2 ml 11,3m 122 ml
’ 3,5 mm 5,1 mm 6,8 mm 10,8 mm

Kolejnym problemem do wyjasnienia pozostaje jednostka, w jakiej
powinien by¢ podawany wynik badania liczby asfaltowe]. Zgodnie z wy-
maganiami normy PN-EN 13043:2004 (Tablica 30) wynik powinien by¢
podawany w [%], natomiast wg normy PN-EN 13179-2:2002 wynik po-
winien by¢ wyrazony liczbowo jako ilo$¢ dodanej wody w ml (mowi
o tym réwniez normowa definicja liczby asfaltowej). Czy nalezy wigc ro-
zumiec, ze liczba asfaltowa jest wielko$cig bezwymiarowa?

Wyniki badan

Wyniki przeprowadzonych badan wypetniaczy wraz ich klasyfikacjg
do odpowiedniej kategorii wg normy PN-EN 13043:2004 (WT Kruszy-
wa MMA PU — 2006) zostaty przedstawione w Tabeli 4.

Wykonane badania w zakresie wtasciwosci usztywniajgcych wypet-
niaczy pozwalaja na zaklasyfikowanie ich do odpowiedniej kategorii pod
wzgledem przydatno$ci do mieszanek mineralno-asfaltowych.

W celu stwierdzenia petnej przydatnosci tych wypetniaczy naleza-
toby jeszcze wykonaé pozostate badania wymagane przez PN-EN
13043:2004. Zgodnie z wymaganiami WT Kruszywa MMA — PU 2006
Zatacznik, wymagania stawiane wypetniaczom w zakresie wtasciwoSci
usztywniajgcych dla wszystkich warstw sg identyczne, roznica wystepu-
je jedynie w wymaganiu dotyczacym zawarto$ci wodorotlenku wapnia
w wypetniaczu mieszanym.

Whioski

Na podstawie szczegotowej analizy norm badawczych, normy kla-
syfikacyjnej PN-EN 13043:2004 i dokumentu WT Kruszywa MMA PU
2006 oraz otrzymanych wynikow badan mozna wysung¢ nastepujace
wnioski:
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Tabela 4. Zestawienie otrzymanych wynikéw badan wraz z klasyfikacja do odpowiednich kategorii

Wolne przestrzenie

Gestosé wg PN-EN 1097-4
Wypeiniacz wg PN-EN 1097-7
[Mg/m¢] Wyni
ynik Kategoria
[% V] .
1 272 39+ V28/38 1UD
V28/45
2 266 48 Vaasss
3 271 31> V2g/38 1ub
V28/45
4 273 39+ Vag/3s lub
V2g/45
5 979 34* V2g/38 1ub
V2g/45

* — otrzymany wynik mozna zaklasyfikowa¢ do dwoch réznych kategorii

1. w normie PN-EN 13043:2004 wystepuje szereg btedow merytorycz-
nych zwigzanych gtéwnie z terminologia, ktére zostaty poprawione
w WT Kruszywa MMA PU — 2006;

2. w wykorzystywanych normach badawczych zauwazono réwniez btedy
i niescistosci, ktdre mogg rzutowac na otrzymywane wyniki badan;
rownoczesnie terminologia zawarta w tych normach w Zzaden sposob
nie jest spéjna z WT Kruszywa MMA PU — 2006;

3. wiaSciwosci jednego z badanych wypetniaczy (nr 2) w sposob zna-
czacy rdznig sie od wtasciwosci pozostatych wypetniaczy — organo-
leptycznie (zapach) stwierdzono, iz zawierat on prawdopodobnie wo-
dorotlenek wapnia, czyli mogt to by¢ wypetniacz mieszany; zbyt wy-
soka warto$¢ wolnych przestrzeni nie pozwala na jego zastosowanie
do mieszanek mineralno-asfaltowych zgodnie z wymaganiami WT
Kruszywa MMA PU -2006 Zatacznik;

4. dla czterech z badanych wypetniaczy otrzymano zbyt niskie wyniki
liczby asfaltowej, aby dafo sig je zaklasyfikowa¢ do konkretnej kate-
gorii podanej w normie, jednak WT Kruszywa MMA PU — 2006 Za-
tacznik podaje, ze dla tego parametru wystarcza warto$¢ deklarowa-
na przez producenta; istotnym jest wyjasnienie, czy wptyw na otrzy-
mane wyniki miato catkowite obcigzenie penetrometru (100 czy
112,5 ¢?), czy tez niska jako$¢ badanych wypetniaczy?;

5. wynik badania temperatury migknienia mieszanki asfalt — wypetniacz
nalezy podawac z zaokragleniem do 0,5 °C, co powoduje nieciggtos¢
kategorii okreslonych w normie PN-EN 13043:2004 w Tablicy 26
(Ares8/16 oraz Ares17/25);

6. norma PN-EN 13043:2004 nie stwarza juz ograniczen w stosowaniu
wypetniaczy innych niz maczki wapienne do mieszanek mineraino —
asfaltowych, pod warunkiem spetnienia przez nie okreslonych wyma-
gan podanych w WT Kruszywa MMA PU — 2006 Zatacznik.

Literatura i wykaz norm:
1. Opracowanie dr J. Mikulskiego, opiniodawca K. Jabtonski — ,Badania jakoSci wypetnia-
czy i piaskow tamanych”, Nowosci zagranicznej Techniki Drogowej, IBDIM nr 146/2001.

Przyrost temperatury migknienia Liczba asfaltowa

wg PN-EN 13179-1 wg PN-EN 13179-2
“['Xg]'k Kategoria Wynik Kategoria
12,0* ﬁgzgggg It 26 BNocksowas
sy SR 6
11,5 ﬁgizggg s 23 BNocksowas
12,0* igzgggg s 23 BNosaowns
1250 ARSI 2 BNosaoar

2. W. Grabowski, J. Wilanowicz, M. Stowik, T. Sobdl — ,Ocena wiasciwosci usztywniaja-
cych wypetniaczy mineralnych uzyskanych z instalacji odpylajacej wytworni mieszanek
mineralno-asfaltowych”, Il Miedzynarodowa Konferencja Naukowo — Techniczna ,No-
woczesne Technologie w Budownictwie Drogowym”, Poznan 2005r.

. M. Danowski, K. Jabtorski — ,Rola wypetniacza mineralnego w mieszankach mineralno
— asfaltowych i wykorzystanie pytéw z odpylania kruszyw”, Drogownictwo nr 11/2006.

. E. Wilk, S. Witczak -, Pordwnanie metod badawczych kruszyw wypetniajacych wg PN-
-EN oraz PN i Zeszytu IBDIM nr 56", Nawierzchnie Asfaltowe nr 3/2005.

. A. Grzybowski — ,Kryteria oceny przydatno$ci wypetniaczy do mieszanek mineralno —
asfaltowych”, Drogownictwo nr 1/2001.

. W. Grabowski, J. Wilanowicz — ,Wptyw struktury wypetniaczy wapiennych na ich wtasci-
woSci usztywniajace w zaczynach asfaltowych z udziatem asfaltow modyfikowanych”, XI
Migdzynarodowa Konferencja ,Trwate i Bezpieczne Nawierzchnie Drogowe”, Kielce
2003r.

. W. Grabowski, J. Wilanowicz, M. Stowik, T. Sobél — ,Badania i ocena wptywu wypetnia-
czy mineralnych na ich wiasciwo$ci usztywniajgcych w zaczynach asfaltowych podda-
nych starzeniu laboratoryjnemu”, X Migdzynarodowa Konferencja ,Trwate i Bezpieczne
Nawierzchnie Drogowe”, Kielce 2004r.

. K. Bfazejowski, S. Styk — ,Technologia warstw asfaltowych”, WKt, Warszawa 2004.

,Procedury badan do projektowania skfadu i kontroli mieszanek mineralno — asfalto-

wych”, IBDIM, zeszyt nr 64, Warszawa 2002r.

. Wymagania Techniczne ,Kruszywa do Mieszanek Mineralno — Asfaltowych i Powierzch-
niowych Utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przezna-
czonych do ruchu, WT Kruszywa MMA PU — 2006, Warszawa, listopad 2006r. (niepu-
blikowany).

. PN-EN 13043:2004 — ,Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu”

. PN-EN 1097-7:2001 — ,Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwo$ci kruszyw.
Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci wypefniacza. Metoda piknometryczna”.

. PN-EN 1097-4:2002 — ,Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwo$ci kruszyw.

Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypefniacza”.

PN-EN 13179-1:2002 — ,Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek

bitumicznych. Cze$¢ 1: Badania metoda pierscienia delta i kuli”.

. ONORM EN 13179-1:2001 — , Priifverfahren fir mineralische Fiiller in bitumenhaltigen
Mischungen. Teil 1: Delta-Ring ung Kugel-Verfahren”.

. PN-EN 13179-2:2002 — ,Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych. Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna”.

. ONORM EN 13179-2:2001 — , Priifverfahren fir mineralische Fiiller in bitumenhaltigen
Mischungen. Teil 2: Bitumenzah!”.
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XV Seminarium PSWNA

Przypominamy, ze
w dniach 25-27 kwietnia 2007 r.

Polskie Stowarzyszenie Wykonawcdw Nawierzchni Asfaltowych
organizuje kolejne XV Seminarium pod hastem

Kationowe emulsje asfaltowe.
Normalizacja i stosowanie

W ramach wiodgcego tematu jakim sg emulsje kationowe przewidywane sg nastepujgce referaty:
O Produkcja i stosowanie kationowych emulsji asfaltowych w Polsce,
O Normy Europejskie dotyczgce emulsji kationowych,
O Propozycje wymagan wobec emulsji kationowych w Polsce,
O Kontrola produkcji przemystowej emulsji wedtug PN-EN 14733:2005 (U)
00 Charakterystyka metod badan emulsji wedfug Norm Europejskich
O Technologie robét drogowych z uzyciem emulsji stosowane w Polsce —
ocena i kierunki rozwoju,
0 Zasady dopuszczenia do obrotu emulsji kationowych.

Ponadto problematyke emulsji kationowych zagranicg przedstawig referaty firmy EUROVIA FRANCE:
O Rodzaje emulsji kationowych stosowanych we Francji,
00 Doswiadczenia i osiggniecia francuskie w stosowaniu emulsji kationowych
do robot drogowych.

W tematyce Seminarium PSWNA nie moze zabrakngé omawiania innych problemdéw zwigzanych
z technologig nawierzchni asfaltowych, a zwtaszcza wdrazania Norm Europejskich. Z tego wzgledu bedzie
zaprezentowany niemiecki referat:
O Charakterystyka wymagan i stosowanych metod badan mieszanek
mineralno asfaltowych na gorgco wedtug nowych przepiséw niemieckich.

Wymagania dla asfaltéw modyfikowanych zostang przedstawione w referacie :
O Propozycje wymagan dla asfaltow modyfikowanych produkowanych
w Polsce, wedtug normy PN-EN 14023:2006(U).

Lista referatéow i prezentaciji nie jest jeszcze zamknieta

XV Seminarium odbedzie si¢ (tradycyjnie)
w Centrum Kongresowym WARSZAWIANKA w Jachrance/Warszawy.

Zapytania i zgtoszenia prosimy kierowa¢ do Biura PSWNA
(tel. 22/57 44 352, fax 22/57 44 374, e-mail: pswna@stowarzyszenie.org.pl)

Organizatorzy serdecznie zapraszajg do wzigcia udziatu w tym Seminarium, majgc nadzieje,
ze prezentacje i dyskusje bedg interesujgce, a uzyskane informacje przydatne w pracy zawodowe;j.

Nawierzchnie Asfaltowe — 1/2007 15



16

eSeMA 2007

Krystyna Szymaniak *

W dniach 14-16 lutego 2007 r. w Zakopanem odbyto sig VII z ko-
lei seminarium ,eSeMA 2007”, zorganizowane przez firme RETTENMA-
IER Polska, dystrybutora widkien celulozowych (ARBOCEL i VIATOP)
stosowanych do mieszanek mineralno-asfaltowych SMA.

W tegorocznym seminarium wzieta udziat rekordowa liczba uczest-
nikow — 160 0s6b — reprezentujgcych firmy wykonawcze, administracje
drogowa, laboratoria oraz dostawcow materiatow i maszyn.

Program seminarium obejmowat jak zwykle problematyke zwigzang
7 SMA, ale tez znalazly sie w nim inne zagadnienia techniczne i techno-
logiczne dotyczace budownictwa drogowego. Prezentacije zostaty przed-
stawione przez jedenastu krajowych autorow i jednego zagranicznego.

W imieniu organizatoréw uczestnikow seminarium powitali Krysty-
na Szymaniak i Piotr Kurach z firmy RETTENMAIER Polska i oraz Horst
Erdlen z firmy RETTENMAIER Niemcy.

W trakcie seminarium przedstawiono uczestnikom nastepu-
jace prezentacje:

O Konrad Jabtonski (Akademia Inzynierska) /Krzysztof Btazejowski
(ORLEN Asfalt) — Wprowadzenie do Norm Europejskich se-
rii EN 13108 dot. mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Norma EN 13108-5 dot. SMA
W 2006 Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN) opublikowat
serie norm EN-13108, sktadajgca sie z 10 czeSci. Normy te zo-
staty wprowadzone w 2006 r. do zbioru Polskich Norm metodg
uznania. Cze$ci EN 13108-1 do 7 sg normami klasyfikacyjnymi
obejmujgcymi wymagania wobec roznych rodzajow mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco. Mieszanka SMA jest objeta
EN 13108-5. EN 13108-8 dotyczy destrukiu asfaltowego, EN
13108-20 obejmuje tzw. badania kwalifikacyjne (lub ttumaczo-
ne z angielskiego jako tzw. ,Badanie Typu”), a EN 13108-21 za-
wiera wymagania dotyczgce Zaktadowej Kontroli Produkcji.

[0 Sebastian Witczak (TPA Instytut Badan Technicznych)) — Zakta-
dowa Kontrola Produkcji mieszanek mineralno-asfalto-
wych wg EN 13108-21
W prezentacji zostata scharakteryzowana norma EN 13108-21
oraz przedstawiona, jako przykfadowa, analiza wynikow oceny
mieszanek mineralno-asfaltowych wg tej normy. Analiza ta zo-
stata wykonana przez TPA na podstawie badan mieszanek wy-
produkowanych w 2006 1. przez firme STRABAG w dwach wy-
tworniach. Z przyjetej metodologii ZKP wynika, ze zastosowanie
metody pojedynczego wyniku generuje lepsze oceny wytworni
(tzw. OCL) niz metoda $redniej z czterech wynikow.

0 Janusz Olejnik (LAFARGE Kruszywa) — Rynek kruszyw drogo-
wych w Polsce - szanse i zagrozenia 2006/2007
Opracowane przez administracje drogowg na najblizsze lata pla-
ny budowy i modernizacji drég w Polsce majg pokrycie w Srod-
kach finansowych. Jednak realizacja tych planow jest zagrozona

*mgr Krystyna Szymaniak,
RETTENMAIER Polska Sp. z 0.0.

brakiem dostepnosci odpowiedniej ilosci kruszyw drogowych.
Podaz kruszyw moze nie nadgzac za ich popytem i nalezy szukac
wszelkich mozliwych rezerw na wszystkich etapach procesu bu-
dowlanego.

O Dariusz Paprocki (ALVIT) — Hydrosiewy
Zalety stosowania techniki hydrosiewu mieszankami traw z wtok-
nami celulozowymi, do zadarniania powierzchni trudno dostep-
nych dostgpnych skarp zaprezentowat przedstawiciel firmy
ALVIT, ktora jest producentem tych mieszanek jak réwniez wyko-
nuje prace z zakresu zieleni miejskiej, przemystowej i drogowej.

O Piotr Heinrich (ORLEN Asfalt) — Asfalty do SMA — standardy
jakosci i jednorodnosci
Przedstawiono zasady systemu SJJ — standardu jako$ci i jedno-
rodnosci produkowanych asfaltéw drogowych funkcjonujgcego
w ORLEN Asfalt. Standard stanowi gwarancje jednorodnej kon-
systencji dostarczanych asfaltow.

O Piotr Szymczak (SAT) — Problemy rozkiadania warstwy SMA
w technologii Remix Plus na goraco
Charakterystyke technologii Remix Plus na goraco, jej zalety
oraz czynniki wptywajace na jako$¢ mieszanki SMA i warstwy
z niej wykonanej byty tematem prezentacji przedstawiciela firmy
SAT wykonujacej te roboty.

0 Marco Schiinemann (KEMNA, -Niemcy) — Warstwa SMA na
nawierzchni betonowej
W prezentacji przedstawiono zalety zastosowania mieszanki
SMA w warstwie lezacej bezposrednio na nawierzchni z betonu
cementowego. Zastosowane rozwigzanie cechuje sie wieksza
trwato$cig niz warstwa z betonu asfaltowego.

0O Krzysztof Blazejowski (ORLEN Asfalt) — Nawierzchnie z SMA
na mostach stalowych
Odmienno$¢ pracy nawierzchni na mostach stalowych w porow-
naniu do nawierzchni drogowych to najwazniejszy problem, na
ktory nalezy zwraca¢ uwage. W prezentacji przedstawiono za-
rowno udane jak nieudane wykonanie w Polsce nawierzchni na
mostach o stalowych ptytach ortotropowych.

O Janusz Kesek (Fabryka Farb i Lakierow ,SNIEZKA” SA) —
SIGNOMAL. Farba rozpuszczalnikowa do poziomego ozna-
kowania drég
W prezentacji przedstawiono nowy wyréb Fabryki ,SNIEZKA”
0 nazwie SIGNOMAL. Jest to farba do znakowania cienkowar-
stwowego. SIGNOMAL posiada wszystkie niezbedne dopuszcze-
nia do stosowania w budownictwie drogowym

0 Bohdan Dotzycki (Politechnika Gdanska) — Przyczepno$é as-
faltu do kruszywa w mieszankach mineralno-asfaltowych
Brak przyczepnosci lub zbyt mata przyczepno$¢ asfaltu do kru-
szywa moze by¢ przyczyng uszkodzen nawierzchni drogowych.
W prezentacji pokazano dwa przypadki przedwcze$nie zniszczo-
nych odcinkow drog. Badania laboratoryjne i terenowe uszko-
dzonej nawierzchni drogowej, wykonane przez Politechnike
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Gdanska, wykazaty, ze podstawowg przyczyng uszkodzen byto
odmycie asfaltu z ziaren kruszywa. Inny oméwiony przyktad
przedstawiat analize uszkodzenia nawierzchni na moscie o pty-
cie z betonu cementowego. Takze w tym przypadku jedng z przy-
czyn uszkodzen byt brak przyczepnosci asfaltu do kruszywa.

00 Marek Krajewski (LAFARGE Kruszywa) — Wymagania Norm
Europejskich wobec dostawcow i zastosowanie kruszyw
lokalnych do MMA
Obowigzki producenta kruszyw, wynikajace z regulacji przepisow
Unii Europejskiej, to m. inn. zorganizowanie i prowadzenie Za-
ktadowej Kontroli Produkcji (ZKP). Praktycznie wszystkie zakfa-
dy w grupie LAFARGE prowadzg ZKP wg Norm Europejskich na
kruszywa. Jednak brak krajowych wymagan technicznych wdra-
zajacych Normy Europejskie na kruszywa drogowe komplikuje
producentom wystawianie deklaracji zgodnoSci i oznakowanie
znakiem CE lub B.

[0 Bartfomiej Wojczakowski (Ammann Polska) — Oprogramowa-
nie do ZKP na otaczarni
W krétkiej prezentacji przedstawiono zatozenia i sposdb funkcjono-
wania oprogramowania komputerowego do ZKP wg EN 13108-21.

0 Marco Schinemann (KEMNA, — Niemcy) — Stabilizatory
w mieszankach SMA. Poréwnanie skutecznosci
Rola widkien celulozowych w mieszance SMA i wptyw ich jako-
$ci na jakoS$¢ warstwy z SMA na przyktadach pozytywnych i ne-
gatywnych — to tematyka tej prezentacji. Wykazano, jak duzo za-
lezy od jako$ci stosowanych stabilizatorow — prezentacje wzbo-
gacaty fotografie zniszczonych odcinkdw nawierzchni.

Bardzo interesujgcym akcentem tegorocznej ,,eSeMY” byta pre-
zentacja ksiazki pt. ,SMA. Teoria i praktyka” przez jej Autora —
Krzysztofa Btazejowskiego. Jest to pierwsza w jezyku polskim mono-
grafia poSwiecona tej ,wyjatkowej” mieszance. Po wystapieniu Autora
gtos zabrali gtowni recenzenci tej ksiazki, a mianowicie: Bohdan Do-
tzycki, Konrad Jabtonski i Piotr Jaskuta. Wszyscy trzej ,tenorzy” wyrazi-
li bardzo pochlebne opinie pod adresem ocenianej ksigzki.

Zainteresowanych t3 ksiazka uprzejmie informujemy, ze zaméwie-
nia mozna sktadac do firmy RETTENMAIER Polska (tel. 022 608 51 00;
fax 022 608 51 51).

P. Kurach i K. Szymaniak witajg uczestnikow (Fot. K. Jabtonski)

—~——

Ciekawg odmiang w przebiegu tegorocznego seminarium byto po-
wotanie tzw. ,moderatora”. Funkcje te petnit Pan Konrad Jabtonski,
ktory zachecat uczestnikéw seminarium do dyskusji z autorami prezen-
tacji. Kazdy z uczestnikéw dyskusji w trakcie wypowiedzi zakfadat go-
ralski kapelusz.

Po wystuchaniu prezentacji i dyskusjach uczestnicy seminarium
mieli mozliwo$¢ zapoznania sig zaréwno z regionalnymi potrawami jak
tez goralskg muzyka, Spiewem i tancem.

Dzigkujgc uczestnikom seminarium i autorom prezentacji organiza-
torzy juz zapowiedzieli nastepng edycije ,,eSeMY” w 2008 roku.

Recenzenci ksigzki K. Btazejowskiego (Fot. K. Jabtonski)

Prezentacja tanca goralskiego (Fot. K. Jabtonski)
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