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Powierzchniowe utrwalenie

—~——

wg EN to wyrob budowlany

Wiodzimierz Pobozy, Hanna K. Walgcka

W grudniu 2006 r. Norma Europejska EN 12271 Powierzchniowe
utrwalenie — Wymagania zostata wprowadzona do zbioru Polskiego
Komitetu Normalizacyjnego metoda uznania. Dotychczas norma ta nie
jest jeszcze opublikowana w jezyku polskim.

Celem niniejszego artykutu jest przyblizenie PT Czytelnikom kwar-
talnika PSWNA tresci normy EN 12271, ze wzgledu na catkowicie od-
mienne podejScie do technologii powierzchniowych utrwalen w tej nor-
mie, w poréwnaniu do dotychczasowej praktyki krajowej oraz brak jesz-
cze polskiej wersji normy EN.

Powierzchniowe utrwalenie jest wg EN wyrobem budowlanym,
a wiec podlega takim samym regulacjom prawnym jak inne wyroby bu-
dowlane stosowane w budowie i utrzymaniu drog.

Norma EN 12271 jest obszernym dokumentem (0 objetosci 35
stronic) i zawiera:

— Przedmowe

— 6 (numerowanych) rozdziatow:

o Zakres normy (1)

* Powotania normatywne (2)

* Terminy i definicje (3)

* Symbole i skroty (4)

» Wymagania (5)

* Ocena zgodnosci (6)
— 3 zatgczniki normatywne:

o Zafacznik A — Zakfadowa kontrola produkcji (ZKP)

* Zafacznik B — Minimalna czestos¢ inspekcji/badan do ZKP

« 7Zafacznik C — Odcinek probny do oceny zgodno$ci wykonania
— 1 zafgcznik informacyijny

e zatacznik ZA — Rozdziaty EN odnoszace sig do Dyrektywy UE

Wyroby budowlane

— Bibliografie.

Przedmowa

W tej czesci normy EN 12271 zawarte sg m. in. nastepujace infor-
macje:
—norme opracowat Komitet Techniczny 227 Europejskiego Komi-
tetu Normalizacyjnego (CEN/TC 227 ,Materiaty drogowe”),
— opracowanie normy zostato zlecone (mandat M/124) CEN przez Ko-
misje Europejskg i Europejskie Stowarzyszenie Wolnego Handlu,

* mgr inz. Whodzimierz Pobozy, mgr inz. Hanna K. Walecka
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— norma powinna uzyskac status normy krajowej przez opublikowa-
nie identycznego tekstu lub uznanie najpozniej do czerwca 2007
r., a normy krajowe sprzeczne z tg EN powinny by¢ wycofane naj-
pozniej do wrzesnia 2008 r.

Zakres normy (1)

Rozdziat 1. omawianej normy zawiera istotne zapisy i dlatego jego

tres¢ bedzie przytoczona ponizej w cato$ci.

Norma EN 12271 zawiera wymagania dotyczace wykonania

i metod kontroli powierzchniowych utrwalen jako wyrobu, ktory
stosuje si¢ na drogach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu.

Norma EN 12271 nie ma zastosowania si¢ do powierzchnio-

wych utrwalen:

O zaprojektowanych przez inwestora,

O wykonywanych w tunelach lub w innych migjscach, ktore podle-
gaja przepisom o ochronie przeciwpozarowej,

O wykonywanych na matych powierzchniach, mniejszych niz
500 m2 (np. skropienie i posypanie, w szczegdlno$ci w przypad-
ku recznego wykonania robot),

O wykonywanych na nawierzchniach, ktore sg przeznaczone do ru-
chu samolotow. Do tych nawierzchni obowigzujg migdzynarodo-
we przepisy np. ICAQ (International Civil Aviation Organization —
Miedzynarodowa Organizacja Lotnictwa Cywilnego).

Powotania normatywne (2)

Rozdziat ten zawiera spis 11 norm zwigzanych z EN 12271, w tym
9 norm EN, 1 prEN oraz 1 norme EN ISO0.

Terminy i definicje (3)

Rozdziat 3. normy EN 12271 obejmuje 20 punktow. Jako pierwsza
(pkt. 3.1) norma podaje definicje powierzchniowego utrwalenia:
Powierzchniowe utrwalenie skfada sie z co najmniej jednej warstwy
lepiszcza i z co najmniej jednej warstwy kruszywa.

W nastepnych punktach podane sg okreslenia dotyczace materia-
tow stosowanych do wykonywania powierzchniowych utrwalen:
Lepiszcze (pkt. 3.2) — lepiszcze jako skfadnik powierzchniowego
utrwalenia jest wyrobem asfaltowym, takim jak np. emulsja asfaltowa,
asfalt fluksowany, asfalt uptynniony lub asfalt drogowy, przy czym kaz-
dy z nich moze by¢ modyfikowany polimerem.

Kruszywo (pkt. 3.3) — grube, tamane kruszywo o waskim uziarnieniu,
ktore praktycznie nie zawiera drobnych czesci (pytow).




Wstepnie otoczone kruszywo (pkt. 3.4) — kruszywo, ktore przed za-
stosowaniem jest otoczone lepiszczem asfaltowym.

W pkt. 3.13+3.18 zdefiniowane sg rodzaje powierzchniowego
utrwalenia i zilustrowane rysunkami (1a—+1e).

e

Rys. 1a - pojedyncze powierzchniowe utrwalenie

e e e

Rys. 1b - pojedyncze powierzchniowe utrwalenie
z podwojnym zasypaniem

Rys. 1¢ - podwdjne powierzchniowe utrwalenie

e e 5

Rys. 1d - odwrécone powierzchniowe utrwalenie

stan et R e

Rys. 1e - powierzchniowe utrwalenie typu ,sandwich”
(przykiad utrwalenia z przedsypaniem)

Rys. 1 - Rodzaje powierzchniowego utrwalenia (schematy)

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie (pkt. 3.13) — wbudowanie
kolejno warstwy lepiszcza i warstwy kruszywa (rys. 1a);

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie z podwéjnym posypa-
niem kruszywem (pkt. 3.14) — wbudowanie kolejno warstwy lepiszcza
i dwoch warstw kruszywa, przy czym w drugiej warstwie kruszywo ma
mniejszy wymiar ziaren (rys. 1b);

Podwdjne powierzchniowe utrwalenie (pkt. 3.15) — wbudowanie
kolejno pierwszej warstwy lepiszcza i pierwszej warstwy kruszywa, na-
stepnie drugiej warstwy lepiszcza i drugiej warstwy kruszywa, przy
czym w drugiej warstwie kruszywo ma mniejszy wymiar ziaren (rys.
1¢);

UW)AGA: Jesli utozenie obydwu warstw nie jest wykonane w tym samym czasie

(tj. bezpo$rednio druga po pierwszej) to sg one traktowane jako dwa pojedyncze
powierzchniowe utrwalenia.

Podwéjne powierzchniowe utrwalenie odwrdcone (pkt 3.16) —
wbudowanie kolejno pierwszej warstwy lepiszcza i pierwszej warstwy
kruszywa, nastepnie drugiej warstwy lepiszcza i drugiej warstwy kruszy-
wa, przy czym w drugiej warstwie kruszywo ma mniejszy wymiar ziaren
(rys. 1d)

UWAGA: Jesli utozenie obydwu warstw nie jest wykonane w tym samym czasie

(tj. bezpo$rednio druga po pierwszej) to sg one traktowane jako dwa pojedyncze
powierzchniowe utrwalenia.

Powierzchniowe utrwalenie z przedsypaniem (pkt 3.17) — po wbu-
dowaniu pierwszej warstwy kruszywa (przedsypanie), nastepuje wyko-

nanie powierzchniowego utrwalenia (rys. 1e)
UWAGA: Jesli na uprzednio roztozonym kruszywie wykonuje sie powierzchniowe

utrwalenie, to jest ono nazywane powierzchniowym utrwaleniem typu sandwich.
Powierzchniowe utrwalenie z membrang absorbujaca napreze-
nia (SAM, ang.: Siress Absorbing Membrane) (pkt. 3.18) — poje-
dyncze powierzchniowe utrwalenie z uzyciem duzej ilosci lepiszcza
(zazwyczaj 2 kg/m2 do 4 kg/m?) i charakteryzujace sie wysoka od-
ksztatcalno$cig (zwykle stosuje sig kruszywo wstepnie otoczone asfal-
tem, patrz 3.4)

Wymienione wyzej okreslenia sg znane w Polsce. Jednakze norma
EN 12271 wprowadza terminy i definicje, nie stosowane dotychczas
w krajowej praktyce opisu technologii i wykonywania powierzchniowe-
go utrwalenia. S3 to:
Mozaika (pkt. 3.5) — utozenie materiatu do posypania, w ktérym kra-
wedzie ziaren stykajg sie i przez to majg boczne podparcie.
UWAGA: Poczatkowa stabilno$¢ powierzchniowego utrwalenia zalezy od utworze-
nia zamknigtej mozaiki jak rowniez od kohezji i przyczepnosci lepiszcza. Pozniej-
sza trwato$¢ jest uzyskiwana przez utozenie materiatu do posypania jako szczel-
nej mozaiki, co nastgpuje pod wptywem ruchu i zalezy od lepiszcza, kidrego
ilo$¢ powinna by¢ wystarczajaca aby zwigza¢ materiat do posypania w wykona-
nym powierzchniowym utrwaleniu.

Osadzanie (pkt. 3.6) — proces, w ktorym materiat do posypania jest

pod wptywem ruchu wciskany w wykonane powierzchniowe utrwalenie.

UWAGA 1: Na osadzanie wptywajg nastepujace czynniki:

— gestos¢ (natezenie) ruchu cigzkich pojazdow w miesigcach letnich;

— $rednia temperatura i twardo$¢ jezdni. Przyktadowo nawierzchnia z betonu ce-
mentowego nie pozwala na zadne osadzanie;

— wymiar kruszywa w materiale do posypania. Wigksze ziarna spowalniajg postep
osadzania;

— predkos¢ ruchu. Powolny ruch na wzniesieniach i skrzyzowaniach zwigksza
osadzanie. W przeciwienstwie do tego szybki ruch na pasach wyprzedzania i na
drogach dwupasmowych powoduje zmnigjszenie osadzania.

— obszary pozostajgce w cieniu. Obnizenie $redniej temperatury nawierzchni
(jezdni) zmniejsza osadzanie.

UWAGA 2: W miarg uptywu czasu osadzanie powoduje zmniejszenie makrotek-

stury (makroteksture mierzy sig wg EN 13036-1 lub EN ISO 13473-1)

Zaktadowa kontrola produkcji (pkt. 3.7) — wewnetrzna, prowadzona
w sposob ciggty przez producenta kontrola wyrobu, w ktdrej wszystkie
zastosowane przez producenta elementy, wymagania i procesy sg Sys-

tematycznie dokumentowane w formie pisemnych zasad i procedur.
UWAGA: Dokumentacja systemu kontroli produkcji musi obejmowac¢ wszystkie
aspekty zapewnienia jakoSci i umozliwia¢ zbadanie czy wymagane wiasciwosSci
wyrobu i skuteczne stosowanie systemu kontroli produkcji zostaty osiggniete.

Projekt wykonania (pkt. 3.8) — projekt (przedstawiajacy sktadniki
i metode wykonania), ktory zostanie zaproponowany, aby uzyskac okre-
$lone wtasciwosci.

Organoleptyczna ocena wiasciwosci (pkt. 3.9) — ocena zmystami
wzroku, dotyku, powonienia,, stuchu itd. Jest to szersze pojecie od czg-

sto stosowanego ,ocena wzrokowa”

UWAGA 1: Przyktadowo ocena moze obejmowac wyglad dostarczonego lepisz-
cza (kolor, tworzenie oparéw, konsystencja i jednorodnos$¢, zapach jak rowniez
badanie przez dotyk (ocena lepkoSci przez wymieszanie i kleistosci po stward-
nieniu w temperaturze otoczenia). To moze wskazac, czy lepiszcze odpowiada
oczekiwaniom badajgcego i moze by¢ najszybsza metodg wykrycia dostawy wa-
dliwego lepiszcza. Podobne zasady obowigzujg w stosunku do kruszyw, szcze-
golnie podczas kontroli hatd magazynowych. Zastosowanie podobnych metod
pozwala na szybkie wykrycie mozliwych wystepujacych problemow pod wzgle-
dem czystosci kruszywa, jego uziarnienia lub ksztaftu ziaren.

UWAGA 2: We wszystkich przypadkach organoleptyczna ocena wiasciwosci po-
winna by¢ stosowana tylko w takim zakresie, jaki dopuszczajg przepisy bezpie-
czenstwa i ochrony zdrowia.
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Odcinek probny do oceny zgodnosci wykonania (TAIT) (pkt. 3.10)
— synonim pierwszego badania typu (ITT, ang.: /nitial Type Testing), za
pomocg ktorego bedzie wykazane, ze wtasciwoSci powierzchniowego
utrwalenia, odpowiadajg wtasciwosciom deklarowanym wedtug
omawianej Normy Europejskiej. Odcinek prébny do oceny zgodnosci
wykonania odnosi si¢ do ustalonego fragmentu powierzchniowego
utrwalenia wykonanego z zastosowaniem ZKP i ocenie tego wykonania
po uptywie jednego roku. Aby wyréb mogt by¢ jednoznacznie oznako-
wany, powinny by¢ zanotowane doktadne dane dotyczace jego wykona-

nia i zamierzonego celu zastosowania (patrz Zatgcznik C).

UWAGA: Odcinek probny do oceny zgodno$ci wykonania stuzy wykonawcy do
oceny przydatno$ci jego wyrobu i jego zdolnoSci do wykonania robot, tak aby
wzmocni¢ zaufanie potencjalnego klienta do swojego wyrobu.

Klasa drogi (pkt. 3.11) — parametr, ktory w zalezno$ci od zamierzone-
go zastosowania moze narzuca¢ czesto$¢ badan i/lub kategorie wyko-
nania (patrz Zatgcznik C).

Wyrdb podobny (pkt. 3.12) — reprezentuje deklarowang podgrupe do
przewidywanych celéw zastosowania i/lub przynaleznych wiasciwosci,
ktére beda opisane przez odpowiednig klase drogi (patrz Zatgcznik C).
Trwatos¢ wyrobu (pkt. 3.19) — zdoIno$¢ wyrobu do wymaganego wy-
konania, ktére pod wptywem przewidywanych oddziatywan zapewni zy-
wotno$¢ mozliwg z ekonomicznego punktu widzenia.

Uszkodzenia (pkt. 3.20) — Stan powierzchniowego utrwalenia, w kto-
rym mozaika bedzie pokryta lepiszczem na skutek przeasfaltowania, po-
wstania kolein i wystgpienia pocenia (P1) lub gdy nastgpi przerwanie
mozaiki wskutek ztuszczen i lokalnego wykruszenia ziaren (P2), ubytku
ziaren na catej powierzchni (Ps) albo powstania pasm z ubytkami kru-
szywa (P4).

UWAGA 1: Szczeg6towe wyjasnienia do tego patrz EN 12272-2.

UWAGA 2: Uszkodzenia moga nastapi¢ wskutek wadliwego wykonania.

Symbole i skréty (4)

Kolejny, 4. rozdziat normy EN 12271 zawiera objasnienia nastepu-
jacych symboli i skrotow:
S — powierzchnia odcinka o dtugo$ci 100 m, na ktérym wykonano po-
wierzchniowe utrwalenie, w metrach kwadratowych (m2)
P1 — wizualna ocena miejsc przeasfaltowanych, powstatych kolein i po-
cenia, wyrazona jako procent (%) powierzchni odcinka S;
P2 — wizualna ocena ztuszczen i lokalnego ubytku ziaren, wyrazona jako
procent (%) powierzchni odcinka S;
P3 — wizualna ocena ubytku ziaren, wyrazona jako procent (%) ubytku
materiatu do posypania;
P4 — wizualna ocena powstatych pasm z ubytkami kruszywa, wyrazona

jako miara dtugosci, w metrach (m);
UWAGA: Wymienione powyzej parametry okre$la sie wedtug metod poda-
nych w EN 12272-2.

ZKP — Zakfadowa kontrola produkcji

TAIT — odcinek probny do oceny zgodnosci wykonania (ang.: Type Ap-
proval Installation Trial)

PSV - polerowalno$¢ (ang.: Polished Stone Value)

NPD — wtasciwos¢ uzytkowa nie oznaczona (ang.: No Performance De-
termined).
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Wymagania (5)

Rozdziat 5. zawiera w pkt. 5.1 zapisy dotyczgce wymagan wobec
skfadnikow powierzchniowego utrwalenia. Wszystkie stosowane mate-
riaty powinny mie¢ potwierdzong przydatno$c. Potwierdzenie to powin-
no by¢ przeprowadzone na podstawie jednego lub wigcej sposrdd nizej
wymienionych dokumentow:

1) Norma Europejska;

2) Europejska Aprobata Techniczna;

3) wymagan wobec materiatow, opartych na opisie historii ich zasto-
sowania wykazujgcym spefnienie wymagan EN 12271. Muszg by¢
przedtozone dowody przydatno$ci tych materiatow. Potwierdzenie
to moze wynikac z badan, w potaczeniu z wynikami z praktyki.

Lepiszcze powinno by¢ materiatem zawierajacym asfalt jak np.
emulsja asfaltowa, asfalt fluksowany, asfalt uptynniony lub asfalt drogo-
wy, przy czym kazde z nich moze by¢ modyfikowane polimerem. Odno-
$ne Normy Europejskie dotyczgce lepiszczy zawiera tabela 1.

Tabela 1 — Normy na lepiszcza
Rodzaj lepiszcza Odnosna Norma Europejska

emulsje asfaltowe i emulsje

asfaltowe modyfikowane EN 13808:2005

asfalt uptynniony, asfalt uptynniony

modyfikowany, asfalt fluksowany, prEN 15322:2005
asfalt fluksowany modyfikowany

asfalt drogowy EN 12591
asfalt drogowy modyfikowany EN 14023

polimerem

Kohezja lepiszcza zawierajgcego asfalt musi odpowiadac klasom
podanym w tabeli 4 normy EN 13808:2005 lub w tabeli 4 projektu nor-
my prEN 15322:2005 (patrz tabela 2).

Kruszywo powinno by¢ dobrane do zamierzonego celu zastosowa-
nia i wobec tego spetnia¢ odpowiednie wymagania normy EN 13043
np. dotyczace $cierania przez opony okolcowane, polerowalno$é (PSV)
itd. (patrz tabela 2). W przypadku kruszywa, ktére przechodzi przez sito
0,5 mm mogg by¢ wymagane dodatkowe jego badania.

Nastepny pkt. 5.2 rozdziatu Wymagania zawiera postanowienia do-
tyczace powierzchniowego utrwalenia, w tym jego rodzaju, dozowania le-
piszcza i kruszywa, oceny wizualnej uszkodzen, makrotekstury, przyczep-
nosci lepiszcza do kruszywa i okreslenia poziomu generowanego hatasu.
Rodzaj powierzchniowego utrwalenia (pkt. 5.2.1) powinien by¢ po-
dany jako czes¢ opisu wyrobu. NajczeSciej stosowane rodzaje po-
wierzchniowych utrwalen przedstawia rys. 1
UWAGA: Propozycja wykonania moze przewidywac, zréznicowanie wykonania ro-
bot na poszczegdlinych czesciach drogi, moze np. wystapi¢ przypadek wymaga-
jacy wypetnienia kolein kruszywem, a nastepnie wykonania powierzchniowego
utrwalenia na catej powierzchni jezdni.

Dozowanie lepiszcza (pkt. 5.2.2) — dopuszczalne odchylenia w dozo-
waniu lepiszcza i dokfadnos$¢ jego dozowania w przekroju poprzecznym
przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nalezy deklarowac we-
dtug tabeli 2.



Tabela 2 — Kategorie wykonania
Wtasciwos$ci wymagane mandatem
Wymagania techniczne EN odniesienia Jednostka

Wizualna ocena uszkodzen

P1 — nadmiar lepiszcza, koleiny, pocenie EN 12272-2 %
P2 — ztuszczenia i lokalny ubytek ziaren EN 12272-2 %
Ps — ubytek ziaren na cafej powierzchni EN 12272-2 %
P4 — powstanie pasm EN 12272-2 m
Wiasciwos$ci powierzchni Makrotekstura EN 13036-1 mm
Generowany hatas Charakterystyka EN 13036-1 mm
e
et 0 OV sy o
Kohezja lepiszcza okreslona metodg wahadtfa (EN 13588) J/cm2
—inne lepiszcza (EN 12591, EN 14023 itd.)

Kruszywo — warto$¢ polerowalnosci EN 13043

Kruszywo — Scieralno$¢; Micro -Deval; lub odpornosé

na $cieranie przez opony okolcowane EN 13043

Inne wtasciwos$ci

Rodzaj powierzchniowego utrwalenia Wybor rodzaju (5.2.1)

Dozowanie lepiszcza — dopuszczalna odchytka EN 12272-1 %
Doktadnos$¢ dozowania lepiszcza

w przekroju poprzecznym EN 12272-1 Cv %
Dozowanie kruszywa — dopuszczalna odchytka EN 122721 %
Doktadnos¢ dozowania kruszywa

w przekroju poprzecznym EN 12272-1 Cv %
Przyczepnosé lepiszcza do kruszywa okreslana metodg uderzeniowg

Przyczepnos¢ mechaniczna EN 12272-3 %
Przyczepnos¢ aktywna EN 12272-3 %

Inne wiasciwosci sktadnikow

Kategoria
0 1 2 3 4 5

NPD =25 =10 =05

NPD <10 <05 =02

NPD <10 =<6 <3

NPD <90 =30 =10 =2

NPD =05 =07 =10 =15 =20

Zadeklarowana maksymalna makrotekstura

Wybrana do zadeklarowania klasa z tabeli 4
w EN 13808:2005

Wybrana do zadeklarowania klasa z tabeli 4
w EN 13808:2005

Wybrana do zadeklarowania klasa z tabeli 4
w EN 13808:2005

Wybrana do zadeklarowania kategoria z EN 13043

Wybrana do zadeklarowania kategoria z EN 13043

NPD 15 =+=10 =
NPD <15 <10 <
NPD 15 =10 ==
NPD <15 <10 <5
NPD =90

NPD =60 =90

Lepiszcze — ewentualnie mogg obowigzywac dalsze wtasciwosci lepiszcza wedtug EN 13808, prEN 15322, EN 12591 lub EN 14023

Kruszywo — ewentualnie mogg obowigzywac dalsze wiasciwosci kruszywa wedtug EN 13043

Do kazdego wymagania technicznego moga by¢ wybrane rozne kategorie, jednak wybrana kombinacja nie powinna doprowadzi¢ do wystapienia sprzecznosci z mozli-
wos$ciami wykonawczymi. Na przyktad wymaganie kategorii 5 — bardzo wysokiej makrotekstury jest sprzeczne wymaganiem kategorii 1 — dopuszczalny duzy nadmiar

lepiszcza (P1).
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Dozowanie kruszywa (pkt. 5.2.3) — dopuszczalne odchylenia w dozo-
waniu kruszywa i doktadno$c jego dozowania w przekroju poprzecznym
przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia nalezy deklarowac we-
dfug tabeli 2.

Wizualna ocena stwierdzonych uszkodzen (pkt. 5.2.4) — uszkodzenia
moga by¢ naprawiane w kazdym czasie po wykonaniu powierzchniowego
utrwalenia, jednakze na odcinku, ktdry zostat zatozony jako probny do oce-
ny zgodnosci wykonania, nie powinny by¢ dokonywane zadne naprawy.
Kategorie wizualnej oceny nalezy deklarowa¢ wedtug tabeli 2 najwcze-
$niej po uptywie jedenastu miesigcy i najpézniej po trzynastu miesia-
cach od wykonania robot.

UWAGA 1: Na ogot wigkszo$¢ uszkodzen wystepuje w czasie pierwszych dwuna-
stu miesiecy po wykonaniu powierzchniowego utrwalenia.

UWAGA 2: Wizualna ocena po uptywie jednego roku jest wskazowka dotyczacq
trwato$ci powierzchniowego utrwalenia.

Makrotekstura (pkt. 5.2.5) — makroteksture wedtug EN 13036-1,
zmierzong najwczesniej po uptywie jedenastu miesigcy i najpdzniej
przed uptywem trzynastu miesigcy od wykonania robét, nalezy deklaro-
wac do odpowiedniej kategorii podanej w tabeli 2.

Pomiar makrotekstury zgodnie z EN 13036-1 jest metodg odniesienia
(wzorcowa, referencyjng), z tym, ze powinien on by¢ wykonany wzdtuz
Sladow kot, jesli sg do rozpoznania (najbardziej obcigzona ruchem czgs$c¢
pasa jezdni — $lad kot, ktory jest najblizej krawedzi jezdni). Inne metody
badan mogq by¢ uzyte (np. laserowy pomiar tekstury, patrz EN ISO
13473-1), pod warunkiem, ze wystepuje korelacja z metodg odniesienia.
Przyczepnos¢ lepiszcza do kruszywa (pkt. 5.2.6) — okreSla sie we-
dtug EN 12273-3 i deklaruje wedtug tabeli 2.

Charakterystyka generowanego hatasu (pkt. 5.2.7) — je$li genero-
wany hatas charakteryzowany jest makrotekstura, to powinna by¢ ona
mierzona wedtug EN 13036-1. Jesli warunki miejscowe pozwalaja, to
mozna zastosowa¢ metode zgodng z EN 1SO 11819-1.

Ostatni podpunkt (5.3) Trwate$¢ rozdziatu 5. normy EN 12271 za-
wiera postanowienia ogolne oraz zapisy dotyczace wiasciwosci prze-
ciwposlizgowych powierzchniowych utrwalen.

W Postanowieniach ogolnych (pkt. 5.3.1) podano, ze po-
wierzchniowe utrwalenia, ktore beda wykonane zgodnie z omawiang
Normga Europejskg, uznawane sg z ekonomicznego punktu widzenia za

trwate w okresie ich zywotnosci.
UWAGA: Skutki zmian w natezeniu ruchu, klimacie, podtozu itd. uniemozliwiaja
doktadne przewidywanie zywotnosci.

Witasciwos$ci przeciwposlizgowe (pkt. 5.3.2) — trwato$¢ wasciwosci
przeciwpo$lizgowych okresla sie za pomocg pomiaru PSV wedtug EN
13043 razem z pomiarem makrotekstury wedtug pkt. 5.2.5 EN 12271.
Warto$¢ polerowalno$ci deklaruje sie wedtug EN 13043, makroteksture
wedtug pkt. 5.2.5.

Norma EN 12271 przewiduje szes¢ kategorii wykonania po-
wierzchniowego utrwalenia. Podzial i wymagania w kazdej
z tych kategorii przedstawia tabela 2.

Ocena zgodnosci (6)

Ocena zgodnosci powierzchniowego utrwalenia jako wyrobu bu-
dowlanego powinna by¢ wykazana przez:
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— pierwsze badanie wyrobu (tzw. wstepne badanie typu), ktorym
w przypadku powierzchniowego utrwalenia jest odcinek probny
do oceny zgodno$ci wykonania, opisany w Zatgczniku C;

— Zaktadowa kontrole produkcji, opisang w zatgczniku A.

Zatacznik A (normatywny)

Wykonawca powinien opracowaé, udokumentowac i utrzymywac
system ZKP aby zapewni¢, ze powierzchniowe utrwalenie wprowadzone
na rynek jako wyréb spetni ustalone parametry wykonania. System ZKP
powinien zawiera¢ procedury, regularne kontrole oraz badania i/lub oce-
ny, jak réwniez uwzglednia¢ wyniki badan zastosowanych materiatow
oraz obejmowac wyposazenie, proces produkcii i wyréb. ZKP moze by¢
uzupetniona takze innymi metodami badan, niz te ktore przewiduje nor-
ma EN 12271 np. stanowisko do sprawdzania rampy spryskowej.

Podane w tym zatgczniku wymagania dotyczace Zaktadowej kontro-
li produkcji (ZKP) oparte sg na postanowieniach normy EN 1SO 9001.
Wykonawca posiadajgcy system ZKP zgodny z wymaganiami normy EN
ISO 9001 i dostosowany do normy EN 12271 spetnia wymagania Za-
facznika A. Rozdziaty EN 1SO 9001 majace odniesienie do ZKP podane
sq w tabeli A.1.

W kolejnych punktach zatacznika A podane sg wymagania dotycza-
ce ZKP przy czym warto zwrdci¢ uwage na niektore z nich, odnoszgce
sie do specyfiki powierzchniowych utrwalen jako wyrobu.

Zapisy (A.3.2) — powinny by¢ zachowywane tak, aby byty dostepne na
zadanie przez okres nie krotszy niz 5 lat od daty wykonania wyrobu.
System ZKP (A.3.3) — powinien:

e zapewnic¢ zgodno$¢ z wymaganiami EN 12271;

* zapewni¢, ze powierzchniowe utrwalenie wprowadzone na rynek

jako wyrob budowlany spetnia ustalone parametry wykonania;

* uwzglednia¢ rozdziaty EN 1ISO 9001 podane w tabeli A.1;

* dokumentowa¢ badania wykonywane z odpowiednig czestoscia

(patrz zatacznik B).
Odpowiedzialno$¢ i uprawnienia (A.3.4) — powinny by¢ ustalone
w stosunku do personelu, ktory ma uprawnienia do:

» modyfikacji wykonania w celu dostosowania go do lokalnych wa-

runkow na drodze i w jej otoczeniu;

e okreslenia czy powierzchniowe utrwalenie spetnia wymagania

EN 12271.

Jedna osoba moze sprawowac nadzor nad wigcej niz jedng budowa.
Proces wykonania (A.3.5) — zastosowana metoda wykonania powinna
by¢ udokumentowana. Odniesienie do metod normowych, o ile zostaty
zastosowane, powinno by¢ wystarczajace. Informacije o kategorii obcig-
zenia ruchem oraz dane odnosnie do istniejgcej drogi mogg by¢ dostar-
czone przez inwestora.

Prowadzenie procesu (A.3.6) — powierzchniowe utrwalenie jest pro-
cesem produkcyjnym wykonywanym na budowie i cechy gotowej war-
stwy zaleza w znacznym stopniu od wtasciwo$ci podfoza i innych ze-
wnetrznych czynnikow. Wykonawca powierzchniowego utrwalenia powi-
nien opracowa¢ metode wykonania do kazdej budowy lub grupy budéw.

Kierownictwo ze strony wykonawcy powinno dysponowac praktycz-
ng wiedzg jak rowniez dostgpem do wszystkich niezbednych dokumen-
tow, wtgcznie z kontraktem i odpowiednimi Normami Europejskimi.



Tabela A.1 Rozdziaty EN ISO 9001 majace odniesienie do ZKP

Kolumna 1

Wiersz  Rozdziat EN 1SO 9001:2000

1 4.2 (z wyjatkiem 4.2.1 a)

2 3

Rozdziat niniejszej
Normy Europejskiej
Temat z dodatkowymi
wymaganiami
lub informacjami

Wymagana dokumentacja i kontrola dokumentow A3.2

2 5.1¢) Kierownictwo do zapewnienia dostgpnosci zasobow A.3.3
3 5.5.1 Odpowiedzialno$¢ i uprawnienia A.3.4
4 550 Zapewnieniel przgzlpeinomocnika zaktadu wzglednie kierownictwo, ze system

zarzadzania jakos$cig bedzie utrzymywany
5 6 Zarzq_dze_mi_e Srodkami w systemig ZKR tacznie z przygotowaniem, zasobami

ludzkimi, infrastrukturg i Srodowiskiem pracy
6 7.1 (z wyjatkiem 7.1 a) Planowanie realizacji wyrobu
7 7.2.3¢) Informacje zwrotne od klienta
8 7.3 Projektowanie i rozwoj A.35
9 7.4 Zakup (proces, informacja i weryfikacja)
10 7.5 Produkcja i dostarczanie ustugi A.3.6
11 7.6 Nadzorowanie wyposazenia do kontroli i pomiaréw A3.7
12 8.2.4 Monitorowanie procesu i wyrobu A3.8
13 8.3 Postepowanie z wyrobami niezgodnymi A39
14 8.5.2 Dzialania korygujace A.3.10

Przed przystapieniem do pracy na budowie wykonawca powinien za-
pewnic, ze to, co jest podane ponizej zostato udokumentowane i prze-
kazane odpowiednim pracownikom wykonawstwa:
* projekt wykonania powierzchniowego utrwalenia do kazdej bu-
dowy;
* wszystkie szczegotowe instrukcje dla personelu budowy doty-
Czace przebiegu pracy;
* niezhedne wyposazenie do pracy i metoda pracy, odpowiednie
do wykonania projektu i spetnienia wymagan kontrakiu;
* wszystkie dodatkowe instrukcje wigcznie z przepisami wykonaw-
czymi.
Do prowadzonego procesu zalicza sig:
e sprawdzenie czystosci podtoza;
e prace przygotowawcze zalezne od warunkow pogodowych;
* oceng zgodnosci zakupionych materiatow z wymaganiami spe-
cyfikacji;
* identyfikacje materiatow;
* eksploatacje wymaganych do wykonania maszyn i wyposazenia
w zakresie ustalonych, dopuszczalnych odchytek;
* korzystanie z kompetentnego personelu do wykonania po-
wierzchniowego utrwalenia;
* system wprowadzania i rozpatrywania wszelkich zmian, ktore be-
d3 wymagane przez odpowiedni organ;

* pisemny opis stanu powierzchni jezdni przed wykonaniem po-
wierzchniowego utrwalenia i wszystkich lokalnych zmian w sto-
sunku do zatozen projektowych;

* okreslenie sposobu i terminu powiadamiania inwestora o proble-
mach, ktore moga mie¢ wptyw na wykonawstwo (warunki, ktére
moga wymagac odstepstwa od poczatkowej specyfikacii);

e czynno$ci utrzymaniowe dotyczace wyrobu, do momentu jego

odbioru przez inwestora.
UWAGA: Powinny by¢ prowadzone zapisy odno$nie takich dziatan na budowie,
ktore moga mie¢ wptyw na cechy wykonanego powierzchniowego utrwalenia
i obejmowac okres krotko przed rozpoczeciem rob6t do momentu przekazania
drogi do ruchu bez ograniczen. Zapisy te powinny zawiera¢, co nastepuje:
e zmiany w stosunku do oryginalnych zafozen projektowych, wigcznie z tymi,
ktorych konieczno$¢ wynikata z warunkow lokalnych na budowie;
e nieprzewidziane problemy (warunki atmosferyczne, uszkodzenia spowodowa-
ne wypadkami pojazdow itd.)
« dane dotyczace warunkéw atmosferycznych;
 wszystkie inne dane, ktdre s3 uwazane za majgce wazny wptyw na cechy wy-
konanego wyrobu;
« Srodki do sterowania ruchem na budowie;
« dane dotyczgce sprawdzenia wiasciwo$ci organoleptycznych;
e skargi od ludnosci.

Kontrola wyposazenia i urzadzen do pomiaréw (A.3.7) — Powinny
by¢ udokumentowane procedury, ktorych stosowanie zapewni, ze wypo-
sazenie do badan, kontroli i pomiaréw dziata wtasciwie w sposeb ciagty
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Tabela A.2 - Ocena wiasciwos$ci wykonania

Kolumna 1 3
. Metoda -
iR A i czestos¢ kontroli L
Przyczepnosc lepiszcza do kruszywa
1 Dozowanie lepiszcza Tabela B.3 Tabela B.6 Sprawdzenie wiasciwosci organoleptycznych

Dozowanie kruszywa

9 Odpornoéé na Ipfypigcie/deformacje Tabela B.4
(facznie z zalezno$cig od temperatury)

Sprawdzenie wiasciwosci organoleptycznych i kontrola
dokumentow dostawy

3 Zdolnos¢ do twardnienia lub wigzania iT?/\?:rlani.togodowe iggr;v\éga’egie wiasciwosci organoleptycznych i warunki
4 Kohezja Tabela B.4 Kontrola dokumentow dostawy

5 Wtasciwosci przeciwposlizgowe Tabela B.3 Kontrola dokumentow dostawy

6 Odporno$¢ na polerowanie Tabela B.3 Kontrola dokumentow dostawy

7 PrzyczepnoSc do podfoza (nawierzchni) Tabela B.1 Wizualna kontrola czysto$ci podtoza (nawierzchni)

8 Generowany hatas Tabela B.3 Rodzaj powierzchniowego utrwalenia

9 iTrk\Ar/ﬁtsgiagrrﬁyczepnos’ci pomiedzy lepiszczem Tabela B.6 Dozowanie i dopuszczalna odchytka

10 Trwato$¢ odpornosci na ptynigcie/deformacje Tabela B.4

1 Trwato$¢ kohezji Tabela B.4
12 Trwato$¢ wiasciwo$ci przeciwposlizgowych Tabela B.3
13 Trwato$¢ odpornosci na polerowanie Tabela B.3

14 Trwato$¢ przyczepnosci do podtoza (nawierzchni) Tabela B.4 Tabela B.1

15 Trwato$¢ generowanego hatasu Tabela B.6

Kontrola dokumentow dostawy
Kontrola dokumentow dostawy
Kontrola dokumentow dostawy
Kontrola dokumentow dostawy

Kontrola dokumentow dostawy
Wizualna kontrola czystoSci podtoza (nawierzchni)

Rodzaj powierzchniowego utrwalenia

16 Substancje niebezpieczne Materiaty wejsciowe Zatacznik ZA1, UWAGA: 2

w zakresie ustalonych odchylen, podanych w tych procedurach wyko-
nawcy.

Wszystkie urzadzenia stosowane w procesie produkcyjnym powin-
ny by regularnie kontrolowane i utrzymywane, aby zapewnic, ze ich zu-
zycie lub awaria nie spowodujg zadnych niedoktadno$ci w procesie pro-
dukeyjnym.

Mozna stosowac szybkie metody sprawdzania przydatnosci do uzycia

sprzetu badawczego, np. sprawdzenie wagi za pomocg wzorca masy.
UWAGA: Pozyteczne informacje o wzorcowaniu i doktadno$ci sprzetu badawcze-
g0 mozna znalez¢ w EN 12697-38.

Kontrola i pomiary wyrobu (A.3.8) — wykonawca powinien ustanowi¢
procedury, aby zapewnic, ze tolerancje wykonawcze odpowiadajg war-
toSciom ustalonym do cech wyrobu na odcinku prébnym do oceny
zgodnosci wykonania (TAIT).

Cechy i Srodki do weryfikacji podane sg w tabeli A.2.

Wyroby niezgodne (A.3.9) — wykonawca powinien posiadac pisemne
procedury, w ktorych bedzie okreslony sposob postepowania z wyroba-
mi niezgodnymi. Wszystkie takie przypadki powinny byc rejestrowane
w momencie ich wystgpienia i rejestry te powinny by¢ zachowywane
przez czas okreslony w pisemnych procedurach wykonawcy.
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Dziatania korygujace i zapobiegawcze (A.3.10) — wykonawca powi-
nien posiada¢ udokumentowane procedury, wedtug ktorych bedg pod-
jete $rodki w celu usunigcia przyczyny wystapienia niezgodnosci i unie-
mozliwienia ponownego jej zaistnienia. Niezgodno$¢ powierzchniowe-
go utrwalenia bedzie wymagac podijecia jednego lub wiecej nastepujg-
cych dziafan:
* naprawa i/lub dziatania zaradcze, w celu o0siggniecia wymagane-
go wykonania wyrobu;
e pisemna akceptacja wyrobu w nastgpstwie zgody inwestora na
odbior wyrobu niezgodnego;
* odrzucenie i usunigcie wyrobu.

Zatacznik B (normatywny)

Zatgcznik ten okresla minimalng czgsto$¢ badan/kontroli prowadzo-
nych w ramach ZKP Zatacznik ten zawiera 6 tabel, w ktérych podano:
O Tabela B.1 — harmonogram kontroli prowadzonego procesu,
O Tabela B.2 — wymagania dotyczace czestosci kalibracji urzadzen
i wyposazenia,
O Tabela B.3 — minimalne czesto$ci badan i kontroli kruszywa,



Tabela B.1 - Harmonogram kontroli prowadzonego procesu

Kolumna 1 2 3 4
. . . Minimalna
Wiersz Obszar kontroli Kontrola/sprawdzenie Cel czestost
. o . Przed pierwszym
1 Skfadowane kruszywo Kontrola wizualna Sprawdzi¢ zanieczyszczenia AEsaarE
2 Zbiorniki magazynowe o » , , Kazdeqo dnia
% lepiszcza (stacjonarne) Tempratura w zbiorniku Sprawdzi¢ warunki magazynowania wykon%wstwa
Pomiar lepkosci (np. penetracja, Sprawdzi¢ zmiany wtasciwosci lepiszcza 1 tydzien po
lepkoSciomierz BTA lub Englera), ostatniej dostawie
jak zapisano w ZKP do zbiornika?
3a L Przed
Zbiomik lepiszcza S ) L :
o e o ol prawdzi¢ czy temperatura miesci sie rozpoczeciem
b skrapiarki R w zakresie zafozonym do sprysku sprysku®
urzadzenie dozujgce J¢to: ¢ y pry
zakresie roboczym
Czystos¢ podtoza Kontrola wizualna Zapewnic, 76 [Singjaca pow IGrzcHnialest .
4 . . przygotowana do wykonania Ciagta kontrola
(nawierzchni) , . ,
powierzchniowego utrwalenia
5 WysokoS¢ rampy spryskowej — Pomiar wysokosci LIBRIE, Z5 TLENOLZENE T 56 i)rzegc ciem
strumieni z sgsiednich dysz jest prawidtowe ZpOCzeCl
sprysku
Strumienie z dysz Sprawdzi¢ czy dysze nie sg zatkane i czy nie Przy rozpoczeciu
6 (bez zachodzenia na siebie Jak podano w ZKP wystepujg inne zaktocenia w poszczegolnych  sprysku
strumieni z sgsiednich dysz) dyszach (prawidtowy kat, uszkodzenia)
Rownomiermno$¢ sprysku Sprawdzi¢ wadliwe dziatani
7 (w przekroju poprzecznym Wtasciwosci organoleptyczne prawaziC wadliwe 0ziatanie rampy Ciggta kontrola
e spryskowej (patrz takze 3a i 3b)
do osi jezdni)
8 Kiuszywo do_starczane do Wiasciwosci organoleptyczne Sprawdzi¢ zanieczyszczenia Kazda dostawa
rozsypywarki
9 Rozktadanie kruszywa Wtasciwosci organoleptyczne Sprawdzi¢ wadliwe dziatanie rozsypywarki Ciagta kontrola

a | episzcza uptynnione i lepiszcza klasyfikowane wedfug wartosci penetracji mogg twardnie¢, co prowadzi do wzrostu lepkosci podczas magazynowania. LepkoS¢
emulsji podczas magazynowania moze malec lub wzrastac. W ZKP powinien by¢ ustalony ,bezpieczny” okres magazynowania lepiszcza w zbiorniku odpowied-
ni do jego zawarto$ci oraz wymagane badania w przypadku, gdy okres ten zostanie przekroczony i nie nastapi nowa dostawa. W przypadku braku innych danych
powinien by¢ przyjety jako zasada okres 1 tygodnia magazynowania lepiszcza modyfikowanego.

b Jest wazne, aby sprysk lepiszcza nastapit przy prawidtowe] lepkosci, ktorg reguluje sie temperatura. W wigkszosci skrapiarek po przekroczeniu okreslonego po-
ziomu napefnienia lepiszczem nie jest mozliwe dalsze jego podgrzewanie. Wszystkie takie ograniczenia powinny by¢ ustalone w ZKP
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Kolumna
Wiersz

1a

1b

2a

2b

3a

3b

6a

6b

7a

7b

8a

8b
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Tabela B.2 - Wymagania dotyczace kalibracji urzadzen i wyposazenia

1

Element
urzadzenia/wyposazenia

Pomiar temperatury
i wyposazenie rejestrujace

Pomiar ci$nienia i wyposazenie
rejestrujgce (przy dozowaniu
przeptywem pomiar cisnienia
nie jest potrzebny, patrz ponizej
,Przeptywomierz”)

Urzadzenie do regulacji
predkoS$ci

Przeptywomierz
(dozowanie mechaniczne)

Wskaznik poziomu lub inne
urzadzenie wskazujace objetosc
lub mase lepiszcza w zbiorniku

Skrapiarka lepiszcza

Rozsypywarka kruszywa

Wyposazenie do wazenia

Walce
— urzadzenie do zraszania wodg

Zamiatarka

2
Kontrola/sprawdzenie

Kontrola wizualna

Sprawdzenie doktadno$ci

Kontrola wizualna

Sprawdzenie doktadnos$ci

Kontrola wizualna

Sprawdzenie doktadnos$ci

Poréwnanie rzeczywistej ilosc
i z iloscig dozowang

Poréwnanie pomiaru z dozowang
iloscig

Dozowanie lepiszcza

Doktadnos$¢ roztozenia lepiszcza

Dozowanie kruszywa

Doktadnos$¢ roztozenia kruszywa

Kontrola wizualna

Sprawdzenie doktadno$ci

Wizualna kontrola zraszania woda

Kontrola szczotek, zraszaczy
wody i uktadu zasysajacego

—~——

3
Cel

Stwierdzi¢ czy urzadzenie dziata
prawidtowo

Zapewnic, ze korekta
temperatury jest prawidfowa
i/lub zarejestrowana

Stwierdzi¢ czy urzadzenie dziata
prawidtowo

Zapewnic, ze korekta ci$nienia
jest prawidtowa i/lub
zarejestrowana

Stwierdzi¢ czy urzadzenie dziata
prawidfowo

Zapewnic, ze korekta predkoSci
jest prawidtowa i/lub
zarejestrowana

Zapewni¢ doktadno$¢ dozowania
w zakresie wymaganym w ZKP

Umozliwi¢, ze pomiar catkowitej
ilo$ci uzytego na budowie
lepiszcza miesci sie wewnatrz
granic podanych w ZKP

Zapewnic, ze ilosS¢ lepiszcza
dozowana przez skrapiarke jest
zgodna ze specyfikacja

Zapewni¢, ze dokfadno$¢
roztozenia lepiszcza przez
skrapiarke jest zgodna ze
specyfikacja

Zapewnic, ze ilo$¢ kruszywa
dozowana przez rozsypywarke
jest zgodna ze specyfikacja

Zapewnic, ze doktadno$c
roztozenia kruszywa przez
rozsypywarke jest zgodna ze
specyfikacjg

Stwierdzi¢ czy urzadzenie dziata
prawidtowo

Zapewnic, ze korekta masy jest
prawidtowa i/lub zarejestrowana

Zapewnic, ze waty bedg wilgotne
przy wysokiej temperaturze
powietrza

Utrzymac sprawnos$¢ procesu
zamiatania

4
Czestosé

Kazdego dnia wykonawstwa

) Przy zainstalowaniu
) Po istotnej naprawie
) Jeden raz na rok

) Gdy istnieja przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo

’
2
3
4

Codziennie

1) Przy zainstalowaniu
2) Po istotnej naprawie
3) Jeden raz na rok

4) Gdy istnieja przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo

Kazdego dnia wykonawstwa

1) Przy zainstalowaniu

2) Po istotnej naprawie

3) Jeden raz na rok

4) Gdy istnieja przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo

1) Przy zainstalowaniu

2) Po istotnej naprawie

3) Jeden raz na rok

4) Gdy istnieja przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo

1) Przy zainstalowaniu

2) Po istotnej naprawie

3) Jeden raz na rok

4) Gdy istnieja przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo

) Przy zainstalowaniu
) Po istotnej naprawie
) Jeden raz na rok

) Gdy istniejg przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo

1
2
3
4

1) Przy zainstalowaniu

2) Po istotnej naprawie

3) Jeden raz na rok

4) Gdy istnieja przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo

Kazdego dnia wykonawstwa

1) Przy zainstalowaniu
2) Po istotnej naprawie
3) Jeden raz na rok

4) Gdy istniejq przestanki, ze
urzadzenie nie dziata prawidtowo
Przy wysokich temperaturach
powietrza jeden raz kazdego dnia
wykonawstwa i na kazdej budowie

Jeden raz dziennie

UWAGA: Nie kazde urzadzenie do wykonywania powierzchniowego utrwalenia bedzie miato zainstalowane wymienione wyzej wyposazenie
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Kolumna
Wiersz

Tabela B.3 — Czestos¢ kontroli i badan kruszyw

1
Kontrola/Badanie

Badania istotnych wiasciwoSci kruszyw
(wytrzymato$c¢, PSV, przyczepno$c itd.)
EN 13043; EN 12272-3

Analiza sitowa i wskaznik ptaskoSci

Kontrola dokumentoéw dostawy

Sprawdzenie wiasciwosci organoleptycznych
hatdy magazynowej

2
Cel

Sprawdzi¢ wtasciwosci w pordwnaniu do
zatozen wykonawczych

Ocena zgodno$ci z norma lub innym
uzgodnionym wymaganiem (np. materiat,
ktory przechodzi przez sito 0,5 mm)

Sprawdzic, czy dostarczony materiat
jest zgodny z zaméwieniem i pochodzi
z wiasciwego Zrodfa

Poréwnanie z przecietnym wygladem

kruszywa z tego samego zrodta, uziarnienie,

ksztatt | zanieczyszczenia

3

Minimalna czesto$¢

Akceptacja zrodta dostaw przed pierwszym
zastosowaniem

Zgodna z EN 13043
W przypadku watpliwosci po sprawdzeniu
wtasciwosci organoleptycznych

Przy kazdej dostawie

W kazdy dzien dostawy

Wyniki badan i kontroli dostawcy kruszywa bedgce czescig jego Zaktadowej kontroli produkeji mogg by¢ zastosowane jako spefniajace wymagania niniejszej
tabeli (jesli sg one czescig Zaktadowej kontroli produkcji wykonawcy powierzchniowego utrwalenia)

Kolumna

Wiersz

Tabela B.4 — Czesto$¢ kontroli i badan lepiszcza

1
Kontrola/Badanie

Badanie istotnych wtasciwosci lepiszcza

Wtasciwosci jakoSciowe

Kontrola dokumentow dostawy

Temperatura

Sprawdzenie wiasciwo$ci organoleptycznych
(kontrola probki lub zbiornika)

Pobieranie probek (patrz EN 58)

2
Cel

Sprawdzi¢ wtasciwoSci w poréwnaniu do
zatozen wykonawczych

Oceni¢ zgodno$¢ z odnoSnymi normami
lub innymi wymaganiami uzgodnionymi
przez wykonawce

Sprawdzi¢, czy dostarczony materiat jest
zgodny z zamoéwieniem i pochodzi
z wlasciwego Zrodfa

Sprawdzi¢, czy temperatura lepiszcza
miesci sie w dozwolonym zakresie

Porownanie z przecietnym wygladem,
zapach, kleistosc itd.

Umozliwi¢ sprawdzenie wiasciwosci
w przypadku wadliwego powierzchniowego
utrwalenia

3
Minimalna czestosé

Akceptacja zrodta dostaw przed pierwszym
zastosowaniem

Aktualizowana zgodnie z ZKP
(lub odpowiednig EN o ile jest dostepna)

Wymagania do emulsji asfaltowych,
asfaltow uptynnionych i fluksowanych
zgodne z odno$nymi normami

Ponadto raz w roku oraz w przypadku
watpliwosci po sprawdzeniu wiasciwosci
organoleptycznych

Przy kazdej dostawie

Przy kazdej dostawie

Przy kazdej dostawie oraz kazdego
dnia wykonawstwa

Przy kazdej dostawie lub zafadunku

Wyniki badan i kontroli dostawcy bedace czescig jego Zaktadowej kontroli produkcji mogg by¢ zastosowane jako spetniajgce wymagania niniejszej tabeli.

Wszystkie probki powinny by¢ przechowywane w taki sposab, aby pogorszenie ich wiasciwosci ograniczy¢ do minimum.
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Kolumna

Wiersz

Tabela B.5 — Czestos$¢ kontroli i badan innych sktadnikow i dodatkéw

1

Kontrola/Badanie

Badanie istotnych wiasciwosci dalszych

sktadnikow oraz dodatkow

Kontrola dokumentow dostawy

Jako$¢ wzglednie kategorie wiasciwosci

odpowiedniego materiatu

Sprawdzenie wiasciwosci organoleptycznych

dostarczonego materiatu

Sprawdzi¢ wtasciwosci w porownaniu do

2 3
Cel Minimalna czesto$¢

Akceptacja zrodfa dostaw przed pierwszym
zastosowaniem

zatozen wykonawczych

Aktualizowana zgodnie z ZKP

Sprawdzi¢, czy dostarczony materiat

jest zgodny z zamowieniem i pochodzi

Przy kazdej dostawie

7 wiasciwego zrodta

Oceni¢ zgodno$¢ z odnoSnymi normami
lub innymi uzgodnionymi specyfikacjami

Porownanie z przecigtnym wygladem itd.

1) Przy pierwszej dostawie z nowego zrodta
2) W przypadku watpliwosci po sprawdzeniu
wlasciwo$ci organoleptycznych

Przy kazdej dostawie

Wyniki badan i kontroli dostawcy bedace czescig jego Zakfadowej kontroli produkcji moga by¢ zastosowane jako spefniajace wymagania niniejszej tabeli.

Kolumna

Wiersz

Tabela B.6 — Czestos¢ kontroli i badan podczas wykonawstwa

1

Kontrola/Badanie

Dozowanie lepiszcza (EN
12272-1 lub pordwnanie
iloSci zuzytego lepiszcza

do powierzchni wykonanego
powierzchniowego
utrwalenia)

DokfadnoS¢ roztozenia
lepiszcza
(EN 12272-1)

Dozowanie kruszywa

(EN 12272-1 lub
porownanie ilosci
zuzytego kruszywa do
powierzchni wykonanego
powierzchniowego
utrwalenia)

Doktadno$c¢ roztozenia
kruszywa (EN 12272-1)

2
Cel

Zapewnic, ze iloS¢ lepiszcza
zastosowanego na drodze
jest zgodna z wymaganiami
wykonawczymi

Zapewnic, ze ramapa
spryskowa jest
zgodna z wymaganiami

Zapewnic, ze ilos¢
kruszywa zastosowanego
na drodze jest zgodna

Z wymaganiami
wykonawczymi

Zapewnic, ze rozsypywarka
jest zgodna z wymaganiami

3
Minimalna czestos¢ F

Kategoria F42: do kazdej wykonanej powierzchni 10 000 m2
i w przypadku zmiany rodzaju lepiszcza lub zrodtajego dostaw

Kategoria F3 2 do kazdej wykonanej powierzchni 25 000 m?2
i w przypadku zmiany rodzaju lepiszcza lub zrodta jego dostaw

Kategoria F22: do kazdej wykonanej powierzchni 100 000 m2
i w przypadku zmiany rodzaju lepiszcza lub zrodta jego dostaw

Kategoria F1: Porownanie iloSci zuzytego lepiszcza do wykonanego
zakresu powierzchniowego utrwalenia

Kategoria FO: jak zapisano w planie jakosci

Kategoria F22: do kazdej wykonanej powierzchni 25 000 m2
i w przypadku zmiany rodzaju lepiszcza lub zrodta jego dostaw

Kategoria F12: do kazdej wykonanej powierzchni 100 000 m?
iw przypadku zmiany rodzaju lepiszcza lub zrodta jego dostaw

Kategoria FO: jak zapisano w planie jakosci

Kategoria F42: do kazdej wykonanej powierzchni 10 000 m2
i w przypadku zmiany dostarczanego kruszywa lub zrodfa jego dostaw

Kategoria F32: do kazdej wykonanej powierzchni 25 000 m2
i w przypadku zmiany dostarczanego kruszywa lub zrodfa jego dostaw

Kategoria F22: do kazdej wykonanej powierzchni 100 000 m?
i w przypadku zmiany dostarczanego kruszywa lub zrodfa jego dostaw

Kategoria F1: Porownanie iloSci zuzytego lepiszcza do wykonanego
zakresu powierzchniowego utrwalenia

Kategoria FO: jak zapisano w planie jakoSci

Kategoria F22: do kazdej wykonanej powierzchni 25 000 m2
i w przypadku zmiany dostarczanego kruszywa lub zrodfa jego dostaw

Kategoria F12: do kazdej wykonanej powierzchni 100 000 m2
i w przypadku zmiany dostarczanego kruszywa lub zrodfa jego dostaw

Kategoria FO: jak zapisano w planie jakosci

‘ Kategorie F2, F3 i F4 powinny obejmowa¢ wymagania kategorii F1 jako dodatkowe do wymagan odnos$nie powierzchni.
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O Tabela B.4 — minimalne czesto$ci badan i kontroli lepiszcza,

O Tabela B.5 — minimalne czestosci badan i kontroli innych sktad-
nikow i dodatkow,

O Tabela B.6 — minimalne czesto$ci badan i kontroli podczas wy-
konawstwa.

Zatacznik C (normatywny)

Kolejny zatacznik w omawianej normie EN 12271, zatytutowany
Odcinek probny do oceny zgodnosci wykonania (TAIT), zawiera
wymagania dotyczace wykonania takiego odcinka.

Wykonawca, ktory zamierza wprowadzi¢ na rynek powierzchniowe
utrwalenie powinien wykona¢ jeden odcinek prébny do oceny zgodno-
$ci kazdego podobnego wyrobu.

TAIT powinien by¢ objety wszystkimi badaniami podanymi w tabe-
li 2 i wykazac, ze parametry wykonania powierzchniowego utrwalenia sg
zgodne z EN 12271.

Minimalna dtugos$¢ odcinka powinna wynosi¢ 200 m, a jego szerokos¢
na drodze o jednej jezdni powinna by¢ rowna szeroko$ci jezdni, a na drogach
Z pasem dzielacym jezdnie i na autostradach na szerokosci pasa ruchu.

TAIT powinien by¢ wykonany w ramach umowy na wykonanie po-
wierzchniowego utrwalenia, alternatywnie jako odcinek probny w ra-
mach innego zadania, ktory powinien by¢ reprezentatywny do danego
rodzaju powierzchniowego utrwalenia.

Ocena odcinka probnego powinna by¢ przeprowadzona na podsta-
wie badan wykonanego na nim powierzchniowego utrwalenia po upty-
wie roku od zakoniczenia wbudowania. Zakres pomiarow obejmuje wizu-
alng oceng uszkodzen i makroteksture.

Wykonawca powinien wykonac takie powierzchniowe utrwalenie na
odcinku probnym, ktore jest reprezentatywne do oceny zgodnoSci i jest
zgodne z projektem i sposobem wykonania opisanym w dokumentacji
ZKP (zatgcznik A). Wykonawca powinien zachowac wszystkie dane wyma-
gane wedfug ZKP oraz dodatkowe dane wymagane wedfug EN 12271.

Wykonawca moze zmieni¢ spos6b wykonania w odniesieniu do in-
nego wyrobu podobnego, bioragc pod uwage lokalne warunki, przy zato-
zeniu, ze odcinek probny do oceny zgodnos$ci wykonania pozostaje re-
prezentatywny do powierzchniowego utrwalenia przewidywanego do ce-
lu zamierzonego zastosowania.

Zapisy danych dotyczgce odcinka prébnego do oceny zgodnosci
wykonania powinny zawiera¢ nastepujgce informacje:

a) dotyczgce wykonawcy (nazwa, adres, numer telefonu itd.);

b) date wykonania odcinka probnego do oceny zgodnosci wykonania;

¢) lokalizacje odcinka prébnego do oceny zgodnos$ci wykonania

(numer drogi, poczatek i koniec odcinka);

d) zamierzony cel zastosowania;

e) opis rodzaju powierzchniowego utrwalenia (patrz. 5.2.1)

f) sposeb wykonania;

@) biuro, w ktérym opracowano sposab wykonania [nazwa, adres, numer

telefonu itd.) (jesli w tym przypadku nie chodzi o ,wykonawce™)];
h) miarodajne wyniki badan zastosowanych materiatow, dokumentacije
ZKP dotyczacg odcinka probnego do oceny zgodnosci wykonania;

i) dotyczace dozowania i doktadnosci roztozenia w przekroju po-
przecznym lepiszcza i kruszywa, uzytych na odcinku probnym do
oceny zgodnosci wykonania;

UWAGA: Badania te powinny przeprowadzane bezpo$rednio podczas wyko-
nywania odcinka prébnego do oceny zgodnosci wykonania.

J) wyniki wizualnej oceny wedfug EN 12272-2 i pomiaru makrotek-
stury wedtug EN 13036-1 lub wedtug EN ISO 13473-1, przepro-
wadzone po uptywie roku;

k) nazwisko petnomocnika wykonawcy, ktory jest odpowiedzialny
za odcinek probny do oceny zgodnosci wykonania.

Informacije dotyczgce odcinka probnego do oceny zgodnosci wyko-
nania powinny by¢ zachowane i gromadzone w bezpieczny sposob.
W przypadku gdy dane te zostang utracone, odcinek probny do oceny
zgodnosci wykonania traci swojg waznosc.

Drogi s uzytkowane w roznych regionach i dlatego tez ich klasy-
fikacja nie jest jednolita. W zatgczniku C normy EN 12271 podane s3
parametry, od ktorych zalezy zastosowanie podobnych powierzchnio-
wych utrwalen na drogach roznych klas (patrz 3.11 i przyktady

C51iC.5.2).
UWAGA 1: Klasa drogi moze by¢ okreslona wedtug wczesniejszych lokalnych
dodwiadczen.

Klasy drog powinny by¢ okreSlone w sposdb najbardziej odpowied-
ni do danego regionu, przy czym co najmniej nizej podane parametry
powinny by¢ uwzglednione:

— natgzenie ruchu;

— czestos¢ inspekeji podczas budowy;

— poziom dopuszczalnych odchytek dozowania i/lub wskaznika do-

ktadnoSci (lepiszcze/kruszywo);

— rodzaj powierzchniowego utrwalenia;

—rodzaj lepiszcza;

— inne parametry w zalezno$ci od zamierzonego celu zastosowania

powierzchniowego utrwalenia.

Powiazanie czesto$ci badan z klasami drdg zawiera przykfad C.5.1.
Powigzanie rodzaju powierzchniowego utrwalenia z klasami drog zawie-
ra przyktad C.5.2.

Zatacznik ZA (informacyjny)

W zataczniku tym przytoczone sg rozdziaty EN 12271, spefniajace
wymagania mandatu udzielonego na podstawie dyrektywy Unii Europej-
skiej 89/106/EWG (Wyroby budowlane). Zgodnos¢ z tym rozdziatami
pozwala zaktadac, ze powierzchniowe utrwalenie jest odpowiednie do
celu zamierzonego zastosowania i wskazuje dane, ktére powinny by¢
dotgczone do oznakowania CE.

Zatgcznik ZA ustala warunki oznakowania CE powierzchniowego
utrwalenia przeznaczonego do celu zastosowania wskazanego w tabeli
/A1 i przywotuje odno$ne obowigzujgce rozdziaty normy.

Zatgcznik ZA dotyczy takiego samego zakresu zastosowania jak
okreSlony w rozdziale 1 normy i jest podany w tabeli ZA.1

Wymaganie dotyczace okreslonej wtasciwosci nie obowigzuje
w tym panstwie cztonkowskim, w ktorym brak jest prawnego ustale-
nia dotyczgcego tej wtasciwoSci do zamierzonego celu zastosowania
wyrobu. W takim przypadku producent, ktory chce wprowadzi¢ swoj
wyrob na rynek tego panstwa cztonkowskiego, nie jest zobowigzany
do okreSlania lub deklarowania tej wtasciwoSci w odniesieniu do
swojego wyrobu i moze w takim przypadku zastosowac opcje NPD
(,wtasciwo$¢ uzytkowa nie oznaczona”) w informacji dotgczonej do
oznakowania CE (patrz ZA.3). Opcja NPD nie moze by¢ jednak zasto-
sowana, jesli do danej wtasciwosci wymagane jest dotrzymanie war-
tosci granicznej.
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Przyktad C.5.1 rdznej czestosci badan w zaleznosci od celu zamierzonego zastosowania i klasy drogi

Kolumna 1
Wiersz Metoda badania
1 Odchytka dozowania lepiszcza, EN 12272-1
2 Wskaznik zmienno$ci dozowania lepiszcza, EN 12272-1
3 Odchytka dozowania kruszywa, EN 12272-1
4 Wskaznik zmienno$ci dozowania kruszywa, EN 12272-1

Kategorie czestosci (F) sa opisane w zafaczniku B, tabela B.6
Klasy drog moga by¢ podzielone do roznych celow.

2 3 4 5 6 7 8
Klasy drog (R) i zalecane, powiazane kategorie czgstosci badan
R1 R2 R3 R4 R5 R6 R7
F1 F2 F2 F3 F3 F4 F4
F1 F1 F2 F2 F3 F3 F4
F1 F2 F2 F3 F3 F4 F4
F1 F1 F2 F2 F3 F3 F4

Przyktad C.5.2 zaleznosci granicznej ilosci odcinkdw prébnych od klasy drogi i rodzaju powierzchniowego utrwalenia

Kolumna 1 2 3 4
Wiersz Parametry, ktore ograniczaja
zastosowanie odcinka
1 probnego (TAIT) R1
; Maty ruch — cata szeroko$¢
2 Rodzaj ruchu

3 Rodzaj lepiszcza® E
Rodzaj powierzchniowego T T T
utrwalenia®

5 Wyroby podobne 1 2 3

2 E oznacza emulsje asfaltowe, a Fx asfalty uptynnione i fluksowane.

na drodze jednojezdniowe;j

6 7 8 9 10 11 12 13

Klasy drég (B) i zalecane, powigzane kategorie parametrow

R2 R3

Sredni ruch — pas ruchu Ciezki ruch — pas ruchu
na drodze dwujezdniowe; na drodze dwujezdniowe;

E Fx E Fx
T T2 T T2 T T2 T T2

5 6 7 8 9 10 11 12

b T1 oznacza pojedyncze powierzchniowe utrwalenie, T2 podwdjne powierzchniowe utrwalenie, powierzchniowe utrwalenie z podwojnym zasypaniem,
odwrocone powierzchniowe utrwalenie albo powierzchniowe utrwalenie z przedsypaniem.

System oceny zgodno$ci powierzchniowego utrwalenia, wymienio-
nego w tabeli ZA.1 do okreSlonych w niej celow zastosowania oraz od-
nosnych poziomdw i klas, jest podany w tabeli ZA.2. Jest on zgodny
z decyzjg Komisji 89/601/EWG z 1998-10-24, zawartg w zatgczniku Il
do mandatu ,Wyroby budowlane”.

Podziat zadan pomigdzy wykonawcg powierzchniowego utrwalenia
i notyfikowang jednostka w ocenie zgodnos$ci wyrobu w systemie 2+
zawiera tabela ZA.3.

Jesli uzyskana zostanie zgodno$¢ z warunkami podanymi w zatacz-
niku ZA i jednostka notyfikowana wystawi certyfikat, wykonawca lub
upowazniony przez niego przedstawiciel na terenie EOG powinien wy-
stawi¢ i przechowywac deklaracje zgodno$ci WE, ktora upowaznia wy-
konawce do oznakowania CE wyrobu. Deklaracja ta powinna zawierac:

—nazwe i adres wykonawcy lub jego upowaznionego przedstawi-

cielaw EQG oraz migjsce produkcji;

— 0pis wyrobu (rodzaj, identyfikacja, zastosowanie...) i kopie infor-

macji towarzyszacej oznakowaniu CE;

— postanowienia, z ktérymi wyrob jest zgodny (tj. Zatacznik ZA do

normy EN 12271);

— szczeg0Ine warunki stosowania (np. wskazéwki dotyczace stoso-

wania w okreslonych warunkach);

— numer dofaczonego certyfikatu ZKP;
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— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji
w imieniu wykonawcy lub jego upowaznionego przedstawiciela.

Do deklaracji powinien by¢ dotaczony certyfikat ZKP wydany przez
notyfikowang jednostke, ktory oprocz informacji podanych powyzej po-
winien réwniez zawierac:

—nazwe i adres jednostki notyfikowanej;

— numer certyfikatu ZKP;

— warunki i okres wazno$ci certyfikatu, o ile dotyczy;

— nazwisko i stanowisko 0soby upowaznionej do podpisania certyfikatu.

Deklaracja i certyfikat powinny by¢ wystawione w jezyku (ach)
urzedowym (ch) panstwa cztonkowskiego, w ktorym wyrb bedzie sto-
sowany.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel w EQG jest odpo-
wiedzialny za umieszczenie oznakowania CE. Symbol oznakowania CE
powinien by¢ zgodny z dyrektywa 93/68/WE i umieszczony w dokumen-
tach handlowych. Do oznakowania CE powinny by¢ dotgczone nastepu-
jace informacje:

—numer identyfikacyjny jednostki certyfikujace;

—nazwa lub znak identyfikacyjny oraz adres zarejestrowanej siedzi-

by producenta;

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym producent uzyskat prawo do

oznakowania wyrobu CE;
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Tabela ZA.1 - Odpowiednie rozdziaty
Wyrab: Rodzaj powierzchniowego utrwalenia
Cel zamierzonego zastosowania: Budowa i utrzymanie drog i innych powierzchni przeznaczonych do ruchu

Rozdziaty zawierajace Poziomy
Istotne wiasciwosci wymagania w niniejszej  i/lub Uwagi
i innej (innych) EN klasy

Przyczepnos$¢ lepiszcza do kruszywa

i 0
(wizualna ocena ubytku ziaren; P3) 524 kategoria %
Odporno$é na ptynigcie/deformacje (1acznie z wrazliwoscia na temperature) 504 Kategoria %
(wizualna ocena uszkodzen; P1, P2) -
Zdolno$¢ do twardnienia lub wigzania o
(wizualna ocena uszkodzen; P1, P2, P3) 524 kategoria %
Kohezja .
(Metoda okreslenia kohezji — badanie Vialit z uzyciem wahadta) 512 klasa J/em
Wtasciwos$ci przeciwposlizgowe :
(Makrotekstura) 5.2.5 kategoria mm
Odpornos$é kruszywa na $cieranie kateqoria AAV
(warto$¢ odpornosci na $cieranie powierzchniowe) 513 kategoria M “
lub mikro-Deval lub odpornos¢ na Scieranie abrazyjne przez opony z kolcami h kategoria ANDNE
Przyczepno$cé do podfoza (nawierzchni) -
(wizualna ocena uszkodzen; Pz, P4) 524 kategoria %, m
Generowany hatas .
(charakterystyka hatasu generowanego przez ruch) ned e G
Trwato$¢ przyczepnosci lepiszcza do kruszywa 594 Kategoria %

(wizualna ocena ubytku ziaren Ps na odcinku probnym TAIT)

Trwatos$¢ odpornosci na piynigcie/deformacije 594

(wizualna ocena uszkodzen P1, P2 na odcinku probnym TAIT) g

Trwato$¢ kohezji (Metoda okreslenia kohezji — badanie Vialit z uzyciem wahadta) 512 klasa J/cm?
Trwato$¢ wtasciwosci przeciwposlizgowych 53 kategor@a PSVN
(PSV i makrotekstura) e kategoria mm
Trwato$¢ przyczepnos$ci do podfoza (nawierzchni) 594 Kategoria %, m

(wizualana ocena uszkodzen P2, P4 na odcinku probnym TAIT)

Substancije niebezpieczne Pairz ZA.1, UNAGA: 2

(w ramce)
Tabela ZA.2 - System oceny zgodnosci
Wyréb Cel zastosowania Poziomy i klasy System oceny zgodnosci
Powierzchniowe utrwalenie  Powierzchniowe utrwalenie wykonywane na drogach brak 2+

System 2+: Patrz dyrektywa 89/106/EWG (Wyroby budowlane), zatgcznik IIl. 2.(ii), mozliwoS¢ 1, obejmujaca certyfikacje ZKP przez
notyfikowang jednostke, na podstawie pierwszej inspekcji zaktadu i ZKP jak rowniez ciagty nadzor, oceng i akceptacje ZKP
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Tabela ZA.3 - Przyporzadkowanie zadan w ocenie zgodnosci powierzchniowego utrwalenia w systemie 2+

Rozdziaty
stosowane
do oceny
zgodnosci

Zadania Zakres zadania

Parametry, odnoszace sie do wszystkich

A QI G ) odpowiednich wiasciwosci  tabeli ZA 1

zafgczniki A B

. Pierwsze badanie (wstepne badanie typu) wykonawcy Wszystkie odpowiednie wiasciwosci '
Zadania wykonawey gcinek probny do oceny zgodnosci wykonanial 2 tabeli ZA1 ARG
Badania probek Wszyst.kie odpowiednie wtasciwosci EN 12971
z tabeli ZA1
o Pierwszej inspekeji zakladu i ZKP Parametry, adnoszage sig dowszystiich oy iy 4 118
Zadania notyfikowanej Certyfikacja ZKP odpowiednich wtasciwosci z tabeli ZA1
jednostki na podstawie: F— - ;
: : T y, odnoszace sie do wszystkich e
Ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji ZKP odpowiednich wiasciwosci z tabel ZA. 1 zafgczniki A i B
— numer certyfikatu ZKP; — wiasciwo$¢ uzytkowa nie oznaczona (NPD) do wtasciwosci, kto-
— odniesienie do EN 12271; rych to dotyczy.
— opis wyrobu; Przyktad informacji towarzyszacej oznakowaniu CE przedstawia ry-
—dane dotyczace istotnych wiasciwosci wyrobu, wymienionych sunek ZA.1.
w tabeli ZA.1, w formie:
— deklarowanej klasy/kategorii do kazdej istotnej wtasciwosci jak Ostatnig cze$cig normy EN 12271 jest Bibliografia, zawierajaca
podano w ,UWAGACH" w tabeli ZA.1; spis czterech norm (dwie EN i dwie EN ISO).

Komentarz od Autorow

Tres¢ normy EN 12271, przyblizona w niniejszym artykule z duzym stopniem dokladnosci, jest trudna nie tylko do przetfumaczenia na jezyk polski
z powodu braku w krajowym sfownictwie szeregu pojec w nigj wystepujacych, ale tez ze wzgledu na poiraktowanie powierzchniowego utrwalenia jako wy-
robu budowlanego. Jest to wigc zupefnie inne podejscie niz dotychczas stosowane w praktyce krajowej.

Podobnie jak i inne normy EN, dotyczace wymagan wobec wyrobow budowlanych, norma EN 12271 nie ustala konkretnych poziomdw wymagan wiasciwosci
powierzchniowego utrwalenia, ale zawiera pewien ich zbidr, z ktdrego kazde panstwo cztonkowskie UE moze wybrac zardwno wiasciwosci jak i poziom ich wymagar
w dostosowaniu do warunkow w migjscu stosowania tego wyrobu (warunki ruchu, Klimatyczne, dotychczasowe doswiadczenia). A wigc konieczne jest opracowanie
dokumentu aplikacyjnego do EN 12271.

Podane w artykule pojecia sq autorskimi tiumaczeniami wersji angielskiej i niemieckiej normy EN 12271. Moga one ulec zmianie w wersji, ktdra be-
azie opublikowana przez Polski Komitet Normalizacyjny.

Nawierzchnie Asfaltowe - 1/2009
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Przykfad Powierzchniowe utrwalenie Sp. z 0.0., Europa

05

01234-BPR-00234

EN 122

Zamierzony cel zastosowania
powierzchniowego utrwalenia:

n

klasa drogi Rn

Rodzaj powierzchniowego utrwalenia: podwojne

Przyczepnos$¢ lepiszcza do kruszywa:

Ocena wizualna P3 kategoria 3
Odpornos$c na ptyniecie:

Ocena wizualna P4 kategoria 2
Ocena wizualna P2 kategoria 3
Twardnienie lub wigzanie:

Ocena wizualna P+ kategoria 2
Ocena wizualna P2 kategoria 3
Ocena wizualna Ps3 kategoria 3
Kohezja:

Kohezja lepiszcza klasa 5
Witasciwos$ci przeciwposlizgowe:

Makrotekstura kategoria 3
Odpornos$¢ kruszywa na scieranie:

warto$¢ odporno$ci na Scieranie powierzchniowe AAV 10
mikro-Deval NPD
odpornos¢ na Scieranie abrazyjne przez opony

Z kolcami NPD
Przyczepno$é do podfoza (nawierzchni):

Ocena wizualna P2 kategoria 3
Ocena wizualna P4 kategoria 3
Trwato$¢ przyczepno$ci lepiszcza do kruszywa:

Ocena wizualna P3 kategoria 3
Trwatos¢ odpornosci na ptyniecie:

Ocena wizualna P+ kategoria 2
Ocena wizualna P2 kategoria 3
Trwato$¢ kohezji:

Kohezja lepiszcza klasa 5
Trwato$¢ wtasciwosci przeciwposlizgowych:

PSV PSV 62
Makrotekstura kategoria 3
Trwatos¢ przyczepno$ci do podtoza

(nawierzchni):

Ocena wizualna P2 kategoria 3
Ocena wizualna P4 kategoria 3

Oznakowanie zgodnosci CE, skladajace sie z symbolu CE zgodnego
Z dyrektywg 93/68 WE

Numer identyfikacyjny jednostki certyfikujgcej
Nazwa lub znak firmowy i zarejestrowany adres producenta
Dwie ostatnie cyfry roku, w ktdrym wyrdb uzyskat oznakowanie CE
Numer certyfikatu (jesli dotyczy)
Numer Normy Europejskiej
Klasa (y) drogi, na kidrej przewidywane jest wykonanie
powierzchniowego utrwalenia np. utrzymanie drog (jesli klasy drég
bedg uwzglednione fo klasy Rn mogag by¢ podane razem z opisem)
Ten przykfad jest wybrany do objasnienia kategorii i klas na drogach
obcigzonych ciezkim ruchem, na drogach obcigzonych mniejszym
ruchem (jak np. drogi gminne) istnieje prawdopodobieristwo, ze mogq
Z0stac wybrane wfasciwosci nizszych klas lub nawet klasa NPD, jesli
nie jest to przedmiotem wymagari prawnych w paristwie czionkowskim.
Tylko wynik jednej z frzech metod badari moze by¢ wykorzystany

w zaleznosci od zamierzonego celu zastosowania powierzchniowego
utrwalenia.
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Projekt rozporzadzenia zastepujgacego

dyrektywe 89/106/EWG

Jadwiga Tworek*

Przekazanie do Parlamentu Europejskiego (PE) i Rady Unii Europej-
skiej przez Komisje Europejskg (KE) 28 maja 2008 r. projektu rozporza-
dzenia ustanawiajgcego zharmonizowane warunki wprowadzania do ob-
rotu wyrobow budowlanych (zastepujgcego dyrektywe 89/106 EWG —
Wyroby budowlane) zainicjowato procedure wspotdecydowania, wyma-
gang do ustanowienia tego dokumentu.

Procedura wspotdecydowania potrzebna do przyjecia aktu prawne-
go rangi rozporzadzenia polega na réwnolegtym przedstawieniu projek-
tu pod obrady Parlamentu Europejskiego — reprezentujacego wszystkie
sity polityczne w UE i Rady UE, w ktorej wypracowywane jest stanowi-
sko panstw cztonkowskich. Obydwa te gremia pracujg rownolegle, przy
czym dyskusje merytoryczne prowadzone sg w odpowiednich komi-
sjach i grupach roboczych, odpowiedzialnych za przedstawienie uzgod-
nionych na swym forum poprawek. Jednocze$nie prowadzone sg niefor-
malne uzgodnienia pomigdzy Parlamentem Europejskim a Rada przy
udziale KE, stuzace wypracowaniu kompromisowego stanowiska, po-
zwalajgcego na przyjecie aktu prawnego.

Projekt rozporzadzenia w sprawie zharmonizowanych warunkow
wprowadzania do obrotu wyrobow budowlanych, o numerze referencyj-
nym Komisji KOM (2008) 311, jest dostepny w bazie danych projektow
legislacyjnych Pre-Lex we wszystkich jezykach oficjalnych Wspdlnoty.
Projekt ten w jezyku polskim jest udostepniony w serwisie Dokumenty
UE na stronie internetowej Instytutu Techniki Budowlanej WWW. itb. pl
oraz na stronie internetowej Ministerstwa Infrastruktury.

W Parlamencie Europejskim prace merytoryczne prowadzone s3
w Komitecie ds. Rynku Wewnetrznego i Ochrony Konsumentéw — IMCO.
Wypracowaniu stanowiska Komitetu IMCO stuza takze tzw. przestucha-
nia publiczne, w trakcie ktorych opinie o projekcie majg mozliwo$¢
zgtosi¢ zaproszeni przedstawiciele zainteresowanych podmiotow. Ale
kazdy moze zgtosi¢ swe stanowisko w sprawie projektu (do posta-spra-
wozdawcy). Oczywiscie najistotniejsze znaczenie majg opinie kierowa-
ne przez duze europejskie organizacje reprezentujace przemyst: zaréw-
no producentow wyrobow jak i wykonawcow robot budowlanych.

W listopadzie 2008 r. powstato stanowisko Komitetu IMCO zawie-
rajace tacznie 306 propozycji poprawek w stosunku do tekstu Komisji.
W lutym ma sie odby¢ posiedzenie tego Komitetu poSwiecone gtoso-
waniu nad przyjeciem lub odrzuceniem kazdej z tych poprawek, czyli
wypracowaniem jednolitego, finalnego stanowiska IMCO do przedsta-
wienia na posiedzeniu plenarnym Parlamentu Europejskiego.

Warunkiem przyjecia nowego rozporzadzenia jest wypracowanie
wspolnego stanowiska jeszcze marcu br., bowiem przefom marca

* mgr inz. Jadwiga Tworek — Instytut Techniki Budowlanej
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i kwigtnia to ostanie terminy posiedzeri plenarnych obecnej kadencji Par-
lamentu Europejskiego w zwigzku z czerwcowymi wyborami. Jezeli pro-
Jekt nie zostanie przyjety w pierwszym czytaniu, to procedura jego przyj-
mowania moze Sig barazo znacznie opdznic, bowiem drugie czytanie be-
dzie mozliwe dopiero po wyborach do PE, po ukonstytuowaniu Sig no-
wych Komisji, przyjeciu przez nie programow aziatan i zaakceptowaniu
stanowiska poprzednikow.

Znaczng aktywnos$¢ od poczatkow procesu legislacyjnego przejawia
Rada UE, ktora przygotowanie stanowiska w sprawie wniosku powierzy-
fa Grupie Roboczej ds. Harmonizaciji Technicznej. Przedstawiciele wtadz
panstw cztonkowskich odpowiedzialnych za budownictwo spotykali sig
na posiedzeniach grupy od dnia 13 czerwca 2008 praktycznie nie rza-
dziej niz raz w miesigcu. Obecnie — w styczniu i lutym 2009 r. posie-
dzenia odbywajg sie nawet kilka razy w miesigcu. Niestety wcigz nie
widaé perspektyw wypracowania jednolitego stanowiska panstw
cztonkowskich, ktdre znaczaco rdznia sie w pogladach na temat
obowiazkowego i dobrowolnego stosowania oznakowania CE,
zakresu deklarowanych wtasciwos$ci uzytkowych a nawet propo-
nowanych definicji terminéw stosowanych juz od dawna w ra-
mach dyrektywy 89/106/EWG. Dokument roboczy przygotowany na
obrady Grupy ds. Harmonizacji Technicznej w dniu 16 lutego br. zawie-
ra projekt 448 poprawek do tekstu propozycji Komisji, a program ob-
rad przewiduje dalsze dyskusje nad nie rozstrzygnigtymi kwestiami.

Co powoduje tak niezwykle ozywiong dyskusje
Parlamentu Europejskiego i Rady, ktdra przekfada sie na ogromng ilos¢
zgfaszanych propozycji poprawek zmieniajgcych tekst przedtozony
przez Komisje Europejskg?

Fundamentalng zasada projektu rozporzadzenia jest potozenie
szczegOlnego nacisku na role deklaracji wtasciwoSci uzytkowych wyro-
bu dokonywanej przez producenta, przy zastosowaniu europejskiego je-
zyka technicznego, tworzonego w zharmonizowanych specyfikacjach
technicznych wyrobow (zharmonizowanych Normach Europejskich —
hEN i Europejskich Aprobatach Technicznych — ETA). Podstawowym
warunkiem jest stosowanie tego samego jezyka technicznego przez
wszystkich uczestnikow rynku. Daje to zdaniem Komisji gwarancje, ze
uzytkownik bedzie rozumiat znaczenie deklaracji sporzadzonej przez
producenta. Producent powinien odpowiadac tylko za rzetelno$¢ wysta-
wianej przez siebie deklaracji. To stosujgcy wyréb budowlany muszg
mac udowodni¢, ze wznoszone przez nich — przy zastosowaniu konkret-
nych wyrobow — obiekty budowlane spefniajg wymagania krajowych
PIZEPisSow.

Celem nowego rozporzadzenia jest, zdaniem KE, uczynienie posta-
nowien dyrektywy 89/106/EWG bardziej przejrzystymi, uproszczenie
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przewidzianych w niej procedur, nadanie jednoznacznego charakteru ro-
li oznakowania CE. Podstawowym kierunkiem dziatan KE jest umocnie-
nie roli wolnego rynku, przy zwigkszeniu zaangazowania producentow
i jasnym okre$leniu ich obowigzkow.

Zaproponowano kilka narzedzi dajgcych producentom mozliwos¢
stosowania sig do uproszczonych procedur, ktore powinny by¢ stosowa-
ne przez CEN' w normach zharmonizowanych. Powinny one zawiera¢ roz-
wigzania umozliwiajgce stosowanie wartosci i klasyfikacji uzyskiwanych
bez badan lub tez bez potrzeby dalszych badan. Rozwigzania takie pozo-
stawiono do decyzji CEN, poszerzajgc tym samym kompetencje Komite-
tow Technicznych (dotychczas przyjecie klas bez badan lub bez potrzeby
dalszych badan ograniczone byto do klasyfikacji ogniowej wyrobow i wy-
magato ustanowienia decyzji KE — zgodnie z procedurg komitologii2.

Wedtug podobnych zasad CEN bedzie miaf mozliwo$¢ wprowadza-
nia cech opisowych umozliwiajgcych producentom ustalenie cech wy-
robu bez badan. Projekt przewiduje tez mozliwo$¢ wykorzystania wyni-
kéw badan przez innego producenta, umozliwiajgcg deklarowanie iden-
tycznych wiasciwosci uzytkowych pod warunkiem identyczno$ci wyro-
bu (tzw. dzielenie sie wynikami badan). Analogiczna procedura ma do-
tyczy¢ mozliwoSci kaskadowego przeptywu wynikow badan (polegaja-
cego na wykorzystaniu przez systemobiorcow wynikow badan wykona-
nych przez tworce systemu). Skorzystanie z uproszczonych procedur
wymaga od producenta sporzadzenia specjalnej dokumentacji tech-
nicznej, uzasadniajgcej prawidtowos¢ zastosowanych rozwigzan.

Projekt rozporzadzenia zawiera mozliwosci kolejnych uproszczen dla
mikro-przedsiebiorstw (MSP) i wyrobow produkowanych indywidualnie.
Przewidziana jest rowniez mozliwo$¢, zgodnie z ktorg producent nie mu-
si skfada¢ zadnej deklaracji dotyczacej cech wyrobu, nawet w przypadku
istnienia normy zharmonizowanej. W przypadku rynku, na ktérym nie ma
zadnych wymagan dotyczgcych okreslonego wyrobu projekt rozporzadze-
nia przewiduje brak deklaracji cech, ale bez oznakowania CE.

Kolejne oszczednoSci i zmniejszenie obcigzenia biurokratycznego
Zwigzane s3 — zdaniem KE — rdwniez z propozycjami uproszczenia
$ciezki oceny innowacyjnych wyrobéw budowlanych w systemie Euro-
pejskich Aprobat Technicznych wydawanych przez jednostki aprobujgce
EOTAS.

Zmiany w systemie jednostek notyfikowanych i wprowadzenie wyz-
szych wymagan im stawianych moze jednakze, co Komisja zauwaza,
prowadzi¢ do pewnego zwigkszenia kosztow ich ustug.

Zdaniem Komisji mozliwo$¢ zastosowania opcji polegajgcej na nie
deklarowaniu wybranych wtasciwo$ci uzytkowych powinna takze dopro-
wadzi¢ do korzystnych rozwigzan, szczegélnie dla firm z sektora MSP

Reasumujgc, celem przygotowanego projektu rozporzadzenia, we-
dtug KE, jest zapewnienie prawidtowego funkcjonowania rynku wyrobow
budowlanych przy nastepujgcych zatozeniach:

O Wyrdb budowlany powinien by¢ opatrzony wszelkimi informa-
cjami dotyczacymi jego deklarowanych cech technicznych, za
prawidtowo$¢ deklaracji dotyczgcej wyrobu odpowiada jego
producent;

T CEN — Europejski Komitet Normalizacyjny

2 Komitologia - jest wyrazem woli panstw cztonkowskich ukierunkowanej na utrzymanie
wptywu na decyzje podejmowane przez organ ponadnarodowy (Komisje)

3 EQTA — Europejska Organizacja ds. Aprobat Technicznych

O Oznakowanie CE nie potwierdza zgodnosci, lecz informuje, ze
nalezy odnie$c sie do deklaraciji wtasciwosci uzytkowych, a de-
klaracja ta powinna by¢ uznawana za wiarygodng przez panstwa
cztonkowskie;

O Deklarowane cechy powinny by¢ wyrazone we wspolnym euro-
pejskim jezyku technicznym, ktéry tworzony jest w zharmonizo-
wanych specyfikacjach technicznych,

O Informacje towarzyszace wyrobowi powinny pozwoli¢ stosujgce-
mu na podjecie wtasciwej decyzji w kontekScie obowiazujacych
wymagan przepisow dotyczacych obiektow, za wtasciwe stoso-
wanie wyrobu odpowiada wyfgcznie stosujacy;

O Warunkiem prawidtowego funkcjonowania nowego systemu jest
zrozumiato$¢ jego wymagan tak przez producentow jak i stosu-
jacych wyroby;

O Zachowana zostaje zasada pomocniczoSci — to panstwa czton-
kowskie decyduja o wymaganiach stawianych obiektom budow-
lanym, przy czym lista wymagan podstawowych nie jest rowno-
zZnaczna z obowigzkiem regulacji w kazdym z wymienionych tam
obszarow; nalezy jednak przygotowac sig na mozliwo$c regula-
cji UE dotyczacych rozwoju zréwnowazonego.

Jak majg sie deklaracje Komisji Europejskiej
do potencjalnych skutkéw zaproponowanych zapiséw
nowego rozporzadzenia?

Projekt rozporzadzenia w sprawie zharmonizowanych warunkow
wprowadzania wyrobow budowlanych na rynek ma wiele pozytywnych
aspektow, do ktorych naleza:

O Okreslenie odpowiedzialno$ci wszystkich uczestnikow fancucha

dostaw;

O Wprowadzenie obowigzku petnej identyfikowalnosci wyrobu;

0 Obowigzek realnej wspotpracy jednostek notyfikowanych;

O Zniesienie obowigzku uzyskiwania kazdorazowej zgody Komisji

na wydanie europejskiej aprobaty technicznej;

O Zastgpienie Wytycznych ETAG* uproszczonymi dokumentami

0 mnigjszym zakresie;

O Uwzglednienie kwestii wyrobdw indywidualnych;

O Préba uwzglednienia specyfiki problemow MSP:

O Proba uscislenia definicii.

Istotne problemy identyfikowane sg jednak zaréwno przez Parlament
Europejski jak i cze$¢ panstw cztonkowskich w odniesieniu do kluczowych
postanowien, zawartych w art. 4 1 5 projektu Komisji Europejskiej:

Artykut 4
Warunki dotyczace sporzadzania deklaracji wlasciwosci uzytkowych:
1) Producent lub importer, wprowadzajgc wyréb budowlany do ob-
rotu, sklada deklaracje wiasciwosci uzytkowych, jezeli spetnione
Sq nastgpujace warunki:
a) wyréb budowlany objety jest normg zharmonizowang lub wy-
adano europejskg ocene techniczng® dla tego wyrobu, oraz

4 ETAG — Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych
5 Europejska Ocena Techniczna — dokument wydawany dla innowacyjnych wyrobow
budowlanych, zastepujacy dotychczasowe Europejskie Aprobaty Techniczne
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b) istnieja wymogi odnoszace si¢ do zasadniczych charaktery-
Styk tego wyrobu, gazie producent lub importer zamierza

wprowadzic wyréb do obrotu.

Producent lub importer moze zfozy¢ deklaracje wiasciwosci uzytko-

wych, gay nie istnieja wymogi, o kiérych mowa w lit. b).

2) Deklaracja wiasciwosci uzytkowych, o ktorej mowa w ust. 1,
obejmuje co najmniej zasadnicze charakterystyki, dla kidrych ist-
niejg wymogi, o ktorych mowa w ust. 1 it. b).

3) Paristwa czfonkowskie przyjmuja, Ze deklaracja wlasciwosci uzyt-
kowych sporzadzona przez producenta lub importera jest dokfad-

na i wiarygodna.

—~——

Artykut 5

Zawarto$¢ deklaracji wiasciwosci uzytkowych:

1) Deklaracja wiasciwosci uzytkowych wyraza wiasciwosci uzytkowe
wyrobéw budowlanych w odniesieniu do zasadniczych charakte-
rystyk tych wyrobéw zgodnie z odpowiednimi zharmonizowanymi
specyfikacjami technicznymi.

2) Deklaracja wiasciwosci uzytkowych zawiera nastepujace informacje:
a) Typ wyrobu, dla kidrego zostafa sporzadzona;

b) Wykaz zasadniczych charakterystyk wyrobu budowlanego, dla
kiérego deklarowane sg wfasciwosci uzytkowe, oraz poziomy
i klasy tych wiasciwosci;

Panstwo , A"

Rynek wspélnotowy...?

Panstwo ,B”

Wyr6b budowlany jest objety
hEN [ub EOT/hEN i EQT

P el

Istnieja wymogi tam, gdzie
producent wprowadza wyrob
do obrotu

(czyli tam gdzie udostepnia
wyrob po raz pierwszy)

Y

Deklaracja wiasciwosci
uzytkowych obejmuje
co najmniej charakterystyki,
dla ktorych istnieja wymogi
W miejscu pierwszego
udostepnienia (panstwo ,A”)

Nie istniejg wymogi tam, gdzie
producent wprowadza wyrob
do obrotu
s
Producent moze Producent
zfozy¢ deklaracje nie musi
wiasciwo$ci sktadac¢
uzytkowych deklaracji
— nie wiadomo wiasciwosci
jakie wymogi uzytkowych
bedzie ona P
obejmowata / e
/ nie moze
1( zastosowac

\ 0znakowania
- CE
— Wyrob
Dystrybutor upewnia sig Obowiazkowe — Dobrowolne | wprowadzony
czy wyrob jest opatrzony ~moze by¢ | OZnakowanie | yoze e legalnie
wymaganym minimalne CE maksymalne bez CE
oznakowaniem CE na rynek
- A - w panstwie ,B”
pozniejsze udostepnianie wyrobu znajduje sie
Wzajemne uznawanie na rynku parstwa A" czy na rynku tym samym
wg rozporzadzenia 764/2008 ? wspolnotowym ? na rynku EOG

-

...czy jego fragmentaryzacja i powrot do rynkow krajowych?

Rys. 1. Zaleznos¢ deklarowanych cech wyrobu od miejsca wprowadzenia go na rynek UE
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¢) Numer referencyjny normy zharmonizowanej, europejskiego do-
kumentu oceny lub specjalnej dokumentacji technicznej, ktore zo-
staty wykorzystane do oceny kazdej z zasadniczych charakterystyk.

Projekt rozporzadzenia KE — zapewne ze wzgledu na nadmierng

zwigzto$¢ sformutowan — otwiera kilka niebezpiecznych mozliwoSci
prowadzgcych do naruszenia réwnowagi rynkowej:

O Przy zatozeniu, ze do jednego mato odpowiedzialnego zastoso-
wania prawie we wszystkich panstwach nie ma zadnych wyma-
gan, to producent nie dokonujac oznakowania CE i nie sktadajac
deklaracji dotyczacej wyrobu zawsze magthy nadzorowi nad ryn-
kiem ttumaczy¢ sie, ze jego wyrob nie podlega rozporzadzeniu;
tym sposobem na rynku mogtyby znalez¢ sig zaréwno oznako-
wane (0 kontrolowanej jako$ci) jak i nie oznakowane wyroby np.
betonowa kostka brukowa, mieszanki mineralno-asfaltowe czy
tez lepiszcza i kruszywa do powierzchniowych utrwalen, co

otwieratoby droge do naruszenia zasad uczciwej konkurencji.

O Jest oczywiste, ze kazdy z wyrobéw budowlanych musi spetni¢
pewng minimalng liczbe wymagan; interpretujac literalnie zapisy
zaproponowane przez KE, producent wyrobu o znaczeniu konstruk-
cyjnym mogtby niestety zadeklarowac tylko np. wymiary lub ge-
sto$¢ nie podajac jednoczesnie cech wytrzymatoSciowych — takie
braki uniemozliwityby prawidtowe stosowanie wyrobu, co mogtoby
w sposob istotny podwazy¢ zaufanie do oznakowania CE;

O Propozycja KE wymagataby dokonania zmian we wszystkich 350
dotychczas opublikowanych normach zharmonizowanych, bo
ich zataczniki ZA przestatyby by¢ aktualne w zakresie minimal-
nych wymagan i opcji NPDE.

Propozycja Komisji moze prowadzi¢ do znaczacej fragmentacji ryn-

ku Europejskiego Obszaru Gospodarczego, co przedstawiono na rysun-
ku 1. Wiele panstw cztonkowskich obawia sie, ze spowoduje to odwrot

Wprowadzenie wyrobu na rynek ...a jego przeznaczenie (zastosowanie)

Istnieja pewne wymogi Istniejg inne wymogi Nie istniejg wymogi
dotyczace dotyczace dotyczace
Wigksza zastosowania ,X" zastosowania ,Y" zastosowania ,Z"
elastycznosé dot. cech 1, 2, 3 dot. cech 3, 4, 5 (z reguty najmnie
dawato odpowiedzialnego)
korzystanie [
z opcji NPD Producent musi zfozy¢ | | Producent musi zfozy¢ Czy wymogi dot.
w odniesieniu deklaracje wiaSciwosci | |deklaracje wiasciwosci zastosowania
do pewnych cech uzytkowych uzytkowych X7 1,Y" powoduja
wyrobu — celowy obowigzek sktadania
powrét deklaracji ?
Y Y

Wyr6b budowlany objety
hEN i EQT

Na obszarze panstwa ,,C” gdzie producent wprowadza wyrob do obrotu

Y

Prawidfa i optymalnaf

dla producenta
deklaracja wymaga
odniesienia sig
do 0kreslonego
przeznaczenia
wyrobu

‘ Obowigzkowe oznakowanie CE ‘ Jezeli nie, to producent  Jezeli tak, to producent

nie moze oznakowac zmuszany bytby
CE wyrobu do zadan, ktdrych
nie wymaga rynek

mozliwe rozne poprawne deklaracje:
konieczne i wystarczajace: (1, 2, 3)
(1,2,3,4,5), (3, 4, 5).
™ nadmiarowe; (1,3,4,5),(2,3,4,5), (1,2, 3,4),
(1,2,3,5)
ale

mozliwe takze deklaracje btedne:

@

(1,2,5),(1,2,4),(1,3,4),(1,35), (2,3, 4),
3,9),(1,2),(1,3), (1, 4), (1,5), (3), (5) itp.

Na tym samym rynku producent dla pewnych zastosowan MUSI oznakowa¢ swoj wyrob CE
Dla innych MOZE a jesli nie sktada deklaracji to NIE WOLNO mu oznakowac¢ wyrobu CE

Rys. 2. Zalezno$¢ zakresu deklarowanych cech wyrobu od jego zamierzonego zastosowania

6 NPD -

no performance determined: wtasciwo$¢ uzytkowa nie oznaczona
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od dotychczasowych osiggnie¢ harmonizaciji europejskiej i moze stac
sie powodem do budowy nowych barier na granicach panstw w obrocie
wyrobami budowlanymi.

Problem tu przedstawiony wigze sie z kwestig konieczno$ci zwiaza-
nia deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu z jego przeznacze-
niem, czyli zatozonym przez producenta ogdlnym zakresem stosowania.
Panstwa czfonkowskie w swych przepisach budowlanych na ogét nie re-
gulujg wyrobow, lecz wskazujg wymagania jakie majg spetni¢ obiekty
lub ich czesci, w ktdrych stosowane sg wyroby. Nie mamy jednak do
czynienia z wymaganiami o charakterze absolutnym — poziom wymaga-
nych cech wyrobu zalezy bowiem od celu jego zamierzonego zastoso-
wania. Jest oczywiste, ze producenci réznicujg asortyment produkowa-
nych wyrobéw w dostosowaniu do wymaganego poziomu wymagan.
Zroznicowanie to zwigzane jest z deklarowanym zakresem zastosowan.
Sytuacje przedstawiono schematycznie na rysunku 2.

Wsrod proponowanych przez panstwa cztonkowskie poprawek do
projektu rozporzadzenia powtarzajg sie takie, ktére przewidujg zwigzanie
zakresu deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu z ustalonym
przez producenta ogolnym zakresem stosowania wyrobu. Takie zakresy
lub kategorie stosowania wymienione s3 w wielu normach zharmonizo-
wanych na podstawie decyzji KE, ustalajacych systemy oceny zgodno-
$ci w zaleznosci od przeznaczenia wyrobu, jak podano na przykfadzie
w tabeli 1.

Przestawione powyzej zagadnienia sg rowniez przedmiotem ozy-
wionej dyskusji w Parlamencie Europejskim, ktéry w nawigzaniu do
zgtoszonych uwag oraz projektow poprawek w Radzie UE wypracowat

—~——

nastepujaca propozycje kompromisowg artykutow 4 i 5 projektu rozpo-
rzadzenia:
Artykut 4

1) Producent lub importer wprowadzajgc wyréb budowlany do ob-
rotu powinien zfozy¢ deklaracje wiasciwosci uzytkowych jezeli
spefniony jest jeden z nastepujacych warunkow:

a) Wyrdb budowlany jest objety normg zharmonizowang,

b) Wydano Europejski Dokument Oceny dla wyrobu bu-
dowlanego’.

2) Panstwa czionkowskie przyjmuja, Ze deklaracja wiasciwosci uzyt-
kowych sporzadzona przez producenta lub importera jest dokfad-
na i wiarygodna.

Artykut 5

Zawarto$c¢ deklaracji wiasciwosci uzytkowych

3) Deklaracja wiasciwosci uzytkowych wyraza wiasciwosci uzytkowe
wyrobéw budowlanych w odniesieniu do dwadch rodzajow za-
sadniczych charakterystyk zdefiniowanych w artykule
2 punkt 3, tych wyrobow zgodnie z odpowiednimi zharmonizo-
wanymi specyfikacjami technicznymi.

4) Deklaracja wiasciwosci uzytkowych zawiera nastgpujace infor-
macje:

a) Typ wyrobu, dla ktdrego zostata sporzadzona,

b) Petny wykaz zasadniczych charakterystyk okreslonych
zgodnie ze zharmonizowanymi specyfikacjami technicz-
nymi. W odniesieniu do kazdej z zasadniczych charakte-
rystyk producent powinien zadeklarowac wartosc, klase

Tabela 1. Przyktad zamierzonego zastosowania wyrobu a system oceny zgodno$ci wskazany przez KE w decyz;ji

33 98/601/WE

Decyzja Komisji z dnia 13 pazdziernika 1998 r. w sprawie procedury stosowania zgodnosci wyrobdw budowlanych zgodnie z art. 20 ust. 2

dyrektywy Rady 89/106/EWG dotyczacym wyrobow do budowy drog

Bitum o . . . - 2+
- —_— — stosowane do budowy drog i utwardzania powierzchni drogowych

Mieszanki bitumiczne - 2+

Wyroby do utwardzania powierzchni — stosowane do utwardzania powierzchni drogowych - 2+

Wyroby i zestawy wodochy onne — stosowane do nawierzchni mostowych - 2+

stosowane do nawierzchni mostowych

Wyroby pomocnicze — stosowane do drog betonowych - 4

Al*a, A2*a 1
B*a, C*a

Mieszanki bitumiczne do utwardzania ~ — do zastosowan podlegajacych wymaganiom e e

powierzchni dotyczacym reakcji na ogien Aé**aa,D B an 3
a, Ua, Ca
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(Ala—Ea)***, Fa 4

7 Europejski Dokument Oceny - nowy dokument zastepujacy dotychczasowe Wytyczne do
Europejskich Aprobat Technicznych i stanowigcy podstawe do udzielania indywidualnych
europejskich ocen technicznych
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lub poziom wiasciwosci uzytkowej. Jezeli w panstwie
cztonkowskim, w ktérym wyrob jest wprowadzany na ry-
nek nie ma wymogu w odniesieniu do danej charaktery-
styki producent powinien zaznaczy¢ opcje NPD.

Dwa rodzaje zasadniczych charakterystyk, o ktérych mowa w propo-

zycji PE to:

O charakterystyki minimalne, niezbedne do zadeklarowania nieza-
leznie od przepisow panstw cztonkowskich, zwigzane ze spefnie-
niem jednolitych ,europejskich” wymagan technicznych i defi-
niujace dany wyrob;

O charakterystyki wynikajace z przepisow panstw cztonkowskich,
ktore moga sie rozni¢ co do zakresu i poziomu ze wzgledu np.
na roznice klimatyczne lub odmienne poziomy ochrony.

Propozycja kompromisowa Parlamentu Europejskiego jest korzyst-

na z punktu widzenia ochrony intereséw konsumenta (zaréwno firmy bu-
dowlanej kupujacej wyrdb celem jego wbudowania jak i ostatecznego
uzytkownika obiektu budowlanego).

Wprowadzenie zmian proponowanych przez Komitet IMCO spowo-

dowatoby:

O Utrzymanie dotychczasowych osiggnig¢ w zakresie harmonizacji
wyrobow budowlanych, ktére sg zawarte w obecnych postano-
wienia zatgcznikéw harmonizacyjnych opublikowanych w 350
europejskich normach zharmonizowanych, okreslajacych, jakie
cechy wyrobu producent powinien deklarowa¢ zawsze, a w przy-
padku jakich cech moze zastosowac opcje NPD ze wzgledu na
brak wymagan w okreslonym zastosowaniu lub konkretnym pan-
stwie cztonkowskim;

O Uporzadkowanie i uczytelnienie istniejgcego systemu, ktoremu
ma stuzy¢ zatwierdzenie juz przyjetych przez CEN rozwigzan
w drodze procedury komitologii — pozwoli to na ewentualng we-
ryfikacje ustalen CEN przy udziale panstw cztonkowskich, co
mozna zwigza¢ z regularnym przegladem postanowien norm
zharmonizowanych, do ktérego i tak CEN jest zobowigzany;

[ Objecie oznakowaniem CE i obowigzkiem deklarowania wiaSciwo-
$ci_uzytkowych wyrobdw innowacyjnych w ,europejskim jezyku
technicznym” ustanowionym w Europejskim Dokumencie Oceny
(EAD), stanowigcym odpowiednik normy zharmonizowanej; ma to
szczegoIne znaczenie dla kwestii bezpieczenstwa ich stosowania
i ufatwienia wprowadzania innowacji na rynek europejski.

Rozwigzania zaproponowane przez Komitet IMCO z technicznego punk-

tu widzenia stanowig bardzo cenne uzupetnienie i uscislenie. Zapewniajg po-
za tym ciggtosc regulacji pozwalajgc na ich doskonalenie. Ze wzgledu na za-
lety utrzymania pewnej ciggtosci przyjetych rozwiazan, ze wzgledu na ochro-

ne interesow koncowego uzytkownika obiektow budowlanych, a takze ze
wzgledu na umozliwienie sprawowania przez panstwa czfonkowskie realne-
go nadzoru nad rynkiem wyrobow budowlanych propozycje IMCO nalezy
uznaé za trafng i dobrze stuzacg harmonizacii europejskiej.

Wiele ztozonych problemow wystepuje w odniesieniu do licznych
innych rozwigzan projektu rozporzadzenia i trudno na obecnym etapie
przesadzic o ostatecznym ksztatcie przyjetych w nim regulacji. Rownie
wiele spornych kwestii zwigzanych jest z dyskusjg nad przyje-
ciem nowych nazw i definicji, zmiany numeracji systemow oce-
ny zgodno$ci, nad nowo wprowadzonym pojeciem specjalnej do-
kumentacji technicznej, ktora w szczegolnych przypadkach mo-
e zastepowac procedure oceny zgodno$ci. Kazdy z tych elemen-
tow powinien by¢ przedmiotem uwaznej refleksji catego $rodowiska bu-
dowlanego, bo moze w istotny sposdb wptyna¢ na funkcjonowanie ryn-
ku wyrobow budowlanych.

Stanowisko prezentowane szeroko przez Instytut Techniki Budowla-
nej, ktory zainicjowat dyskusje nad projektem omawianego rozporza-
dzenia w krajowym $rodowisku budowlanym skfada sig z nastepujgcych
postulatow:

O Zapewnienie konkurencyjno$ci na rynku — wszelkie uproszczenia
systemu objete specjalng dokumentacjg techniczng powinny
wynikac z jednolitych warunkow okreslonych w normach, tak aby
mogty by¢ stosowane przez wszystkie podmioty gospodarcze;

00 Warunkiem umozliwiajacym weryfikacje deklaracji i zapobiega-
jacym ,pustym” deklaracjom jest, aby zamierzone przeznacze-
nie wyrobu (kategoria zastosowania a nie szczegotowe warunki
stosowania) byto deklarowane przez producenta w zakresie w ja-
kim jest ujete w decyzjach dot. oceny zgodno$ci i normach
zharmonizowanych. Wtasciwym narzedziem upraszczajgcym ten
system jest opcja NPD;

O Kierunkiem dziatan powinna by¢ postepujgca harmonizacja eu-
ropejska, a nie powr6t i wzmocnienie krajowych systeméw —
jednym z elementow stanowiska ITB jest postulat, aby oznako-
wanie CE byto obowigzkowe co najmniej do wyrobow objetych
decyzjami Komisji Europejskiej;

O Zmiany nazw i systeméw numeracji nie przyczynia sie do zwiek-
szenia przejrzystosci sytuacji — nalezy ich unikac jezeli tylko jest
to mozliwe;

O Uproszczenia procedur — nie sprawdzone w praktyce — powinny
by¢ przedmiotem odrebnych regulacji nizszego szczebla, po-
zwalajgcych na wprowadzanie ew. zmian i poprawek w miare
zdobywania doSwiadczen Zapisy projektu powinny by¢ spojnie
i jednoznaczne.

Internetowa strona naszego Kwartalnika

NAWIERZCHNIE
ASFALTOWE

www.pswna.pl

Informujemy Szanownych Czytelnikow, ze w internetowej wersji kwartalnika znalez¢ mozna:
O spis tresci ostatniego wydania
O wersje elektroniczng kwartalnika w formacie PDF
0 aktualne informacje PSWNA
O podstawowe informacje o wydawcy, redakcji oraz adresy kontaktowe

Zapraszamy!
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IX seminarium eSeMA 2009

—~——

zorganizowane przez firme

RETTENMAIER Polska

Krystyna Szymaniak*

W dniach 4.02-6.02.2009 r., tradycyjnie w Zakopanem, odbyto sig
kolejne IX seminarium tematycznie zwigzane z technologig SMA.

Jak zawsze dopisafa frekwencja — w eSeMA 2009 uczestniczyto
160 0s0b reprezentujgcych producentéw mma, lepiszczy i kruszyw dro-
gowych, przedsigbiorstwa robét drogowych, laboratoria drogowe, biura
projektowe, uczelnie techniczne i administracje drogowa.

Uczestnikow seminarium w imieniu organizatorow powitata Krystyna
Szymaniak. Nastepnie Prezes firmy — Piotr Kurach w swoim wystapieniu

“YARGE

USZYWA

Krystyna Szymaniak - Rettenmaier Polska

dokonat prezentacji firmy i omowit znaczacy jej udziat na rynku drogo-
wnictwa w Polsce, zwigzany z bardzo duzym wzrostem produkcji miesza-
nek SMA. W tej chwili firma wspétpracuje ze 180 klientami w drogownic-
twie krajowym, a taczna liczba klientow we wszystkich obstugiwanych

* mgr Krystyna Szymaniak — Rettenmaier Polska
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Piotr Kurach (z lewej) - Prezes Zarzagdu Rettenmaier Polska

branzach — przemystu spozywczego, farmaceutycznego, chemii budowla-
nej, filtracji, zywienia i higieny zwierzat wynosi obecnie 1500.

Nastepnie przekazano tre$¢ listu od Pana Horsta Erdlena- JRS
Niemcy, ktory z powodow zdrowotnych nie mogt uczestniczy¢ w tym
spotkaniu, ale jak zawsze zyczyt owocnych obrad i mitego pobytu.

W dalszej czesci spotkania gtos zabrat Dariusz Stotwinski — Prezes
Polskiego Stowarzyszenia Wykonawcoéw Nawierzchni Asfaltowych
(PSWNA). Gtowng teza jego wystapienia byt kryzys gospodarczy, ktory
dotyka tez infrastruktury. W Polsce kryzys moze by¢ ztagodzony dopty-
wem funduszy z UE, ktore w 2009 r. mogg by¢ nawet dwukrotnie wyz-
sze nizw 2008 r. Problem stanowi¢ moga jednak doptaty krajowe, kto-
rych czes$¢ moze byc odebrana z tzw. ,wydatkow sztywnych”.

Prezes Dariusz Stowinski poinformowat, ze w dniach 22-24 kwiet-
nia br. odbedzie sig XX seminarium PSWNA, na ktdre zaprasza wszyst-
kich chetnych.

Prowadzeniem seminarium eSeMA 2009 i koordynowaniem jego
sprawnego przebiegu zajmowali sig: Krzysztof Bfazejowski, Konrad Ja-
btonski, Hanna Katarzyna Walecka i Ewa Wilk.

W dniu 05.02.2009 r. wygtoszone zostaty nastgpujace referaty:

O VIATOP Plust™0 — nowy produkt dla drogownictwa

— przedstawit Hans Georg Brendle z firmy JRS.

Produkt ten, bedacy kompozycja widkien celulozowych (60% -Ar-
bocel ZZ 8-1) i wosku (40% — Sasobit) poprawia odporno$¢ mma na
odksztafcenia, zmniejsza opor zageszczania mma, umozliwia obnizenie
temperatury produkcji mma, a tym samym powoduje redukcje oparow
i zmniejszenie emisji CO2, umozliwia wczesniejsze oddanie nawierzch-
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ni do ruchu. VIATOP PlusC™0 jest kompatybilny ze wszystkimi lepisz-
czami. Zalecane dozowanie do mma — 0,5% (m/m).

O Mieszanka DTS 16 do nawierzchni na drogach samorza-

dowych — Klaus Graf.

Drogi samorzadowe w Niemczech stanowig bardzo duzy procent
catej sieci drogowej, a wigc stanowig znaczgcy rynek robot drogowych.
Stad tez wynika zainteresowanie tym rynkiem producentéw materiatow
drogowych. Wedtug zasady SMA zostata opracowana mma (z dodat-
kiem wtokien celulozowych, ze wzgledu na duzg zawarto$¢ asfaltu), do
wykonywania na drogach samorzadowych jednowarstwowej nawierzch-
ni asfaltowe] (jedna warstwa petnigca jednoczesnie funkcje podbudowy
i warstwy $cieralnej). W 2008 r. wykonano pilotowy odcinek z uzyciem
tej mieszanki. Wyniki badan sa pozytywne. Mieszanka DTS 16 moze
wiec by¢ zalecana na drogi samorzadowe jako interesujgca alternatywa,
pod wzgledem ekonomicznym i technicznym, w poréwnaniu do dotych-
czas stosowanych rozwigzan.

Klaus Graf, Niemcy

O Najnowsze osiggnigcia w zakresie warstw wigzacych
— Marco Schiinemann/Kemna.

W prezentacii przedstawiona zostata mieszanka SMA 0/16 S do wy-
konywania warstw wigzacych. W mieszance tej zastosowano modyfiko-
wany asfalt PmB 25 w ilo$ci 5,3%, a udziat kruszywa 11/16 wynosit po-
wyzej 40% (m/m). Badania wykazaty 3-krotnie wigkszg odporno$¢ SMA
0/16 S na zmeczenie w poréwnaniu do betonu asfaltowego na warstwe
wigzacq 0/16 S. Mieszanka SMA 0/16 S jest przydatna jako warstwa
wigzaca, na ktorej mozna uktada¢ warstwe Scieralng z SMA, asfaltu po-
rowatego, asfaltu lanego Iub tez z betonu cementowego. Do mieszanki
tej mozna dodawac bez problemu do 20% destruktu.

O Wptyw tekstury na wtasciwosci przeciwposlizgowe na-
wierzchni i hatas toczenia pojazdow samochodowych —
Wtadystaw Gardziejczyk/Politechnika Biatostocka

Na wstepie autor prezentacji przedstawit okreslenia tekstury i cha-
rakterystyki jej rodzajow (mikrotekstura, makrotekstura, megatekstura),

wiasciwosci przeciwposlizgowych, hatasu toczenia pojazdu i hafasu
opona/nawierzchnia. Nastepnie omowione zostaty metody pomiaru
i oceny mikro- i makrotekstury nawierzchni, stosowane w kraju i za gra-
nicg. Kolejnym zaprezentowanym zagadnieniem byta ocena wiasciwosci
przeciwposlizgowych nawierzchni wg krajowych przepisow. W ostatniej
czesci prezentacii autor przedstawit zaleznosSci poziomu hafasu toczenia
od charakterystyki nawierzchni. Tekstura nawierzchni drogowych ma
istotny wptyw na wspotprace opony z nawierzchnig. W szczegdlnoci
nalezy podkresli¢ jej wptyw na bezpieczenstwo ruchu i emitowany ha-
tas od przejezdzajgcych pojazdow.

O Badania nawierzchni o wysokim module sztywno$ci w ra-
mach projektu SPENS, wnioski dotyczace kruszyw — przed-
stawit Wojciech Bankowski/Instytut Badawczy Drog i Mostow.

Prelegent — wspotautor referatu pt. ,Badania w skali rzeczywistej na-
wierzchni - odcinkéw testowych wykonanych z zastosowaniem kruszyw
produkcji LAFARGE” przedstawit cel, przebieg i rezultaty badan czterech
odcinkow testowych o roznych konstrukcjach z uzyciem kruszyw wapien-
nych i dolomitowych produkcji LAFARGE. Odcinki te poddano obciaze-
niom przy zastosowaniu mobilnego urzadzenia do przyspieszonej symu-
lacji obcigzen konstrukcji nawierzchni drogowej w skali rzeczywistej.
Przeprowadzono szeroki program badawczy do kompleksowej oceny kon-
strukcji na odcinkach testowych. Prace badawcze zostaty wykonane przez
IBDIM i firme VTI (Szwecja) w ramach projektu europejskiego SPENS przy
wspotudziale firm: STRABAG Sp. z 0.0., TPA Instytut Badan Technicznych
Sp. 2 0.0., LAFARGE Kruszywa i Beton Sp. z 0.0., ORLEN Asfalt Sp. z 0.0.
Zasadniczymi elementami konstrukcji, ktore oceniano, byty warstwy wig-
zace z mieszanek AC WMS 16 20/30 z kruszywem wapiennym , Kujawy”
i AC 16 W 35/50 z kruszywem dolomitowym ,Radkowice” oraz warstwa
antyzmeczeniowa AP AF. Mieszanki spetnity wymagania wg przeznacze-
nia na drogi obcigzone ruchem cigzkim, okreslone w projekcie dokumen-
tu WT Nawierzchnie Asfaltowe Dil-2008.

O Odporno$¢ mma na dziatanie wody i mrozu — Bohdan Do-

fzycki/Politechnika Gdanska.

W prezentacji zostaty przedstawione wyniki badan mma wedtug
metodyki zawartej w PN-EN 12697-12:2004. Materiat do badan stano-
wity pobrane z wytworni probki 12 rdznych betonow asfaltowych (wy-
produkowanych wg PN-S-96025). Do oceny zastosowano wskaznik mo-
dutow sztywnosci (bedacy ilorazem modutu sztywnosci  oznaczonym
po kondycjonowaniu probki i modutu sztywno$ci oznaczonym przed jej
kondycjonowaniem). Wykonano badania z cyklem oddziatywania wody
oraz oddziatywania wody i mrozu. Zastosowano rozne schematy badan.
Nie stwierdzono wyraznej korelacji pomiedzy zastosowanymi sposoba-
mi badania probek. Przebadane probki wykazaty generalnie dobrg od-
porno$¢ na dziatanie wody i mrozu. Kryteria dotyczgce tego parametru
mma, podane w projekcie WT-2 Nawierzchnie asfaltowe — wersja 2008
wymagajg weryfikacji.

O Najnowsze osiagniecia w zakresie cichych warstw z SMA

— Klaus Graf.

Redukcja hafasu generowanego przez ruch drogowy poprzez nowe
rozwigzania technologiczne nawierzchni jest wyzwaniem, nad ktorym
trwajg prace w wielu krajach, w tym takze w Niemczech. Zadaniem, ktére
postawiono przed niemieckimi drogowcami, byfo opracowanie takiej
mieszanki SMA, ktéra bedzie miata réwnorzedne zalety pod wzgledem ha-
tasliwo$ci jak asfalt porowaty, ale nie bedzie obarczona jego wadami, ta-
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Bohdan Dotzycki, Krzysztof Biazejowski - prelegenci

kimi jak np. trudno$ci w utrzymaniu. Opracowane w Niemczech tzw. ci-
che SMA oznaczano poczatkowo jako SMA LA, a obecnie jako SMA TO0.
Zmiany w SMA TO w poréwnaniu do konwencjonalnej SMA dotycza m. in.
zawarto$ci wolnej przestrzeni, udziatu grubych ziaren. Wykonane pomia-
ry pozwalaja uzna¢ warstwe Scieralng z SMA 0/8 TO (o grubo$ci 2,5 cm)
jako najkorzystniejsza pod wzgledem redukcji hatasu.

O Badania betondw asfaltowych z réznymi lepiszczami

— Krzysztof Blazejowski/ORLEN Asfalt Sp. z 0.0.

Dotychczasowe do$wiadczenia wskazujg, ze same badania lepiszczy
nie sg wiarygodnym wskaznikiem ich przydatnosci w budownictwie dro-
gowym. Dlatego tez w 2008 r. na zlecenie ORLEN Asfalt przeprowadzono
w laboratorium Politechniki Gdanskiej badania porownawcze zachowania
roznych lepiszczy asfaltowych w betonie asfaltowym przeznaczonym na
warstwe wiazaca. Zaprojektowano AC 16 W wedtug PN-EN 13108-1 z as-
faltem drogowym 35/50, z asfaltami modyfikowanymi polimerami ORBI-
TON 30B (25/55-60 wg PN-EN) i ORBITON 10/40-65 (wg PN-EN) oraz
z asfaltami wielorodzajowymi Bitrex 35/50 i Bitrex 20/30. Zawarto$¢ kaz-
dego lepiszcza w mma byfa stafa i wynosita 4,7 %. Betony asfaltowe
z 5 roznymi lepiszczami podano badaniom metodami wg PN-EN. Zakres
badan obejmowat: okreslenie odpornosci na koleinowanie, modutu
sztywnosci metodg IT-CY, pelzania dynamicznego z- i bez skrepowania
bocznego, odporno$ci na zmeczenie metodg 4PB-PR. Badania te wyka-
zaly, ze zdecydowanie najstabszym lepiszczem jest asfalt 35/50, a najle-
piej wypadty asfalty modyfikowane i wielorodzajowe.

W drugim dniu (06.02.2009r.) seminarium zaprezentowane zosta-
ty uczestnikom kolejne referaty:

0 Btedy w wykonawstwie SMA — Andrzej Dotzycki/SKANSKA

Na wstepie prezentacji autor zwrgcit uwage na konieczno$¢ prawi-
diowego postepowania poczawszy od fazy projektowania SMA, poprzez
produkcje, transport i woudowywanie. W kazdej z tych faz mozna popet-
ni¢ btad, a wtedy sukcesu nie bedzie. W prezentacii zostato przedsta-
wionych 10 przyktadéw btedow w wykonawstwie SMA takich jak m. in:
wypocenia i plamy na nawierzchni, porowata struktura, rakowiny, nie-
rownos$ci, matowa powierzchnia, spekania. Prezentujac te przyktady au-
tor prezentacii analizowat prawdopodobne przyczyny wystapienia tych
btedow. Byta to bardzo nowatorska prezentacja w naszych warunkach,
bo 0 btedach mowi sie u nas rzadko lub wcale. A przeciez stare porze-
kadto brzmi: ,nalezy uczy¢ sig na btedach”. Na zakonczenie swojego
wystapienia autor przedstawit, jako przeciwwage, kilka zdje¢ bardzo do-
brych nawierzchni z SMA, wykonanych na terenie Trojmiasta.
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O Normy Europejskie — nowe spojrzenie —Klaus Graf

W prezentacji autor omowit przepisy wdrazajace w niemieckim dro-
gownictwie Normy Europejskie z serii 13108 w odniesieniu do SMA: EN
13108-5, -20 i -21. Wymagania wobec SMA stosowanych w Niemczech
zostaty ujete w przepisie Techniczne warunki dostaw mma (7L Asphalt-
-StB). Wdrozenie pozostatych EN dotyczacych wymagan wobec skfadni-
kow mma objeto oddzielnymi przepisami: Techniczne warunki dostaw —
kruszyw (TL Gestein-SitB), — lepiszczy (TL Bitumem-SiB), —destruktu (7L
AG-SiB). Metody badan kruszyw i mma wg EN, uscislajace metodyki ba-
dawcze ujeto w instrukcjach badan — kruszywa (7P Gestein-StB) i mma
(TP Asphalt- StB). Warunki wykonania SMA i wymagania wobec gotowej
warstwy zawarte sg w przepisie Dodatkowe warunki i umow i wytyczne
wykonywania nawierzchni asfaltowych (ZTV Asphalt-SiB).

O Co z wdrozeniem Norm Europejskich w polskim drogo-

whnictwie? — Konrad Jabtoniski

Odpowiadajgc na pytanie postawione w tytule, autor prezentacji

przedstawit aktualng sytuacje we wdrazaniu norm EN do praktyki krajo-

Jacek Boratynski/TPA - Halina Sarlinska/Polimex Mostostal
- prelegenci

wej. W 2008 r. zostaty wydane przez Ministerstwo Infrastruktury reko-
mendacje WT-1 Kruszywa (do mieszanek mineralno-asfaltowych i po-
wierzchniowych utrwalen na drogach publicznych). W przygotowaniu sg
kolejne WT dotyczace mieszanek kruszyw niezwigzanych i zwigzanych
oraz mieszanek mineralno-asfaltowych. Do norm EN na asfalty modyfi-
kowane polimerami i emulsje asfaltowe opracowane zostaty (w ramach
PSWNA) zatgczniki krajowe, ktore powinny by¢ opublikowane w polskiej
wersji PN-EN. W dalszej czeSci prezentacji K. Jabtonski zasygnalizowat,
ze przygotowywane s3 zmiany w prawodawstwie europejskim w odnie-
sieniu do wyrobéw budowlanych. Dotychczasowg dyrektywe 89/106
EWG ,Wyroby budowlane™ ma zastapic¢ rozporzadzenie Parlamentu Eu-
ropejskiego i Rady.

O Kruszywa do mma - btedy w specyfikacjach — Marek Kra-

jewski/LAFARGE

W prezentacji autor przedstawit szereg przyktadow specyfikacji
z dokumentacji technicznych, w ktorych wymagania wobec kruszyw sg
albo btedne albo zawyzone (bo nieuzasadnione zadnymi wzgledami).
Wymagania wobec kruszyw podane w tych specyfikacjach sg bardzo
czesto niemozliwe do spetnienia, gdyz poziom wtasciwoSci okreslony
jest wg PN, a powotana metodyka badawcza wg PN-EN. Wystepujg tez
przypadki odwrotne: wymaganie wg PN-EN, a badanie wg PN. Nieuza-
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Ewa Wilk, Krzysztof Btazejowski - moderatorzy spotkania

Uczestnicy seminarium

sadnione zawyzanie wymagan jaki i ograniczanie rodzaju skaty jest zja-
wiskiem wystepujacym nagminnie w specyfikacjach. Konczac wystapie-
nia M. Krajewski zaapelowat do uczestnikdw o pietnowanie btednych
i szkodliwych zapisow w specyfikacjach.

[ Asfalty modyfikowane produkeji LOTOS zgodnie z nowa nor-

ma PN-EN 14023 — Adam Wojczuk, Pawet Czajkowski/LOTOS.

W pierwszej czeSci prezentacji Adam Wojczuk przedstawit wyniki
sprzedazy przez LOTOS asfaltow modyfikowanych MODBIT w latach
2004-2008 i przewidywany wzrost ich produkciji. W drugiej czesci pre-
zentacji Pawet Czajkowski poinformowat o podjeciu od 2009 r. przez
LOTOS produkcji asfaltow modyfikowanych, zgodnych z normg PN-EN
14023. Przedstawit game oferowanych wyrobow wg tej normy i gtowne
ich parametry. Obecnie LOTOS oferuje 7 rodzajow asfaltow modyfiko-
wanych polimerami wg PN-EN 14023.

00 VIATOP PlusAP10 — powy produkt dla drogownictwa
—Hans Georg Brendle w swoim drugim wystgpieniu na seminarium za-
prezentowat kolejny, nowy produkt firmy JRS. Jest to VIATOP Plus#D™0,
ktory zawiera wiokna celulozowe (83% — Arbocel ZZ 8-1), lepiszcze
(10% — asfalt 50/70) i $rodek poprawiajacy przyczepnosé lepiszcza do
kruszywa (amina — 7%). Opracowanie tego produktu wynikngfo z ko-
nieczno$ci zapewnienia odpowiedniej przyczepno$ci lepiszczy do kru-
szyw (kwasnych). Srodek poprawiajacy przyczepnosé moze by¢ doda-
wany oddzielnie do mma lub lepiszcza. W nowym produkcie JRS jest on
dodawany do mma razem z wioknem celulozowym. Przeprowadzone ba-

dania wykazaty wysokg skuteczno$c¢ VIATOP PlusAt10 w poprawie przy-
czepnosci. Zalecane dozowanie do mma 0,3% (m/m).
O Technologiczne aspekty produkeji mma — Bartosz Wojcza-
kowski/AMMANN Polska
W prezentacji autor zwrocit uwage na konieczno$¢ zapewnienia od-
powiednich warunkéw i przestrzegania zasad produkcyjnych na wytwor-
niach mma takich jak: wtasciwe rozwigzanie placow sktadowych kru-
szyw, transport i sktadowanie wiokien celulozowych, kalibracja dozato-
row, sortowanie kruszywa, sekwencje dozowania skfadnikow. Omowit
tez problem pobierania probek. Zaprezentowat réwniez metode produk-
cji KGO i jej ostatnig wersje KGO IIl, ktéra polega na zmianie kolejnosci
dozowania i mieszania skfadnikow mma. Zalety tej metody to uzyskanie
grubszej warstwy lepiszcza na kruszywie oraz mozliwo$¢ zmniejszenia
temperatury produkcji mma.
[0 Badania gestosci mma wg PN-EN 12697, wptyw metody-
ki na otrzymywane wyniki oraz przyktady praktyczne
w odniesieniu do projektu WT Nawierzchnie asfaltowe —
Jacek Boratynski/TPA, Halina Sarlinska/Polimex Mostostal
W pierwszej czeSci prezentacji J. Boratynski omowit metodyki
oznaczania gestosci i gestosci objetoSciowej mma wg PN-EN oraz wa-
dy i zalety kazdej z tych metod. W drugiej czesci prezentacji Halina Sar-
linska przedstawita przyktady wptywu metodyki oznaczania gestosci na
parametry mma w odniesieniu do projektu WT Nawierzchnie Asfaltowe.
Wyniki przeprowadzonych badan gestosci mma wg EN 12697 wskazuja
na konieczno$¢ opracowania krajowych przepisow do norm serii EN
12697 na wz6r niemieckich instrukcji (TP-Asphalt StB), w celu ujedno-
licenia metodyki badawczej i minimalizacji sytuacji spornych wynikajg-
cych z roznych procedur badawczych. Uzasadnione jest tez zorganizo-
wane centralnej bazy danych wynikow badan z laboratoriéw drogowych
w celu uzyskania mozliwosci analizy wtasciwo$ci i weryfikacji wymagan
wobec mma, projektowanych wg norm serii PN-EN 13108.
O Mieszanki o nieciagtym uziarnieniu do cienkich warstw
wykonywanych na goraco — Ireneusz Strugata/PPU TUGA Sp. z o.0.
Cienkie warstwy $cieralne, to warstwy o grubo$ciach od 1,5 do
2,5 ¢m, a ultra cienkie o grubosci ponizej 1,5 cm. Mieszanki mineral-
no-asfaltowe o nieciggtym uziarnieniu (oznaczane skrétem MNU) s3
jednym z rodzajow mma wytwarzanych i wbudowywanych na goraco,
ktore sg stosowane do wykonywania cienkich warstw $cieralnych.
W prezentacji autor przedstawit wyniki wtasnych badan tych mieszanek
oraz przeprowadzonych przez Politechnike Gdanskg. Zalety MNU do wy-
konywania cienkich warstw to m. in. uzyskanie cichej i szorstkiej war-
stwy Scieralnej, odpornej na koleinowanie. MNU dzigki swoim wiasci-
wosciom znajdujg szeroki zakres zastosowania, przyktadowo jako nowe
warstwy $cieralne lub do odnowy zniszczonych, do wykonywania warstw
$cieralnych w rejonie skrzyzowan, na duzych spadkach, do wypetnienia
kolein oraz do remontéw czastkowych.

Tradycyjnie juz organizatorzy zadbali nie tylko o merytoryczng stro-
ne seminarium, ale tez o inne ciekawe atrakcje jak wspélna kolacja
w regionalnej karczmie, gdzie przeptywajacy strumien gorski tworzy na-
turaing klimatyzacja i daje mozliwos¢ do wedkowania.

Natomiast uroczysta kolacja jak zawsze byta wytworna i kazdy mogt
mito spedzi¢ czas w urozmaiconym programie wieczoru.

Kolejne jubileuszowe X Seminarium eSeMA juz za rok w Zakopanem.
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40-lecie pierwszej Wytworni

—~——

Emulsji Asfaltowych w Polsce

Stawomir Stowik*

A zaczeto sie tak..

Do wybudowania pierwszej w kraju Wytwérni Emulsji Asfaltowych
(WEA) zobowigzany zostat Wojewodzki Zarzad Drog Publicznych w Kra-
kowie (obecnie Oddziat GDDKIA w Krakowie) przez dwczesny Centralny
Zarzad Drog Publicznych (CZDP).

Szczegolng role inspirujgca” w wybudowaniu WEA w Tarnowie
odegrali inz. Leon Nowicki z CZDP oraz inz. Wactaw Miszkinis (wéwczas
Dyrektor WZDP w Krakowie), ktdrzy odwiedzili tego typu wytwornie we
Francji. Tam zapoznali sig szczegotowo z zastosowaniem emulsji asfal-
towych w drogownictwie i uznali, ze w Polsce potrzebna jest taka wy-
twornia. Budowa wytworni oparta miata by¢ nie o licencje, lecz o foto-
grafie zrobione w trakcie zwiedzania wytworni emulsji we Francji oraz
konsultacje prowadzone bezpo$rednio na budowie.

Na lokalizacje tego przedsigwzigcia wybrano najpierw Warszawe,
pozniej Wadowice. Ale stato sie inaczej. Przypadkowe spotkanie na ko-
rytarzu WZDP w Krakowie Dyrektora Wactawa Miszkinisa z inz. Janem
Radziszewskim, wowczas dyrektorem Rejonu Eksploatacji Drog Publicz-
nych w Tarnowie, zaowocowato spontaniczng decyzjg o lokalizacji wy-
tworni w tej miejscowosci. | choc projekt byt ryzykowny, bo i nie byto
jeszcze dokumentacii technicznej ani zabezpieczonych Srodkow finan-
sowych oraz materiatow, to jednak udato si¢ wybudowac te wytwornie.

Pierwsza w Polsce i jedyna przez wiele lat Wytwérnia Emul-
sji Asfaltowych w Tarnowie rozpoczeta produkcje w dniu 18 maja 1968
roku. Zdolno$¢ produkcyjna wynosita wowczas ok. 10 tysigcy ton rocz-

Fot. Mafgorzata Skéra

* mgr Stawomir Stowik — Kierownik Laboratorium WEA w Tarnowie
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nie. Kierownikiem Wytworni zostata mgr inz. Anna Czuj-Pekalska, ktdra
majqc poparcie swoich przetozonych rozbudowata w kolejnych latach
zaplecze, system technologiczny oraz opracowata wiele nowych rodza-
jow emulsji asfaltowych.

Obecnie..

Najstarsza w kraju Wytwornia Emulsji Asfaltowych w Tarnowie, to
dla Prezesa Zarzadu POLDIM S.A. Pana Jacka Jurka oraz pozostatych
pracownikow nadal szczegdlny powod dumy. Oprocz zaktadu w Tarno-
wie POLDIM S.A. produkuje drogowe emulsje asfaltowe takze w czte-
rech wytworniach kontenerowych: w Kunicach koto Legnicy, Pabiani-
cach, Gdansku i Biatymstoku.

W 2008 roku wyprodukowali$my juz ponad 25 tysigcy ton emulsji
asfaltowych, co stanowi okofo 1/4 rynku polskiego. Zrozumiata jest za-
tem troska wszystkich o jako$¢ wyrobu, zadowolenie klienta i kazdego
uzytkownika drog. Caty czas prowadzone sg prace badawcze oraz opra-
cowywane sg emulsje na specjalne zamowienia klienta.

W kolejne 40-lecie naszej dziafalnoSci wkraczamy juz, tak jak i in-
ni krajowi producenci, na wspolng ,.europejskg droge” produkcji emul-
sji asfaltowych wg nowych wymagan zawartych w normie PN-EN
13808: 2005. Liczymy na dalszy rozw6j rynku emulsji drogowych
w Polsce i nastgpne 40 lat produkcji emulsji asfaltowych z Tarnowa.

Przy przygotowaniu artykutu autor korzystat z materiatow udostep-
nionych przez Biuro Public Relations POLDIM S.A.

WYTWORNIA EMULSJI
ASFALTOWYCH
TARNOW, UL. ZAKLADOW,
TEL.014/ 631 72
A 4
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Informacja PSWNA

Zaproszenie

Polskie Stowarzyszenie Wykonawcow Nawierzchni Asfaltowych zaprasza do wziecia udziatu w XX Jubileuszo-
wym Seminarium Technicznym PSWNA, ktore jest wydarzeniem szczegolnym dla Cztonkow i Sympatykow nasze-
go Stowarzyszenia oraz przedstawicieli branzy drogownictwa.

Seminarium to bedzie podsumowaniem naszych dotychczasowych spotkan, jak réwniez doskonatym forum do
wymiany doswiadczen i opinii na temat najnowszych osiggnie¢ technologicznych w kraju i na swiecie.

XX Seminarium PSWNA odbedzie si¢ w dniach 22-24 kwietnia 2009 r.
w Jachrance k/Warszawy w Centrum Kongresowym WARSZAWIANKA. Tematyka seminarium beda:

+NOWOCZESNE TECHNOLOGIE W DROGOWNICTWIE”

W programie Seminarium przewidziane sg nastepujgce bloki tematyczne, ktore bedg zaprezentowane oraz prze-
dyskutowane podczas tego spotkania. Sg to:
[0 Mieszanki mineralno-asfaltowe na ciepto
[ Porowate nawierzchnie drenazowe
[0 Ciche nawierzchnie drogowe
[0 Ocena warunkow technicznych i stan wykorzystania omawianych technologii
Powyzsza tematyka bedzie prezentowana przez migdzynarodowe i krajowe grono prelegentow, uznanych eks-
pertow w zakresie drogownictwa. Uczestnikami jubileuszowej imprezy bedg jak zwykle cztonkowie zwyczajni
i wspierajgcy PSWNA, przedstawiciele firm i administracji drogowej oraz wszyscy inni zainteresowani rozwojem
infrastruktury drogowej.

Catkowity koszt uczestnictwa w seminarium, obejmujgcy materiaty konferencyjne, zakwaterowanie, wyzywienie
wynosi 1600 zi (stownie: jeden tysigc szescset zt).

Cztonkom zwyczajnym i wspierajgcym PSWNA przystuguje 20% znizki,
tj. optata za Seminarium wynosi: 1.280,00 zt (stownie: jeden tysigc dwiescie osiemdziesiat ztotych).

Wypetniong Karte Uczestnictwa prosimy przesta¢ na adres Stowarzyszenia
(mail, fax) do dnia 8 Kwietnia 2009 .
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PROGRAM

Sroda 22.04.09.

godz. 15:00-20:00 Przyjazd uczestnikow, zakwaterowanie
godz. 16:00-18:00 Walne Zebranie Cztonkow PSWNA
godz. 20:00 Kolacja, spotkanie towarzyskie.
czwartek 23.04.09.

godz. 07:00-09:00 Przyjazd uczestnikow, zakwaterowanie

godz. 08:00-09:00 Sniadanie
Sesja | — Mieszanki mineralno-asfaltowe na ciepfo — prowadzi prof. Jozef Judycki

godz. 09:00-09:30 Otwarcie seminarium. Wprowadzenie — Dariusz Stotwiniski / Prezes PSWNA

godz. 09:30-10:15 Mieszanki mineralno-asfaltowe na ciepto; Srodowisko i ekonomia — prof. Dariusz Sybilski / IBDIM
godz. 10:15-11:00 Mieszanki mineralno-asfaltowe na ciepto; doswiadczenia europejskie — Egbert Beuving / EAPA
godz. 11:00-11:30 Przerwa kawowa
godz. 11:30-12:15 Mieszanki mineralno-asfaltowe na ciepto; przeglad metod produkcji
— prof. Jozef Judycki, Marcin Stienss / Politechnika Gdariska
godz. 12:15-13:00 Nowoczesne mieszanki mineralno asfaltowe z uzyciem asfaltu spienionego — Derk Goos / Holandia, NYNAS
godz. 13:00-13:45 Mieszanki mineralno-asfaltowe na ciepto; doswiadczenia francuskie — Jean Paul Michaut / Francja, COLAS

godz. 13:45-14.00 Dyskusja
godz. 14:00-15:00 Przerwa obiadowa

Sesja Il - Ciche nawierzchnie drogowe — prowadzi prof. Dariusz Sybilski

godz. 15:00-15:45 Pomiar oporu toczenia opon — prof. Jerzy Ejsmont / Politechnika Gdariska
godz. 15:45-16:30 Wptyw technologii wykonania gormych warstw nawierzchni na poziom hatasu drogowego
— prof. Wiadystaw Gardziejczyk / Politechnika Biafostocka
godz. 16:30-16:45 Przerwa kawowa
godz. 16:45-17:15 Dtugookresowe badania hatasliwo$ci i wiaSciwosci przeciwpos$lizgowych asfaltowych warstw $cieralnych;
do$wiadczenia USA
— Rebecca McDaniel / USA, North Central Superpave Center, dr Karol Kowalski / Politechnika Warszawska
godz. 17:15-17:30 Nowoczesne przyczepy do przewozu mieszanek mineralno-asfaltowych (prezentacja sponsorowana)

— Dirk Vestoep / Norwegia
godz. 17:30-18:00 Podsumowanie i czas do dyskusji
godz. 19:30 Uroczysta kolacja

piatek 24.04.09.

godz. 08:00-09:00 Sniadanie
Sesja Il — Ciche nawierzchnie drogowe — prowadzi prof. Jerzy Pitat

godz. 09:00-09:45 Lepiszcza gumowo-asfaltowe i mieszanki mineralno-gumowo asfaltowe; trwate i ekologiczne rozwigzania
materiatowo-konstrukcyjne
— prof. Piotr Radziszewski / Politechnika Biafostocka, prof. Jerzy Pifat / Politechnika Warszawska

godz. 09:45-10:30 Podwojne warstwy z asfaltu porowatego w technologii Kompaktasfalt; skuteczna metoda obnizania hatasu
— Carsten Lips / Niemcy, Kirchner

godz. 10:30-11:15 Ciche nawierzchnie w Niemczech — Bernd Nolle / Niemcy, TPA

godz. 11:15-11:45 Przerwa kawowa

godz. 11:45-12:30 Najnowsze osiggnigcia w zakresie cichych nawierzchni z SMA — Klaus Graf / Niemcy
godz. 12:30-13:00 Podsumowanie i zamkniecie obrad

godz. 13:00 Obiad
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pieczec¢ firmy

Polskie Stowarzyszenie Wykonawcoéw
Nawierzchni Asfaltowych

ul. Trojanska 7

02-261 Warszawa

Fax 022/ 57 44 374

KARTA UCZESTNICTWA

w XX JubileuszowymSeminarium PSWNA p.t.:
»NOWOCZESNE TECHNOLOGIE W DROGOWNICTWIE”,

ktére odbedzie si¢ w dniach 22-24 kwietnia 2009 r. w Centrum Kongresowym WARSZAWIANKA
w Jachrance k/Warszawy.

1. Imi@ i NAZWISKO UCZESENIKA. urux svessssissesiassssssimmsesisiimssssvss s s sinissisinsesnssansarrssssnennsnsnsssmssssnensessesssesnsen

2. SHANOWISKO. ... ittt e et e e e et e s e e eae e e e eaeeeseeeeeeaneeesaaneeeeananeeesanseesaasesesannsesenaseesseaeeeaans

8. Naleznosc¢ za uczestnictwo w Seminarium w wysokosci 1.600,00 zt ( jeden tysigc szeséset zt)
zostanie przekazana do dnia 08 kwietnia 2009 r. na konto Stowarzyszenia w Kredyt Bank S.A. IX
O/Warszawa, nr 44 1500 1197 1211 9001 8634 0000.

UWAGA: Czfonkom zwyczajnym | wspierajacym PSWNA przystuguje 20% znizki, tj. optata za Seminarium
wynosi: 1.280,00 zt (jeden tysigc dwiescie osiemdziesiagt ztotych).

Powyzsza kwota obejmuje udziat w Seminarium, petne wyzywienie i nocleg.

9. Zamawiam nocleg w dniu:
22 / 23 kwietnia 2009 r. tak / nie*
23/ 24 kwietnia 2009 r. tak / nie*

*| niepotrzebne skresli¢

podpis i pieczec gt. ksiegowego podpis i piecze¢ dyrektora

UWAGA: Prosimy o przestanie oddzielnych KART dla kazdego zgtoszonegqo uczestnika.

Nawierzchnie Asfaltowe - 1/2009



—~——

€ LOTOS Asfalt

Asfalty modyfikowane zgodne z normg PN-EN 14023:2008

Szanowni Parnstwo

W zwigzku z planowang publikacjg normy PN-EN 14023:2009 wraz z zatgcznikiem krajowym
NA, dotyczacej zasad klasyfikacji asfaltow modyfikowanych, przeznaczonych do budowy i
utrzymania drog, spotka LOTOS Asfalt informuje, ze w 2009 roku zostaly wprowadzone asfalty
modyfikowane MODBIT, zgodne z wymaganiami tejze normy oraz jednocze$nie wycofane
polimeroasfalty wedtug Aprobat Technicznych.

LOTOS Asfalt zapewnia klientéw o wtasciwym przygotowaniu technicznym, technologicznym i
laboratoryjnym do produkcji nowych asfaltéw modyfikowanych. Jednoczesnie informujemy, ze
zmianie ulegnie oferta LOTOS Asfalt w zakresie asfaltéw modyfikowanych.

W 2009 roku asfalty modyfikowane MODBIT beda wystepowa¢ pod nazwami:

= Asfalt modyfikowany polimerami MODBIT 10/40-65

= Asfalt modyfikowany polimerami MODBIT 25/55-60
(dotychczas wystepujgcy pod nazwg MODBIT 30B)

= Asfalt modyfikowany polimerami MODBIT 45/80-55
(dotychczas wystepujacy pod nazwg MODBIT 80B) MODBIT

= Asfalt modyfikowany polimerami MODBIT 45/80-65 S moéyﬁkowahy
(dotychczas wystepujacy pod nazwg MODBIT 80C)

= Asfalt modyfikowany polimerami MODBIT 65/105-60

= Asfalt modyfikowany polimerami MODBIT 90/150-45

= Asfalt modyfikowany polimerami MODBIT 120/200-40

Ufamy, 2ze powyzsza informacja zwigzana ze zmiang normy, dotyczacg asfaltow
modyfikowanych, bedzie Panstwu stuzy¢ pomoca przy weryfikacji nazw tych produktow z
nieobowigzujaca juz nomenklatura.

Jednoczesnie chcieliby$my podzigkowa¢ wszystkim naszym klientom za zaufanie, jakim
obdarzyli nas kupujac asfalty modyfikowane MODBIT.

Adam Wojczuk

%/Z/(

Dyrektor ds. Handlu LOTOS Asfalt
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47-300 Krapkowice, ul. KoScielna 1
tel. + 48 77 402 10 13-15, fax + 48 77 402 10 12
e-mail: skn@skn.pl www.skn.pl

Biuro handlowe w Warszawie:
tel. +48 0609 466 200
e-mail: warszawa@skn.pl

Biuro handlowe w Gdyni:
tel. +48 0609 466 222
e-mail: gdynia@skn.pl

Biuro handlowe w Poznaniu:
tel. +48 0695 579 695
e-mail: poznan@skn.pl

Biuro handlowe w Walbrzychu:
tel. + 48 0607 402 559
e-mail: rybnica@skn.pl

Biuro handlowe w Szczecinie:
Tel. +48 0693 022 916
e-mail: szczecin@skn.pl




Startujemy!

www.bomag.com

poland@bomag.com |

BUNRAY

T FAYAT GROWP

Juz w Warszawie: BOMAG POLSKA.

Najlepsze maszyny do zageszczania podtoza oraz do rob6t ziemnych i asfaltowych.

Najlepsza obstuga w zakresie serwisu, doradztwa technicznego oraz czesci zamiennych.

Najlepsze wykorzystanie efektu synergii dzigki wspotpracy z firmg EWPA w zakresie Light Equipment.
BOMAG: Najlepszy w zageszczaniu.

BOMAG Polska Sp. z 0.0. - Ul. Szyszkowa 52 - 02-285 Warszawa BO M H G

Tel. +48 22 482 04 00 - Fax +48 22 482 04 01 - poland@bomag.com - www.bomag.com I FAYAT GROUP



MODBIT
Asfalt modyfikowany T

LOTOS Asfalt Sp. z o.0.

ul. Elblgska 135

PL 80-718 Gdansk

tel. +48 58 308 72 39, 308 73 44
fax +48 58 308 84 49, 308 84 15

p— ¢ LOTOS




